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RESUMEN

La presente investigacion responde al siguiente problema general: ¢ ¢De qué
manera la gestion de almacén mejorara el abastecimiento de materiales en la empresa
Consorcio Master S.A.C?, teniendo como objetivo general: Determinar de qué manera
la optimizacion de la gestion de almacén mejorar el abastecimiento de materiales de la
empresa Consorcio Master S.A.C; para el efecto se formula la siguiente hipétesis
general: La Optimizacion de la gestion de almacén mejorar el abastecimiento de

materiales de la empresa Consorcio Master S.A.C.

El método de investigacion es cientifico, tipo de investigacion es aplicada, con un
nivel de investigacion descriptivo — explicativo, con un disefio cuasi experimental. La
poblacion de estudio estd conformada de 30 trabajadores de la empresa Consorcio
Master S.A.C. Huancayo — Junin. El tipo de muestreo es no probabilistico o por

conveniencia, y la muestra es de 13 trabajadores.

La conclusion principal es que, con la optimizacion de la gestion de almacén mejora
notablemente el abastecimiento de materiales de la empresa Consorcio Master S.A.C.,
comparando los resultados estadisticos de contraste se observa un incremento en el

abastecimiento de materiales de 54 % a 93% lo cual resulta favorable para la empresa.

Palabras Claves: Diagrama de Flujo, Disefio Layout y Identificacién de Materiales.
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ABSTRACT

This research responds to the following general problem: How does warehouse
management improve the supply of materials in the company Consorcio Master SAC ?,
having as a general objective: Determine how the optimization of warehouse
management improve the supply of materials of the company Consorcio Master SAC;
For this purpose, the following general hypothesis is formulated: Optimization of
warehouse management to improve the material supply of the company Consorcio
Master S.A.C. The research method is scientific, type of research is applied, with a level
of descriptive - explanatory research, with a quasi - experimental design. The study
population consists of 30 workers of the company Consorcio Master S.A.C. Huancayo -
Junin. The type of sampling is not probabilistic or for convenience, and the sample is 13
workers. The main conclusion is that, with the optimization of warehouse management
significantly improves the supply of materials of the company Consorcio Master SAC,
comparing the statistical results of contrast is an increase in the supply of materials from

54% to 93% which It is favorable for the company

Key Words: Flow Diagram, Layout Design and Material Identification
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INTRODUCCION

El almacén es un medio para lograr economias potenciales y para aumentar las
utilidades de la empresa. Este concepto ahuyenta la idea de que un almacén es un mal
necesario cuya funcién principal es la de agregar gastos y disminuir utilidades. Ahora se
piensa de una manera cientifica al integrar sus funciones a las ventas, compras,

produccién y distribucién.

Por lo tanto, el objeto de los almacenes, consiste en permitir a la empresa, contar
permanentemente con los recursos materiales que ella requiere para el desarrollo

normal de sus actividades y la consecucion de sus metas.

También se da al almacén la importancia que debe tener dentro de la organizacion en
la seleccion de su personal: desde el puesto ejecutivo o de control de inventarios, hasta
el dltimo puesto de cargador. Se estudia cientificamente su localizacion, las medidas
adecuadas de su area, division de sus espacios, los medios de almacenamiento y
manejo de productos y materiales, el disefio de almacén y especialmente los
procedimientos y practicas administrativas que han de normar su funcionamiento

econdémico y eficiente.

En el entorno actual, cada vez mas competitivo, las organizaciones buscan
continuamente oportunidades de mejora que las haga competitiva. En ese sentido cada
vez son mas conscientes de la importancia de la “Gestion Logistica en los Almacenes”

como parte esencial a la hora de aportar mas valor a sus clientes y reducir sus costos.

El problema al que se hace frente en la mayoria de las empresas, es no darles
importancia a los almacenes en sus procesos, disefio y cuando proponen modernizarse,

la dltima funcién que estudian y tratan de optimizar es la de los almacenes

Por ello se ha visto por conveniente elaborar un trabajo de investigacion denominado:
“Gestion de almacén para mejorar el abastecimiento de materiales de una empresa

eléctrica”, en cual detallaremos los siguientes capitulos.

Capitulo I, En este contexto se abarca el planteamiento del problema, formulacion del

problema, justificacion, las limitaciones y objetivos en general.

En el Capitulo Il, daremos a conocer el marco teorico, los antecedentes, marco

conceptual, definicion de términos, hipotesis, variables.
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Siguiendo con el capitulo Ill, hablaremos de la metodologia de la investigacion, método,
nivel de investigacion, disefilo de investigacion, poblacion, muestra, técnica e

instrumentos de recoleccion.

Asi mismo en el capitulo IV, Se hace referencia a la presentacion de resultados donde
se desarrolla comparaciones de los resultados obtenidos después de aplicar la

metodologia del tema de la actual tesis.

Y, por ultimo, capitulo V, Se realiza el analisis de discusion de resultados obtenidos en

la investigacion para demostrar los objetivos con relacion al problema.

Finalmente se dan las conclusiones, recomendaciones, referencias bibliograficas y

anexos.

Bach. Karin Meliza Aliaga Cerrén

16



1.1.

CAPITULO |

PROBLEMA DE LA INVESTIGACION

PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

La presente investigacion esta basada en los problemas mas comunes que
presenta una empresa en el area de almacén, en donde se pueden observar
deficiencias en cuanto al orden, limpieza, espacio, disefio y condiciones del

almaceén.

La empresa en mencién es del rubro eléctrico, realiza trabajos de
mantenimiento eléctrico, lineas de alta y baja tensién, también realiza

trabajos de ingenieria y consultoria.

La empresa cuenta con un area de almacén 100m2 aproximadamente en
donde se encuentran almacenadas herramientas, materiales, equipos, etc.,
cuyo almacenamiento es realizada por un almacenero y un personal de

apoyo.

Debido a la intensa actividad que tiene la entidad por lograr cumplir las
metas de gestibn y sus objetivos propiamente trazados, se ha venido

presentando una serie de problemas en el funcionamiento del almacén,

17



1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.3.
1.3.1.

involucrando a las diferentes areas de la empresa. Entre los principales
problemas se encuentran los siguientes:
v' Deficiencia en el abastecimiento de materiales que se encuentran
destinados para el &rea de operaciones de la empresa.
v" Deficiencia en los procesos de almacén: recepcion, almacenamiento
y despacho.
v Inadecuada disposicion fisica de materiales en el almacén, debido a
la falta organizacion por la empresa.

v' Falta de actualizacion de datos en el control de inventario de stock.

Ante lo mencionado anteriormente y con el objetivo de optimizar la gestion
de almacén y a su vez lograr mejorar el nivel de abastecimiento de

materiales y de esta manera asegurar la continuidad de flujo de materiales.

FORMULACION Y SISTEMATIZACION DEL PROBLEMA

Problema General
¢De qué manera la gestion de almacén mejorara el abastecimiento de

materiales en una Empresa Eléctrica?

Problemas Especificos
a) ¢De qué manera la optimizacién del diagrama de flujo mejorara el
abastecimiento de materiales?
b) ¢De qué manera un disefio Layout optimizara el abastecimiento de
materiales?
c) ¢De qué manera la identificacion de materiales optimizara el

abastecimiento de materiales?

JUSTIFICACION

Practica

Esta investigacion ha logrado obtener informacién por parte de los
colaboradores de la empresa inmersos directamente en la problematica
tales como el: almacenero, residente de obra y supervisores, quienes
brindaron informacion. En tal sentido es importante optimizar la gestion de
almacén para reducir tiempo de entrega, reclamos y asegurar buenas

relaciones con las demas areas.
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1.3.2.

1.3.3.

1.4.
1.4.1.

1.4.2.

1.43.

1.5.

1.6.
1.6.1.

1.6.2.

Metodoldgica

La presente investigacion es importante debido a la necesidad de optimizar
la gestion de almacén, partiendo desde el mejoramiento en el aspecto de
procesos, fisico y de procedimientos y asi poder asegurar el abastecimiento

de materiales.

Social
Dicha investigacion contribuird de manera positiva en la imagen empresarial

y fortalecera los aspectos administrativos de la empresa.

DELIMITACION

Espacial

El trabajo de investigacion se realiza en la Empresa Consorcio Master S.A.C.
especificamente en el almacén. Ubicada, en el Psje. Varallanos N° 325, Urb.
Siglo xx, EI Tambo — Huancayo. Dedicada al mantenimiento eléctrico e
Ingenieria.

Temporal

El estudio se realiz6 en el periodo de abril — agosto 2018. Lo cual tiene poco
tiempo para su desarrollo de investigacion, debido al trabajo u otras labores
personales.

Econdmica

Inversion limitada por parte del gerente de la empresa.

LIMITACIONES
Se establece inconvenientes para la recopilacion de informacion, falta de

compromiso y recursos financieros.

OBJETIVOS

Objetivo General
Determinar de qué manera la optimizacion de gestion de almacén mejorar
el abastecimiento de materiales de una Empresa Eléctrica.
Objetivos Especificos
a) Establecer los procesos de almacén para optimizar el abastecimiento
de materiales.

b) Disefiar un Layout para optimizar el abastecimiento de materiales.

c) Codificar las herramientas y equipos, para optimizar el

abastecimiento de materiales.
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CAPITULO Il

MARCO TEORICO

2.1. ANTECEDENTES DE LA INVESTIGACION
2.1.1. Antecedentes Nacionales

Realizada la verificacién correspondiente, se encontré trabajos con cierta

afinidad con la materia de investigacion siendo estos los siguientes:

Donayre, (2017), Gestion de almacén en una empresa constructora en el

distrito de San Isidro-Lima 2017, en la escuela de Post Grado de la

Universidad Cesar Vallejo. La investigacion llego a las siguientes principales

conclusiones:

1. Elproceso de almacenamiento en la empresa, incide de manera negativa
y directamente en la gestién de almacén, ya que la falta de recursos
disponibles impide que los procesos de almacenaje sean manejados
adecuadamente lo que origina que existan fallas y errores en los
requerimientos en obra, distribucion de materiales, requerimiento de

proveedores, pérdida de tiempo y proceso de control.
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2.

La distribucibn del almacén en la empresa, afecta directa y
negativamente en la gestion de almacén, por la falta del espacio
adecuado, la mala ubicacién y por tener una errénea distribucién del
mismo. Asimismo, la ausencia de personal calificado y la carencia de
planificacion y/o prevision inciden de manera negativa.

Las subcategorias emergentes definitivamente agregan valor a la gestion
de almacén en la empresa, especificamente sobre la filosofia “justo a
tiempo” y la capacitacién del capital humano por brindar grandes
beneficios a la organizacion como el ahorro de dinero, mayor
productividad, efectividad, eficacia, eficiencia en todos los procesos
inmersos en la gestion de almacén al igual que el cuidado para la

integridad fisica y psicologica de los colaboradores.

Lebn y Torre, (2016), Analisis, diagnéstico y propuesta de mejora para la

gestibn de almacenes e inventarios para una empresa de coberturas

plésticas, en la Escuela de Post Grado de la Pontifica Universidad Catdlica

del Perd. La investigacion llego a las siguientes principales conclusiones:

1.

Los productos que tiene mayor participacién econémica son los opacos
seguidos por traslucidos y complementos.

Mayor motivo de rotura de producto fue por error en la manipulacion
debido a una falta de espacio.

Se demuestra que con la distribucion ABC se mejora la gestién de
almacenes e inventario a su vez mejoramos la distribuciéon de espacio,
necesidades de requerimiento de compra y priorizacion de los stocks de

seguridad.

Tavara, (2014), Mejora del sistema de almacén para optimizar la gestién

logistica de la empresa comercial Piura, en la Universidad Nacional de Piura.

La investigacion llego a las siguientes conclusiones:

1.

Se concluye que el almacén o espacio donde se almacenan los productos
no cumple con las normas basicas tales como ventilacién y luz, salida de
emergencia, paredes incombustibles, pesajes, etc.

La Empresa Comercial tiene una ubicacion estratégica puesto que esta
en el Mercado Central de Piura, el cual es un lugar de alta
comercializacion de prendas de vestir.

No existe un equilibrio en la carga de trabajo, ya que unos dias las tareas

son mas pesadas que otras, debido a la variacion de la demanda.
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Espinoza, (2014), Optimizacion de la gestion de almacén para mejorar el
abastecimiento de materiales en la entidad prestadora de servicios de
saneamiento - empresa de agua potable y alcantarillado de la Provincia de
Huaura-2014, en la Universidad Nacional José Faustino Sanchez Carrién. La

investigacion llego a las siguientes conclusiones:

1. Larealizacién del presente trabajo de investigacion ha permitido aplicar
métodos y técnicas para mejorar el funcionamiento del almacén de la
Entidad Prestadora de Servicio EMAPA Huacho S.A., logrando asi
Mejorar el servicio de abastecimiento de materiales e insumos a las
diferentes oficinas de esta manera contribuir al desempefio éptimo en los
diferentes servicios administrativos que ofrece la organizacion.

2. Através de las técnicas para la recoleccién de informacion se fue capaz
de elaborar los diagramas de flujo respectivos del area de tal manera que
permite tener claridad en elaborar los procedimientos a posterior.

3. Se logro realizar el disefio de Layout correspondiente para la ubicacién
de materiales de acuerdo a su tipo.

2.1.2. Antecedente Internacional

Chaparro, (2013), Propuesta de mejoramiento del sistema de
abastecimiento y almacenamiento de la Empresa Plastifergo, en la Pontificia
Universidad Javeriana — Bogota. La investigacion llego a las siguientes

conclusiones:

1. Se desarrollé la propuesta de mejoramiento enfocada al eslabén de
Aprovisionamiento por medio de los sistemas de abastecimiento y
almacenamiento junto con un sistema de informacién basico en la
empresa Plastifergo Ltda. logrando un ahorro de $ 17°201.721 en el
primer afio, principalmente por reduccién de inventarios de seguridad por
medio del calculo numérico teniendo en cuenta el lead time del proveedor
y la variacion de la demanda de las materias primas.

2. Se propone a la empresa realizar calculos numéricos de la cantidad
econdmica a pedir, la cantidad de materia prima a almacenar para tener
contingencia en caso de variabilidad en el proceso, y planeacion de la

demanda, con el fin de brindar a la empresa un manejo mas controlado
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de los inventarios y una toma de decisiones con base en herramientas

numeéricas y no bajo el manejo de una sola persona.

3. Por medio de un sistema de informacion basico entre Excel y Access, se
logra que la empresa conserve la informacion de valor, tenga un manejo
simple de esta informacion, mantenga bases de datos, evalle decisiones
y automatice procesos que actualmente se hacen de manera manual y

con un margen de error alto.

2.2. MARCO CONCEPTUAL
2.2.1. Gestién

Existen diversos términos, conceptos que han ido evolucionando con el
tiempo. A continuacién, entre los conceptos mas importantes podemos

nombrar a los siguientes:

Porto y Merino (2008, p.36), Tiene origen del latin gestion, el concepto
de gestion hace referencia a la accién y a la consecuencia de administrar
0 gestionar algo. Es llevar a cabo diligencias que hacen posible la

realizacién de una operacion comercial o de un anhelo cualquiera.

Gestion es seguir los pasos, estandares, procedimientos de tal forma que

se lleve un buen control y asi mismo garantizar una buena gestion.

2.2.2. Almacén

Segun Errasti (2011, p.48), define almacén como:

Es una plataforma logistica, bajo el concepto de order Factory o fabrica
de pedidos, la cual permite, como unidad de gestién dentro de la cadena
de suministro, aplicar y adaptar los principios de gestion tradicionalmente
aplicados a entornos fabriles. También explica que es el lugar donde se
dispone fisicamente la mercancia en espera de la demanda. Para un
almacén dado, la gestion de las ubicaciones con asignacion de ubicacion
fija por articulo o con asignacion dinamica puede condicionar el uso de la

capacidad de almacenaje.
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El autor nos sefiala que almacén es el lugar, espacio donde se dispone de materia prima,
productos semielaborados, productos terminados, productos auxiliares, etc. Donde su
ubicacién, almacenaje y cuidado depende de las condiciones de los mismos.

2.2.3. Gestion de Almaceén

Bureau (2011, p.63), lo define como:

El proceso de la funcidén logistica que se encarga de la recepcion,
almacenamiento y movimiento dentro de un mismo almacén y hasta el
punto de consumo de cualquier material, materias primas,
semielaborados y/o terminados, asi como el tratamiento de la
informacién generada. También menciona que la gestién de almacén se
ocupa de la administracion del mismo y de poner en practica todas las

decisiones tomadas en la gestion de la produccion.

Por otra parte, Voysest y Vreca (2009, p.387), lo define como:

Conjunto de actividades importantes que son parte de la cadena de
suministro, por ser la cara visible ante el cliente. Desempeiia
esencialmente una funcién de servicio al cliente no solo en la entrega
fisica de productos, sino atendiendo consultas sobre el estado de sus
pedidos e incluso recibiendo algunos reclamos sobre los despachos. Al
respecto, algunas compafiias tienen una seccion de servicio al cliente

incorporado al almacén de productos.

Roux (2000, p.157), lo menciona como:

La funcién de dirigir la administracion del almacén y de cualquier otra
area de la empresa, asi como de poner en practica lo que se haya
decidido en la gestion de produccion. La funcion esencial es optimizar los
flujos fisicos que le vienen impuestos del exterior, dependiendo de la

direccidn logistica y si no existiera de la direccion general.

Por otro lado, Mora (2010, p. 128), nos menciona lo siguiente:
Las actividades que se realizan en un espacio planificado para ubicar,
mantener y manipular mercancias y materiales. Existen dos funciones

dominantes: el almacenamiento y el manejo de materiales; es necesario
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entender que las actividades fisicas desarrolladas durante el proceso de

almacenamiento son: recepcién, almacenaje, picking, y despacho

Finalmente, Anaya (2011, p. 163), nos dice que:

Son todos los esfuerzos realizados en logistica para conseguir la
excelencia en el servicio al cliente, junto con una reduccién dréastica de
los stocks, han potenciado la necesidad de tener una organizacion eficaz
en los almacenes, constituyendo hoy en dia, sin duda alguna, uno de los
puntos neurdlgicos méas importantes para una correcta politica de
distribucion. La planificacién optima del almacén debe gestionar los
recursos disponibles y prevenir las necesidades, para que los materiales
y los productos siempre se encuentren cuando, cuanto y donde se

necesiten.

Abastecimiento
Todo proceso de produccién requiere de insumos o materiales para
poder realizar la transformacién adecuada. La funcion de abastecimiento

es la encargada de suministrar estos recursos.

Monterroso, (2012), La gestién de abastecimiento tiene las siguientes
etapas vinculadas con la adquisicion de recursos para las actividades de

produccion: Compras, Recepcion, Almacenamiento.

Importancia de la gestién de almacén
Donayre (2017, p.27), En la distribucién propia de un almacén, los
recursos de mantenimiento y soporte deben estar estrechamente
vinculados a una determinada actividad, la cual se desarrollard en el
espacio que se disponga. De todas las actividades, el proceso de pedidos
y el desarrollo de éstas son fundamentales. Se ejecutan con la finalidad
de preparar los productos que conforman los pedidos realizados por el

cliente y validadas por el area comercial de la compafiia.

Se sabe que la persona bajo la responsabilidad del almacén es algo mas
que el “custodio” de los productos almacenados, denominandolo
bésicamente un administrador de recursos (humanos y materiales), con
lo cual la utilizacién debe de optimizarse constantemente para cumplir

con las metas y objetivos de servicio planteados por el area comercial de
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acuerdo con la demanda del mercado. Por ello, se trata de brindar el
maximo y mejor servicio en el aspecto de calidad a un coste aceptable
por la empresa con el menor tiempo de respuesta, por lo tanto, sus

funciones serian:

Primero: Asegurar la disposicion de los equipos de manufactura
necesarios e instalaciones acordes en condiciones 6ptimas para la
utilizacién (limpieza, revision, funcionamiento, técnicas, cargas de
baterias, etc.) Segundo: Asegurar que se encuentre presente el personal
necesario, asi como su formacién, capacitacion y previa experiencia,
para atender todo el tiempo flujos de entrada y salida de mercancias de
acuerdo con lo programado; Tercero: Mantenimiento preventivo y
constante de las condiciones de seguridad, salubridad e higiene en la
zona de trabajo; Cuarto: Contar constantemente con un sistema
actualizado de informacién sobre las operaciones y/o tareas realizadas;
Quinto: Asegurar la vigilancia conservando adecuadamente los
inventarios que se encuentran bajo su responsabilidad, brindando la
supervision y control requeridos para un correcto resguardo de los

mismos.

2.2.4. Procesos en almacén

Existen distintos autores al respecto, pero todos concuerdan en que la
recepcion de mercancias, el almacenamiento, la distribucion y la
seguridad, son los procesos mas importantes y para ello tomaremos la

recopilacion de tres autores principales para desarrollar este punto.

Recepcidon de mercancias

Mora (2011, p.6), menciona que:

El proceso de recibo de mercancias es la primera operacion que tiene
lugar en un almacén o centro de distribucién, bien sea de materias
primas, producto en proceso o producto terminado. Esto en relacién a lo
gue tiene que ver con el flujo de las mercancias al interior de dicho
almacén, proceso que a su vez se completa al momento previo de
almacenar o ubicar las mercancias recibidas en sus respectivas

ubicaciones dentro de las instalaciones del almacén.
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La recepcién de materiales es el primer proceso en la gestion de almacén, el cual
involucra la recepcion de materia prima, productos semielaborados o terminados, para

ser ubicada y almacenado en un lugar dentro del almacén.

Es asi que Mora (2011, p.7), expone:

El proceso de recibo es fundamental dentro de la operacion logistica de
los almacenes o centros de distribucion, pues un error cometido en esta
actividad puede ocasionar diversos inconvenientes, dentro de los que se
detectan principalmente las siguientes Diferencias en los inventarios, es
decir, que las cantidades y referencias de las existencias fisicas no
coincidan con las que deberia haber segun los registros del software de
gestion de inventarios. Ingresar materias primas o insumos de mala
calidad que atenten contra la propia calidad del proceso de produccion,
generando sobrecostos por rechazos y desperdicios. Ingresar productos
con empaques deteriorados que ocasionen averias o dafios posteriores

a los mismaos productos.

El registro de la recepcion es fundamental, ya que un error ya sea en cantidad o
concepto ocasiona desviaciones en el registro de inventario, tanto en el fisico como en

el software.

Dichos errores ocasionaran sobrecostos en la empresa, y si no se corrigen, podrian

generar incomodidades para los clientes, y alin mas perjudicar la calidad del servicio.

Aplicacién de los
Uso del papel y Registro en sistemas WMS y

lapiz tablas de Excel de la Radio
Frecuencia

Figura 1. Evolucion en la Tecnologia de la Informacién para el Proceso de Recepcion.
Fuente: Mora (2011)

En la figura nos muestra como ha ido evolucionando el proceso de recepcion de la
mercaderia. Desde el uso de lapiz y papel hasta la aplicaciéon de la tecnologia uso de

radio frecuencia.

Es de suma importancia explicar los conceptos de lo que es el WMS y la Radio

Frecuencia para lo cual Mora (2011, p.10) nos dice que:
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El Warehouse Management System, o0 en espafiol Sistema de Gestion
de Almacenes, es el corazon del almacén o centro de distribucion,
operacion  logistica, la recepcién, el almacenamiento, el
reabastecimiento, la preparacioén de pedidos y la carga de camiones, el
sistema WMS maneja todo desde el control del inventario, la asignacion
de tareas al personal y los quipos en tiempo real, a partir de una serie de
configuraciones definidas por el usuario. La radio Frecuencia es una
tecnologia que permite la captura y trasmision de datos por medio de
ondas de radio a partir de la lectura de un codigo de barras adherido al
producto que se recibe en el almacén. Esta lectura también se puede
hacer por medio del scaneo de un laser localizado en una terminal de

captura portéatil.

Menciona que la tecnologia por medio de la radio frecuencia y scaneo cumple un rol
fundamental para el desempefio optimo en la recepcion de mercancias ya que facilita
las tareas ahorrando mucho tiempo en la verificacion y validacién de lo que se recibe

para luego pasar inmediatamente al almacenamiento.

Figura 2. Terminal inalambrico para capturar datos por el cédigo de
barras.
Fuente: Mora (2011)

Segun Mora (2011, p.16), nos menciona que:

Los empleos de Muelles con Plataformas Niveladoras son (Figura 3),
estructuras en las cuales los vehiculos se posicionan a la misma altura
del piso de una bodega, para realizar un proceso de cargue o descargue
de mercancias. Estos muelles hoy en dia se equipan con plataformas

niveladoras, es decir, con mecanismos que nivelan las diferencias entre
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las alturas del piso de los vehiculos y el piso de la bodega en la cual van

a descargar.

Descargue Uso de Empleo de
manual caja montacargas muelles con

por caja para estibas plataformas
niveladoras

Figura 3. Evolucion de equipos para la manipulacion de mercancias
Fuente: Mora (2011)

Dentro del proceso de recepcion de mercancias se pueden identificar
varios elementos importantes que componen el flujo de operaciones de
este primer proceso al interior de un centro de distribucion, tal como se
sefala en la figura 4. Se refiere al conocimiento y validacion de las
mercancias que llegan fisicamente al almacén o centro de distribucion
respecto de las que la empresa espera recibir como por ejemplo: las
referencias que se deben recibir, las cantidades que se deben recibir, el
tipo de empaque y la presentacién del producto; los documentos legales
y comerciales que acompafian a la mercancia, el dia y la hora
aproximada en las cuales se recibira la mercancia, la prioridad que debe
darsela al descargue de los vehiculos y los procedimientos de revision

de calidad.

S
peicsponenm B Cotibiscel T 2o
despacho espera

isica

Figura 4. Elementos del proceso de recepcion
Fuente: Mora (2011)
Recibo fisico: Incluye todas las actividades y operaciones requeridas
para recibir una mercancia, desde el descargue de los vehiculos hasta el
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ingreso al almacén como por ejemplo: Validar el empaque, el estado de
la orden de compra, verificar acuerdos de devolucion y de empaque con
el proveedor; igualmente del estado de los empaques, recibir y verificar
la correcta descarga de la mercancia asegurando la conformidad de
cantidades de productos con lo pedido; ubicar las mercancias en la zona
de revision, detectar y notificar las anomalias en la recepcion; ingresar
correctamente las cantidades y referencias al sistema (software) de
gestién de inventarios de la empresa y finalmente mantener el orden,

limpieza en el area de trabajo.

Distribucion fisica: Se refiere a la infraestructura y a los recursos de los
cuales debe disponerse para realizar un proceso de recibo rapido, sin
errores y al menor costo posible, como por ejemplo: muelles de
descargue, equipos para descargue y traslado, personal administrativo y
operativo, espacios disponibles para la ubicacion de material para
revision, espacios para los materiales liberados, computadores para la
consulta y registro de la informacién y terminales para la lectura de

cédigos de barras.

El Almacenamiento
Una vez realizada la recepcion y verificacion de la mercaderia se procede

al segundo proceso que viene a ser el almacenamiento.

El autor Bureau (2011, p. 220), define el almacenamiento como: “la
actividad de deposito que permite mantener cercanos los productos,
componentes y materias primas de los mercados y de los centros de
produccion y transformacion, para poder asi garantizar su normal

funcionamiento”.

Nos dice que almacenamiento es la actividad de depositar los productos, de tal manera
qgue se encuentren disponibles para los centros de produccion y transformacion, y asi

garantizar su funcionamiento.

Segun Bureau (2011, p.221), menciona lo siguiente:
Aprovechamiento méximo del espacio disponible: el espacio de

almacenamiento es caro y se utilizaran los sistemas de almacenamiento
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que minimicen el espacio ocupado. Minimizacion de las operaciones de
manipulacion de las mercancias: el tiempo de manipulacién supone un
coste para la empresa y cuanto mayor sea, mayor serd el coste de
deterioros. Facilidad de acceso a la mercancia almacenada y su control:
contribuye a la reduccion de las operaciones de manipulacion, transporte
interno, preparacion de lotes y pedidos, y las operaciones de inventario
e informacion al cliente. Flexibilidad en la colocacion o ubicacion de las
mercancias: contribuye a la mejor utilizacion del espacio y los recursos
técnicos disponibles. En la medida de lo posible, deberé adaptarse a las
necesidades futuras. Costes minimos en su gestion: mediante un disefio
adaptado a las necesidades y que facilite las operaciones que se
efectian en él.

Rapidez de gestion: mediante equipos informaticos que permitan obtener
informacién actualizada diariamente. Optimizacién de la productividad de
los recursos empleados y del espacio disponible. Coeficiente de
crecimiento reducido: para no favorecer la tendencia a la maxima

ocupacién de la superficie.

De lo mencionado se entiende que se debe aprovechar al maximo los espacios de
almacenamiento, con el fin de reducir costos. Asi mismo se debe minimizar la
manipulacién de los productos, mercancia con el fin de evitar deterioros, roturas. Una
buena ubicacién e informacion de las mercancias evita transporte innecesarios internos

y reduce costos y optimiza los procesos de gestion de almacén.
A continuacion, mencionares diversos tipos de almacenamiento:
Almacenaje segln la ubicacion de las mercancias en el almacén

Bureau (2011. P.227),
Ordenado o Fijo: Cada producto tiene un espacio fijo y predeterminado
de almacenamiento. Buscando la ubicacibn mas apropiada para cada

familia o patron de producto en concordancia a sus caracteristicas fisicas.

De lo mencionado, nos dice: que cada producto se ubica segun sus

caracteristicas fisicas y condiciones de almacenaje.

Bureau (2011. P.229),
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Caotico, en hueco vacio o libre: Segun se van recepcionando los
productos, se colocan en los lugares disponibles, sin tener previamente
un orden de colocacion, aunque si se deben tener criterios acordes a la
seguridad, optimizacion de los recorridos, incompatibilidad entre

mercancias, condiciones climaticas, etc.

Como una ventaja seria la facilidad y rapidez con la que los productos son
recepcionados, colocandose en lugares disponibles no establecidos fijamente, pero

habria una clara desventaja en el control y manejo fisico del inventario.
Almacenaje segun el aprovechamiento del espacio

Segln Donayre (2017, p.35,36),

Sin pasillo

A granel: los productos no se organizan en cantidades de carga, sino que
se colocan en cantidades sueltas, en cumulos, en depdsitos o silos.
Agrupados en blogue: los productos se estructuran en cantidades de
carga denominadas pales, palets o paletas, que se superponen formando
pilas. Compacto sobre estanterias: también conocidas como dinamicas
se utilizan cuando no se logra ejecutar el almacenaje por demasiado
pesaje o por la desigualdad del cargamento. Compacto mediante
aparadores moviles: se movilizan a través de rieles, juntandose unos con

otros creando un solo bloque compacto.
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Fuente: Donayre (2017)



Con pasillos

Las cantidades de carga se distribuyen de tal modo que dejan lugar
suficiente para ceder el paso de otras herramientas de manipulacién tales
como: apiladoras, carretillas contrapesadas, transpaletas, retractiles, de

cargamento bilateral o trilateral y transelevadores.

Figura 6. Transelevadores
Fuente: Donayre (2017)

Distribucién

La distribucién del almacén es principal en la gestién del mismo, ya que
permitira que se realicen todos los procesos, actividades y funciones de
una manera Optima facilitando el cumplimiento de las tareas asignadas

para cada uno de los colaboradores inmersos en el area de almacén.
Segun Bureau (2011, p.237),

Tanto en el interior del almacén como en los accesos al mismo, se
disponen zonas y/o espacios especiales acondicionadas a la necesidad
de la infraestructura y estas son: Muelles y Zonas de maniobra: se
sitian en el exterior del almacén y estan destinados a las maniobras de
los vehiculos, para facilitar y posibilitar las operaciones de carga y

descarga de las mercancias.
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De igual manera en el area de almacén existen diversas zonas las cuales se fusionan

para desarrollar la gestion tales como:

Zona de Recepcién y Control: se realizan las operaciones de control de cantidad y
calidad de la mercancia recibida, para su posterior clasificacion en la zona de pedidos

o de almacén.

Zona de Almacén: es donde se ubican los productos durante un periodo de tiempo
determinado, minimizando los gastos de manipulacion y maximizando el
aprovechamiento de los espacios, teniendo en cuenta la seguridad del personal, las

mercancias y la estructura.

Zona de Elaboracién de Pedidos o Picking: se agrupan las mercancias del stock y

se disponen a ser enviados.

Zona de Verificacion y Expedicion: se procede a la verificacion de los pedidos antes

de continuar con la carga a los vehiculos.
Zona de Oficinas y Servicios se distinguen varias zonas:

De personal de almacén: oficinas de direccion, administracion, jefe de almacén,

vestuarios de empleados, servicios, sala de reuniones.

De devoluciones: dedicada a ubicar temporalmente envios que hayan sido rechazados
por los clientes. Estas mercancias son sometidas a un control especial y se almacenan

en las correspondientes estanterias hasta su posterior tratamiento.

De palets vacios: se ubican los palets que han sido utilizados en las descargas de

mercancias.

Figura 7. Palets o paleta
Fuente: Bureau (2011)

34



Segun Bureau (2011, p.240), estas son:

Compatibilidad de los productos: en muchas ocasiones la habilitacion de
zonas para algunas mercancias en las proximidades de otras es
incompatibles con las normativas sanitarias y de seguridad. Estas
podrian ser mercancias peligrosas y productos que pueden ser
contaminados o que puedan reaccionar por estos. Complementariedad:
existen determinados productos que son demandados o pedidos juntos,
pertenecen a una misma familia y por lo tanto, si se disponen en zonas
cercanas se ahorran tiempos de trabajo. Rotacion existen productos con
indices de venta muy elevados o de alta rotacion que deberan estar
dispuestos cerca de las zonas de salida, para reducir al maximo las

distancias recorridas en el almacén y aumentar asi la calidad de servicio.

Seguridad

El almacén es como una segunda casa para los trabajadores ya que permanecen gran
parte del dia alli. Las propiedades del establecimiento y sus condiciones de iluminacién,
limpieza, orden, temperatura o sefializacién, pueden llegar a afectar negativamente en

la salud del personal.
Morillo (2014, p.3), menciona que:

La seguridad en el almacén se considera como aquella disciplina
preventiva que estudia todos los riesgos y condiciones materiales
relacionadas con el trabajo y que podrian llegar a afectar directa o

indirectamente a la integridad fisica de los trabajadores.

Es asi que el trabajo puede causar diferentes dafios a la salud de tipo
psiquico, fisico o emocional segun sean las condiciones sociales y
materiales donde se realice la labor. Por lo tanto, para prevenir los dafios
a la salud ocasionados por el trabajo se ha constituido la Organizacion
Internacional del Trabajo (OIT), siendo el principal organismo que se

encarga de la mejora permanente de las condiciones del trabajo.

Segun Morillo (2014, p.22), clasifica los equipos de proteccion individual segun la

localizacién de los efectos de proteccion en:
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Parciales: cuya finalidad es proteger al usuario ante ciertos riesgos que
se localicen en alguna parte especifica del cuerpo. Integrales: protegen
al usuario frente a posibles riesgos cuya funciébn no cuenta con una

localizacién concreta.

Figura 8. Equipos de proteccion
Fuente: Morillo (2014)

Asi mismo De Diego (2014, p.34), hace referencia a:

Las principales medidas de prevencion que se deben de reconocer en
todo tipo de almacén como la sefializacion que son un grupo de marcas,
sonidos, luces, distintivos, colores, signos y demas componentes de
mensajes y/o comunicacion que tienen un significado concreto como las

gue se observa a continuacion.

Caracteristicas de los Materiales
Entre los diferentes factores a considerar, los siguientes deben ser
destacados:
Caracteristicas fisicas:
- Volumen y peso
- Fragilidad y resistencia a la opilacion.
- Sistema de codificacién existente
- Articulos de alta rotacion

- Articulos estacionales
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2.2.5. Disefio de almacén

El concepto de Layout alude a la disposicion fisica de las diferentes areas

del almacén, asi como la de los elementos constitutivos insertos en ellos.

Constituye, sin duda alguna, la parte técnica mas delicada en el disefio de

un almacén, ya que el Layout condiciona de forma permanente el

funcionamiento del mismo. (Anaya Tejero, 2008).

Ante esto en todo almacén primero se debe distinguir las areas de trabajo.

a)

b)

d)

Areas de almacenaje

Segun, Espinoza (2014, p.43)

Esta area representa el espacio ocupado por los materiales
almacenados, infraestructura, estanterias, etc.

Los metros cuadrados ocupados por esta area dependeran de los

siguientes factores:

v' Técnica de almacenamiento empleado
v" Niveles de ubicacién (alturas).

v" Dimensiones de los pasillos y corredores requeridos

Dichos factores vendrian a ser la parte mas costosa de almacén, ya
que contiene la mayor parte de los recursos de capital empleados en

s

él.

Area de manipulacion de producto
Esta area representa el espacio reservado para la clasificacion,

preparacion de pedidos, empaquetado, para su distribucion.

Areas de cargay descarga

Segun, Espinoza (2014, p.44)

Estas areas estan ligadas al disefio muelles, que constituyen unos de
los elementos esenciales para un buen funcionamiento de la
instalacion. Deberan ser lo suficientemente amplias para conseguir
un trabajo fluido en los procesos de expedicion, evitando la
congestion de productos que se traduciria en retrasos en el proceso

de reparto.

Areas de servicio
Segun, Espinoza (2014, p.44)
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Hemos de distinguir entre servicios internos, tales como oficinas de

almacén, zona para cargas de baterias, botiquin, etc.,

PRODCUTOS A PRODUCTOS B PRO. C

—v-0z-=m9|

Area de Trabajo

Figura 9: Layout de un Almaceén
Fuente: Espinoza (2014)

2.2.6. Flujo de materiales en la distribucién de planta
La distribucion de planta de materiales, basicamente la podemos realizar de
dos formas; cada una de ellas tiene unas caracteristicas especificas. Tejero
(2008)

» Flujosen U
Este flujo de productos sigue un recorrido semicircular, como se observa en

la siguiente figura.

Figura 10: Distribucion de flujo del material en U
Fuente: Tejero (2008)
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» Flujosen |
Se basaréa segun las caracteristicas mas importantes, ya que uno se
puede utilizar, por ejemplo, para la recepciéon de productos en
camiones, tipo trailer, lo que obliga a unas caracteristicas especiales
en la instalacién de los referidos mientras que el otro puede ser

simplemente una plataforma de distribucion para vehiculos ligeros.

S T O =

RECERCION
ALMACEN
PREPARACION DEL PEDIDO
DOCUMENTACION

Figura 11: Distribucién de flujo de material en |
Fuente: Tejero (2008)

2.2.7. Técnicas del grafico ABC

La clasificacibn ABC es utilizada para la disposicién de los elementos de un
almaceén.

Se trata de clasificar los materiales en tipo A, B o C segln un criterio y un puntaje
establecido.

Se puede clasificar los materiales de inventario, por valor de venta, por valor de
consumo, por cantidad consumida o por el criterio que se elija, lo que se trata es
gue los materiales tipo A sean los mas importantes segun el criterio seguido, el
tipo B los intermedio y el tipo C los menos importantes. Por lo general un
pequefio porcentaje representa a los materiales tipo A, que a su vez pesan en
un amplio porcentaje sobre el criterio definido. Por ejemplo, si se realiza un ABC

se define de la siguiente forma:
v' Articulos A: De alto valor aquellos articulos, cuyo valor representa entre

el 70% al 80% del valor total de inventario. Estos constituyen por lo

general de 15 al 20 % de los articulos.
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v" Articulos B: De valor medio: una gran cantidad en la parte media de la
lista: usualmente, alrededor del 30% al 40% cuyo valor total de inventario
representa solo del 5 al 10 % del valor de los articulos.

v Articulos C: De bajo valor; la mayoria de los articulos, normalmente del
60 al 70 % del valor de los articulos. Ploss| (1987).

Distribucion ABC
Es asi que Mora (2011, p.73), menciona que:

Existe un método llamado ABC para la distribucion del almacén y que la
empresa que lo utilice debe dividir sus inventarios en tres grupos: A, By
C. Enlos productos “A” se ha concentrado la maxima inversion. El grupo
“B” esta formado por los productos que siguen a los “A” en cuanto a la
magnitud de la inversion. Al grupo “C” lo componen en su mayoria, una
gran cantidad de productos que solo requieren de una pequefia inversion.
La divisién de su inventario en productos A, By C permite a una empresa
determinar el nivel y tipos de procedimientos de control de inventario
necesarios. El control de los productos “A” debe ser el mas cuidadoso
dada la magnitud de la inversion, en tanto los productos “B” y “C” estarian
sujetos a procedimientos de control menos estrictos. Los tipos “A” son el
5 % de las referencias o codigos que generan el 80% del movimiento,
(deben estar lo mas cerca posible a las areas de recepcion y despachos),
los tipos “B” son el 15% de las referencias que generan el 13% del
movimiento (en la zona intermedia del almacenamiento) y los tipos “C”
son el 80% de las referencias que solamente generan el 7% del

movimiento.

Método llamado “ABC”, sirve para el control del inventario, en donde los de tipo “A” son
los que requirieron mayor inversion o son los mas valiosos por lo cual necesitan mayor
cuidado, luego continua el tipo “B” el cual es un nivel medio y el “C” el menos costoso y

de menor cuidado.
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Figura 12. Clasificacion ABC para la distribucién del almacén
Fuente: Mora (2011)
Importancia de Layout

Mora (2011, p.75), Las decisiones sobre el Layout, son importante para determinar la
eficiencia largo plazo de las operaciones. Ellayout de las operaciones tiene numerosas
implicaciones estratégicas, porque establece las prioridades competitivas de una
empresa desde el punto de vista de la capacidad, procesos, flexibilidad y costes, asi
como también respecto de la calidad de vida en el trabajo, del contacto con el cliente y
de la imagen. Un layout eficaz puede ayudar a una organizacion a conseguir una
estrategia que esté basada en diferenciacion, bajos costes o rapidez de la respuesta. El
objetivo de la estrategia de layout es desarrollar un layout econémico que satisfaga los
requisitos competitivos de la empresa. En todos casos, el disefio de layout debe tener

en cuenta cOmo conseguir lo siguiente:
- Una mayor y mejor utilizacion del espacio, personas y equipos.
- Una mejora del flujo de informacién, personas y materiales.
- Una mejora en la interaccion con el cliente.
- Una mayor flexibilidad, es decir, el layout debe estar preparado para ser
cambiado con agilidad en cualquier momento.
En un mundo con ciclos de vida de los productos cada vez mas cortos, y con una mayor

demanda de personalizacion en masa, los disefios de layout tienen que concebirse de

manera dindmica.
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2.2.8. Diagrama de flujo

El flujograma es un diagrama que expresa graficamente las distintas operaciones
que componente un procedimiento o parte de este, estableciendo su secuencia
cronoldgica. Segun su formato o propoésito, puede contener informacion adicional
sobre el método de ejecucién de las operaciones, el itinerario de las personas,
las formas, la distancia recorrida, el tempo empleado, etc. Gbmez (1997)

Actividad: Representa una
actividad llevada a cabo en el
proceso

Terminal: Indica el inicio o la
terminacion del flujo del proceso

Documento: Se refiere a un
documento utilizado en el
proceso, se utilize, se genere o
salga del proceso

Decision: Indica un punto en el
flujo en el que se tiene dos
alternativas "SI"o " NO"

ejemplo es un expediente, que requieran una supervision (
agrupar a distintos documentos como una firma o visto bueno)

Conector de proceso: Conexion
o0 enlacce con otro proceso
diferente, en la que continua el
diagrama de flujo

Archivo Manual: Se utiliza para
reflejar la accion de un archivo
de un documento y/o expediente

Multidocumento: Refiere a un Inspeccién / Firma: Empleado
conjunto de documentos. Un para aquellas acciones que

Base de datos / aplicacion: Linea de flujo: Proporciona
Empleado para representar la indicacion sobre en sentido del
grabacion de datos flujo del proceso

|

LR

Figura 13: Diagrama de flujo
Fuente: Gomez (1997)

2.2.9. Principales indicadores de un almacén
La Gestion de Almacenes encuentra su eficacia y eficiencia en aspectos
relacionados con la minimizacion de los costes directos asociados a los
subprocesos y la optimizacion del espacio disponible en las instalaciones de

almacén.

v' Costo de almacenamiento por unidad
Consiste en relacionar el costo del almacenamiento y el nimero de

unidades almacenadas en un periodo determinado.

Costo de almacenamiento
NuUmero de unidades almacenadas
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v" Nivel de cumplimiento de despacho

Consiste en conocer el nivel de efectividad de los despachos de
mercancias a los clientes en cuanto a los pedidos enviados en un

periodo determinado.

Numero de despachos cumplidos
Numero Total de despachos *100
requeridos
Nos sirve para medir el nivel de cumplimiento de los pedidos

solicitados.

Costo por metro cuadrado
Consiste en conocer el valor de mantener un metro cuadrado de

almacén.

Costo total operativo almacén
Area de almacenamiento

*100

Nos sirve para costear el valor unitario de metro cuadrado y asi poder

comparar valores de arrendamiento.

2.2.10. Identificaciéon de Herramientas

Segun Ramirez (1997), Una herramienta es un objeto elaborado con el fin de

facilitar la utilizacion de una tarea mecanica que requiere de una aplicacion correcta

de energia (siempre y cuando se hable de herramienta material).

El término herramienta, en sentido estricto, se emplea para referirse a utensilios

resistentes (hechos de diferentes materiales, pero inicialmente se materializaban en

hierro como sugiere la etimologia), Utiles para realizar trabajos mecanicos que

requieren la aplicacion de una cierta fuerza fisica.

En la actualidad la palabra herramienta abarca una amplia gama de conceptos y

diferentes actividades (desde las herramientas manuales hasta las informéaticas),

pero siempre bajo la idea de que el término herramienta se usa para facilitar la

realizacion de una actividad cualquiera.

En el “inventario” de las herramientas individuales y colectivas se deberan identificar

conforme la siguiente codificacion: SP-SA-SH-NC

Donde:
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SP: Siglas de la empresa.
SA: Siglas de la seccion /" area”
SH: Siglas de la herramienta + Capacidad (si amerita)

NC: Numeracion correlativa.

= CILVATI SO S

Figura 14: “Ejemplo, de Herramientas estandarizadas”
Fuente: Elaboracion propia

Llave Espafiola Lle
Llave Inglesa Lly
Taladro Ta
Alicate Al
Martillo Mat
Comba Co

El cddigo de identificacion de las herramientas debe ser Unico. En el caso de
remplazo de una herramienta, la nueva herramienta deberd tener una nueva
identificacion. Las herramientas nuevas no pueden tener el mismo cddigo de
identificacion que la antigua, la cual fue eliminada, asi tengan las mismas

caracteristicas.

La marcacion del codigo en la herramienta se hard con el uso de un marcador
esferografico, neumatico, etiquetado u otro método apropiado que evite se borre la
codificacion.

Formato de Inventario: Para Herramientas codificadas

Descripcion Fecha de Ingreso CODIFICACION AGO

[Fecha:

| Firma del Responsable:

Ley enda: Escriba el nimero que corresponda
en la inspeccion de cada herramienta, segin:
1. OK, en orden 2. Herramienta desaparecida 3. Herramienta para Mantenimiento 4. Herramienta de baja

Tabla N2 1: Inventario de herramientas codificadas

Fuente: Elaboracion propia
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2.3.

DEFINICION DE TERMINOS

1. Optimizacién
"optimizar algo es conseguir los maximos objetivos con el minimo esfuerzo.
Lozano Rojo (2002)

2. Almacén

En las empresas industriales o comerciales, el almacén es una de las
funciones que actia en las dos etapas del flujo de materiales: el
abastecimiento y la distribucion fisica, constituyendo una de las actividades
importantes para el funcionamiento de la empresa; sin embargo, muchas
veces fue olvidada por considerarsele la bodega o deposito donde se
guardaban los materiales que produccién o ventas requeria. Garcia (1999).

3. Abastecimiento

La gestidon de abastecimiento tiene las siguientes etapas vinculadas con la
adquisicion de recursos para las actividades de produccién: compras,
recepcion, almacenamiento y la Gestion de inventarios. Monterroso (2012).

4. Diagrama de flujo

el flujograma o diagrama de flujo, es un diagrama que expresa graficamente
las distintas operaciones que componen un procedimiento o parte de este,
estableciendo se secuencia cronolégica. Segun su formato o propdésito,
puede contener informacién adicional sobre el método de ejecucion de las
operaciones, el itinerario de las personas, las formas, la distancia recorrida

el tiempo empleado, etc. Gbmez Cejas (1997)

5. Indicadores de Gestion

Pardmetros de medicion que indican el avance de las mejoras en los
procesos y en el desempefio del personal que labora en la empresa, pueden
ser: de valor, de rendimiento (eficiencia, efectividad y productividad) de

participacion en el mercado y en la calidad de vida. Kaplan & Norton (1997)
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2.4. HIPOTESIS

2.4.1. Hipbtesis General
Optimizar la gestion de almacén para mejorar el abastecimiento de

materiales de una empresa eléctrica.

2.4.2. Hipotesis Especificas
a) La optimizacion de los procesos de almacén mejorara de manera significativa
el abastecimiento de materiales.
b) La optimizacion de un disefio de almacén mejorara de manera positiva el
abastecimiento de materiales.
c) La identificacibn de materiales mejorara de manera significativa el

abastecimiento de materiales.

2.5. VARIABLES

2.5.1. Definicién conceptual de las variables
2.5.1.1. Gestion de Almacén ( Variable independiente)

Es el proceso de la funcion logistica que se encarga de la recepcién, almacenamiento y
movimiento dentro de un mismo almacén y hasta el punto de consumo de cualquier
material, materias primas, semielaborados y/o terminados, asi como el tratamiento de
la informacion generada. También menciona que la gestion de almacén se ocupa de la
administracién del mismo y de poner en practica todas las decisiones tomadas en la

gestion de la produccion. Bureau, (2011).

2.5.1.2. Abastecimiento de materiales (Variable dependiente)

La gestion de abastecimiento tiene las siguientes etapas vinculadas con la adquisicién
de recursos para las actividades de produccién: Compras, Recepcion vy

Almacenamiento. Monterroso, (2012)
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2.5.2. Operacionalizacion de variables

VARIABLE DEFINICION CONCEPTUAL DEFINICION DIMENSIONES IINDICADORES
OPERACIONAL
Es el proceso de la funcion logistica que se
encarga de la recepcién, almacenamiento y
movimiento dentro de un mismo almacén y hasta - Procesos de .
. . . - Cantidad de
el punto de consumo de cualquier material, almaceén

INDEPENDIENTE (X)

materias primas, semielaborados ylo

operaciones

. . . Proceso de
terminados, asi como el tratamiento de la recencion
GESTION DE | informacion generada. También menciona que la P T - Disefio Layout : .
o ., almacenamiento vy - Espacio de almacén
ALMACEN gestion de almacén se ocupa de la| 5. .~ "~
. o : - distribucion.
administracion del mismo y de poner en practica
todas las decisiones tomadas en la gestion de la - ldentificacién de e
i . - Caodificacion
produccion. Bureau, (2011) materiales
La gestion de abastecimiento tiene las siguientes ,
: N - Calidad de
etapas vinculadas con la adquisicion de recursos - - Entregas perfectas
DEPENDIENTE (Y) - o S servicio.
ABASTECIMIENTO para Ia_s, act|V|di':1des de producmon. Compras, | Adquisiciéon de |
DE MATERIALES Recepcion,  Almacenamiento. Monterroso, | recursos - Continuidad de flujo | ~ P azo _ de
(2012) aprovisionamiento

de materiales
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3.1.

3.2.

3.3.

CAPITULO Il

METODOLOGIA DE LA INVESTIGACION

METODO DE INVESTIGACION

El Método Cientifico - Deductivo, que consiste en formular cuestiones o
problemas sobre la realidad, con base en la observacion de la realidad y el
estudio del trabajo, en anticipar soluciones a estos problemas y en
contrastarlas o verificar con la misma realidad estas soluciones a los
problemas, mediante la observacion de los hechos que ofrezca, la clasificaciéon

de ellos y su andlisis.

TIPO DE INVESTIGACION

La presente investigacion es de tipo aplicada, porque busca conocer,
interpretar y modificar una determinada realidad problematica. puesto que se
tomara los aportes teoricos para luego aplicarlo mediante métodos, la cual

obtendra soluciones al problema de investigacion.

NIVEL DE INVESTIGACION

La investigacion sera de nivel descriptivo — explicativo porque su proposito es

describir variables y analizar su incidencia en un momento dado. Se describira
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3.4.

3.5.

3.5.1.

3.5.2.

3.6.

3.6.1.

3.6.2.

3.7.

mediante observaciones directas, los métodos que utiliza el almacenero que
ahi labora, asi como también la estructura fisica y distribucion que se tienen

para el almacenamiento de los materiales en la empresa eléctrica.

DISENO DE LA INVESTIGACION

Disefio de la investigacion es cuasi experimental de corte longitudinal.

POBLACION Y MUESTRA

Poblacién
La poblacién de la investigacion esta representada por las diferentes areas que
comprende la empresa Consorcio Master S.A.C. Siendo un total de 30

trabajadores.

Muestra

La muestra es no probabilistica o por conveniencia, ya que la muestra fue
seleccionada en funcion de su accesibilidad y criterio personal del investigador,
siendo el area de almacén (13 trabajadores), donde se aplicé la presente

investigacion.
TECNICAS E INSTRUMENTOS DE RECOLECCION DE DATOS

Técnicas a emplear
Para la investigacion se utilizara la técnica de la encuesta, lo cual nos permitira

la recoleccién de datos, como también la observacion directa.

Descripcion de los instrumentos

Para la investigacion se utilizaran los siguientes instrumentos:

» Diagrama de flujo
» Disefio de almacén

> ldentificacion de materiales

PROCESAMIENTO DE LA INFORMACION

La investigacion tendra como técnicas para el procesamiento de la informacién
y tabulacion de datos se utilizara el Microsoft Office Word 2016, Microsoft Office
Excel 2016.
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CAPITULO IV

ANTECEDENTES DE LA EMPRESA

4.1. ANTECEDENTES DE LA EMPRESA

4.1.1.

Resefia histérica

La empresa Consorcio Master S.A.C., constituida el 05 de marzo de 1999.

Ubicada en Psje. Varallanos N°325 Urb. Siglo xx — El Tambo — Huancayo.

Dedicada al estudio, elaboraciéon de proyectos electromecéanicos, sanitarios,
obras civiles, construcciones, edificaciones, lineas de transmisién de alta y baja

tension.
Misién

Brindar servicios de desarrollo y mantenimiento de proyectos eléctricos,
garantizando un servicio oportuno y de calidad, con soluciones integrales,
aplicando altos estandares de calidad, seguridad, con responsabilidad social

para satisfacer todas las necesidades y expectativas de nuestros clientes.
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4.1.2.

Vision

Para el 2020 consolidarnos como una empresa lider en el mercado nacional en
las actividades de desarrollo y mantenimiento de proyectos eléctricos, a través
del mejoramiento continuo de nuestros procesos, cumpliendo todos los
compromisos, legislacion, reglamentos, requisitos establecidos aplicables a
nuestras actividades y brindando un servicio de calidad en base al desarrollo

de sus trabajadores.

Principales actividades:

- Sub estaciones de potencia
Implementacion  del Sistema de Malla a Tierra.
Obras civiles y montaje electromecanico.

Montaje de banco de condensadores.

- Estructuras metalicas

1. Disefioy Fabricacion de torre de celosia de 31 metros para la
linea de transmisién 138 kV SE. Paramonga Nueva — Se.
Paramonga Existente, Paramonga, Lima (SN Power) — [Oct —
Dic 2012].

2. Adecuacion de Portico de Subestacion Cinco Manantiales
138/50 kV (Sociedad Minera El Brocal SAA.)-[Mar-2010].

3. Adecuaciéon de Portico de Subestacion Smelter 50 kV
(Sociedad Minera El Brocal SAA. ) — [Ago-2010].

4. Adecuacion de Torres de 30 metros y torretas de 14 metros
para las lineas SE. Marcapunta Oeste — SE. Cinco
Manantiales 138/50 kV y SE. Cinco Manantiales — SE. 2490
10.5 kV (Sociedad Minera El Brocal SAA.) — [Abr —Ago —
2010].

5. Obras Civiles, Fabricacion y Montaje Electromecéanico de
Pértico de 10 m altura x 18 de largo y 5 m. ancho, SE. Planta
Concentradora (Sociedad Minera El Brocal SAA. ) —[Set — Dic
2007]
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- Obras civiles

1. Obras civiles y montaje electromecanico de 02 grupos
electrégenos CAT32 2x910 kW, 480 V Unidad Minera Cerro
Lindo — Compaiiia Minera Milpo SAA.(Mar 2014- Abr-2014).

2. Montaje del Sistema Eléctrico de Faja Overland (5 km)

Chancado Primario (Smelter) — Planta Concentradora
Huaraucaca Sociedad Minera El Brocal SAA — OHL (Set2013
— Abr 2014).

3. Montaje del Sistema Eléctrico de Fajas de Almacenamiento y
Carguio de concentrado (Filtro Plomo, Filtro Zinc, Filtro
Cobre, Tolva Mdévil y Tripper) - - Planta Concentradora
Huaraucaca Sociedad Minera El Brocal SAA. (Feb-Abr 2012).

4. Montaje del Sistema Eléctrico de la Ampliaciéon de la Planta
de Filtrado — Planta Concentradora Huaraucaca Sociedad
Minera El Brocal SAA. (May — Oct 2011).

- Lineade transmision

1. Ingenieria de detalle, suministro y construccion de la variante
en la linea de transmision L-6535 50 kV (Casapalca, Lima)
Statkraft (Oct 2015- ejecucion)

2. Ingenieria de detalle, suministro y construccion de la variante
en la linea de transmisiébn L- 6516/6517 50 kV (sector
Quiulacocha, Pasco), incluye disefio y fabricacion de 02
torres metalicas de 35m, cruce de vano de 800 metros,
conductor 4/0 AWG ACSR, Statkraft (Oct 2015 — ejecucion).

3. Ingenieria de detalle, suministro y construccion de la variante
en la linea de transmisién L- 1704/6524 138/50 kV (minera
Volcan, Pasco), incluye disefio y fabricacién de 01 torre
metélica de 27m, conductor 247.8 mm2 ACSR, Statkraft (Oct

2015- ejecucion).

4. Ingenieria de detalle, suministro y construccion de la variante
en la linea de transmision L-6520 50 kV (minera Volcan,

Pasco), incluye disefio y fabricacién de 02 torres metalicas
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de 27m, conductor 247.8 mm2 ACSR, Statkraft (Oct 2015-

ejecucion).

4.1.3. Organigrama de la empresa
Organigrama de la Empresa Consorcio Master S.A.C.

GERENCIA GENERAL
Carlos Roncal Madge

Asesorialegal

ASISTENTE ADMINISTRATIVO
Melisa Valero Maravi

HSEQ
Danny Llerena

Medio Ambiente Y

Calidad Seguridad Responsabilidad Social
DPTO. DE OPERACIONES a
DPTO. DE ADMINISTTRACION Jose Vasquez Lopez DPTC," Ll oes ]
Daniel Carrasco Santos

Joel Palomino Mendoza

Area de Mantto. de Area de Fabricaciény

Area de Areade Residente de Campo
Vehiculos Disefio

arealcelRR L Logistica Areade Tesoreria
Edward Mufioz e
) Angel Contabilidad Melisa Valero
Gutierrez I . .
Gonzales Maravi Supervisor de Campo

Almacen Compras Topografo
Capataz

Operario
Oficial

Ayudante

Conductor / Operador
de Grua

Figura 15: Flujograma

Fuente: Recursos Humanos Consorcio Master S.A.C.
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4.1.4.

Descripcién del almacén de la Empresa Consorcio Master S.A.C.

La empresa cuenta con un area de almacén de 100 m2.

En donde se reciben herramientas de maniobra, izaje y montaje. Ferreteria
de linea eléctrica y equipos de medicion y seguridad, etc. La cual es operada

por un (1) almacenero.

El almacenero esta a cargo del jefe de logistica, el almacenero tiene como
funciones el de recepcionar, almacenar y despachar, todos los bienes
materiales que la empresa adquiera, ya sea mediante compra directa u otra

forma de adquisicion.

Diagnostico

- Las areas de almacén no cuentan con el procedimiento, estandar a
seguir para la recepcion, manipulacion y almacenamiento de las
herramientas y/o materiales.

- Las condiciones de almacenaje no son las apropiadas para preservar el
mantenimiento de los mismos.

- El almacenero no sigue procedimientos establecidos, solo 6rdenes
directas por parte de su jefe a cargo.

- Las herramientas no cuentan con codificaciébn para su control y

verificacion en inventario.
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4.2. RESULTADOS
GESTION DE ALMACENES

4.2.1. Diagrama de flujo

Se realizdé un diagrama de flujo propuesto para la recepcion (ver anexo 3),
salida (ver anexo 4) de materiales, a partir del flujograma ( ver anexo 2) de la
empresa Consorcio Master S.A.C.; obteniendo el nimero de operaciones y

actividades siguientes:

PROCESO DE GESTION DE ALMACEN
RECEPCION DE MATERIALES
Recepcion y verificacion
Colocar sello en la guia de Remisién
Registrar ingreso 5 operaciones
Almacenar en buenas condiciones

Actualizar Kardex

SALIDA DE MATERIALES
Recepcion de requerimiento
Preparar pedido 3 operaciones

Registrar salida del material
Tabla 2: Procesos de gestion
Fuente: Elaboracion propia

Como resultado del diagrama de flujo se obtuvieron 5 operaciones en la
recepcion de materiales y 3 operaciones en la salida de materiales.
Lo cual es satisfactorio en comparacion del diagrama de flujo de la empresa

(ver anexo 2), con 13 operaciones.

4.2.2. Disefio de Almacén

Para la elaboracion de un Layout, se procedid a describir el tipo de equipos,
herramientas, ferreteria y materiales almacenados en el almacén. Con el
propésito de acomodarlos adecuadamente en el almacén de acuerdo al tipo
material. Para ello es de vital importancia conocer la cantidad de existencias
(valor monetario), para cada tipo de material, para tal fin se elabor6 el grafico
ABC (ver figura 16), a partir de Anexo 5: Equipos Eléctricos y manuales; Anexo
6: Herramientas manuales; Anexo 7: Equipos de proteccion personal; Anexo 8:

Ferreteria y materiales.
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umen del Grafico ABC

Resumen del Grafico ABC - Consorcio Master S.A.C.
N° DE PARTICIPACION | PARTICIPACION
TIPOLOGIA
DESCRIPCION it COSTO TOTAL . e e
EQ. ELECTRICOS 72| 'S/ 91,255.00 50.37 50.37 A
HERRAMIENTAS MANUALES 109 | S/ 54,172.00 29.90 80.28 B
EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL 19 | S/ 22,965.00 12.68 92.96 .
FERRETERIA Y MATERIALES 130 | S/ 12,760.70 7.04 100.00
TOTAL $/181,152.70
bla 3 del Grafico ABC- C S.AC
eeeeee : Elaboracion p
lasificacién

000000

0.00
EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE

Figura 16: clasific
: npro
C puede apreciar | quip I p I
lasificacion Cuyo valor y! p de |
C ro de dad



» Las herramientas manuales que pertenecen a la clasificacion B, son
aquellas cuyo valor monetario es menor en comparacion con lo de la A.

Pero en nimero de cantidad es mayor.

» Los Equipos de proteccion personal, ferreteria y materiales pertenecen
a la clasificacion C, cuyo valor monetario es menor que Ay B. Pero cuya

cantidad es nimeros es mayor.

Layout basado en la clasificacion ABC

Layout del almacen

P.NOCONFORMES | | 8| B | B]| B]| B|

>z ||| >

elieslielickieslie]
elielieliekielie

Figura 17: Layout del almacén
Fuente: Elaboracion propia

Tabla 4: Resumen de las areas de almacén por material

DESCRIPCION AREA TOTAL (m2)
Equipos Eléctricos 10
Herramientas manuales 16
Epps / Ferreteria 20
Zona de descarga 40
Patio de maniobra 14
TOTAL 100

Fuente: Elaboracion propia
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4.2.3. ldentificacion de las Herramientas

Asi mismo se realiz6 la codificacion de las herramientas manuales para su
disposicion e inventariarlo. Con el fin de mantener un inventario actualizado,

alineado a los trabajos en la empresa.

Para ello se procedié a codificar todas las herramientas segun las siglas

propuestas por el almacenero.

La identificacion es muy importante, porque va a permitir identificar al Equipo,
Herramienta correcta para el trabajo, con el fin de reducir pedidos / envios

erréneos, como también minimizar costos de envio.

Para ello se hizo uso de un marcador de metal, el cual permitié la codificacion
de cada herramienta, con el fin de que se quede grabado y no pueda borrarse

con facilidad.

Figura 18: Codificando herramientas
Fuente: Consorcio Master S.A.C.
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Figura 19: herramienta codificada
Fuente: Consorcio Master S.A.C

Figura 20: Herramientas codificadas
Fuente: Consorcio Master S.A.C.
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4.3. ANALISIS DE DATOS DE LA GESTION DE ALMACEN

2017 2018
PEDIDOS TOTAL DE PEDIDOS TOTAL DE
MES ENTREGADOS | PEDIDOS | INDICADOR MES ENTREGADOS | PEDIDOS | INDICADOR

ATIEMPO | GENERADOS ATIEMPO | GENERADOS
ABRIL 4 16 25.00% ABRIL 10 14 71.43%
MAYO 7 13 53.85% MAYO 14 15 93.33%
JUNIO 6 12 50.00% JUNIO 9 11 81.82%
JuLIO 7 15 46.67% JuLIio 9 11 81.82%
AGOSTO 8 18 44.44% AGOSTO 12 15 80.00%
SETIEMBRE 10 21 47.62% | SETIEMBRE 15 20 75.00%
OCTUBRE 8 19 42.11% OCTUBRE 17 19 89.47%

Tabla N° 5: Entregas Perfectas
Fuente: Elaboracion propia

ENTREGAS PERFECTAS
2017 2018
MES INDICADOR INDICADOR DIFERENCIA

ABRIL 25% 71% 46%
MAYO 54% 93% 39%
JUNIO 50% 82% 32%
JULIO 47% 82% 35%
AGOSTO 44% 80% 36%
SETIEMBRE 48% 75% 27%
OCTUBRE 42% 89% 47%

Tabla N2 6: Indicador de Entregas
Fuente: Elaboracion propia
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ENTREGAS PERFECTAS
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ABRIL MAYO JUNIO JuLio AGOSTO SETIEMBRE OCTUBRE

R

m 2017 INDICADOR  m 2018 INDICADOR 2018 DIFERENCIA

Figura N2 21: Entregas perfectas
Fuente: Elaboracién propia

En la gréfica se puede observar la diferencia de porcentaje en los indicadores dela afio
2017 y 2018.

4.3.1. Diagrama de Flujo
A continuacion, se detallara los resultados obtenidos en la encuesta realizada a

los usuarios intervenidos.

1. ¢ Considera oportuna la atencién del area de almacén?

m S|
mNO

Figura 22: Atencién oportuna
Elaboracion Propia

Después de los resultados obtenidos se puede observar en la figura que el 77% de los

usuarios consideran oportuna la atencion en almacén.
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2. {Existen reclamos por parte de los clientes internos, respecto
a la atencién?

S|
ENO

Figura 23: Reclamos internos
Elaboracién propia

En la figura se puede observar que el 62% de los usuarios, opinan que no existen

reclamos por parte de los clientes internos.

3. ¢Existe demoras en la atencidn de los pedidos por parte del
area de almacén?

u Sl
ENO

Figura 24: Demoras en la atencion
Elaboracion propia
El 31% de usuarios aun opinan que existe demoras en la atencién de pedidos por
parte de almacén.
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4. éSeria conveniente mejorar los procesos y
procedimiento del area de almacén ?

= SI
mNO

Figura 25: Procesos y procedimientos de mejoramiento
Elaboracién propia

Segun la grafica el 46% de los usuarios, mencionan que si seria conveniente realizar

mejorar en los procesos de almacén.

5.¢ Los procedimientos son conocidos por el personal del area
de almacén?

HSI
u NO

Figura 26: Procedimientos de almacén
Elaboracion propia
El 92% de los usuarios encuestados conocen los procedimientos del almaceén.
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4.3.2. Disefio de Almacén

Resultados de la encuesta a continuacion:

1. ¢ Considera adecuada la disposicion de materiales en el almacén ?

S|
= NO

Figura 27: Disposicién de materiales
Elaboracién propia

El 77% de los usuarios consideran que la disposicion de materiales es la

adecuada.

2.¢ Los materiales en el almacén se encuentran correctamente
ubicados de acuerdo al tipo de material ?

S|
B NO

Figura 28: Ubicacion de materiales
Fuente: Elaboracion propia

El 69 % de la muestra encuestada menciona que los materiales se encuentran
correctamente ubicados.
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3. ¢ El espacio en que se encuentra cada material es pertinentey
facilita llevar el control de inventarios ?

S|
B NO

Figura 29: Espacio de almacén
Fuente: Elaboracién propia

El 69% de la muestra opina que el espacio es pertinente para llevar un control adecuado.

4. ¢Es probable que los materiales en almacén se pueden dafar o

deteriorar?

S|
ENO

Figura 30: Materiales dafiados
Fuente: Elaboracion propia

Segun los resultados de la encuesta en 38% de la muestra, opina que los materiales
pueden dafiarse o deteriorarse.
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5. éExiste senalizaciones de evacuacion y emergencias dentro del
almacén de materiales y herramientas?

u S
mNO

Figura 31: Sefializacién y evacuacion
Fuente: Elaboracion propia

La sefalizacibn es muy importante en todas las areas de la empresa, para evitar y

prevenir accidentes.

4.3.3. ldentificacion de Materiales

1. éConsidera que la codificacion de herramientas facilitaria el
abastecieminto de materiales?

mSl
mNO

Figura 32: Codificacion de Herramientas
Fuente: Elaboracion propia

El 77% de los encuestados consideran que las herramientas deberian contar con
codificacion para facilitar el abastecimiento de materiales.
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2. éConsidera que el registro se deberia tener al dia de entrada
| y salida de materiales ?

=Sl
m NO

Figura 33: Registro de materiales
Fuente: Elaboracion propia

El 85 % de los encuestados opinan que un registro al dia ayudara a mejorar el

abastecimiento de materiales.

3.¢é Se deberia realizar una constatacion fisica de los materiales con
lo dispuesto en Kardex?

HSI
mNO

Figura 34: Constatacion de bienes
Fuente: Elaboracion propia

Por supuesto, el 85% opinan que si se deberia realizar una constatacion fisica a fin de

evitar informacion errénea.
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4, ¢ Considera necesario tener conocimiento sobre el valor actual
de Stock que se posee?

Sl

B NO

Figura 35: Valor actual de stock
Fuente: Elaboracién propia

El 69%, considera que si seria necesario conocer el valor actual de stock que posee la

empresa.

4.3.4. Abastecimiento de materiales

1. ¢Considera excelente la calidad de servicio en cuanto al
abastecimiento de materiales?

uSsl
mNO

Figura 36: Calidad de servicio
Fuente: Elaboracion propia

El 77% de los encuestados consideran excelente la calidad de servicio en el
abastecimiento de materiales.

68



2. ¢ Considera satisfactoria la atencion en cuanto al
abastecimiento de materiales ?

m S|
mNO

Figura 37: Atencién satisfactoria
Fuente: Elaboracién propia

El 77%, considera satisfactoria la atencién en cuanto al abastecimiento de materiales.

3. éConsidera oportuno el tiempo indicado para el
abastecimiento de materiales?

uSsl
mNO

Figura 38: Tiempo oportuno
Fuente: Elaboracion propia

El 62% del personal encuestado consideran oportuno el tiempo de entrega para el
abastecimiento de materiales.
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4. ¢Se llega a cumplir con la cantidad indicada, el
abastecimiento de materiales?

S|
mNO

Figura 39: Cantidades indicadas
Fuente: Elaboracion propia
El 69%, opinan que si se llega a cumplir con la cantidad indicada. Mientras que el 31 %
dice que no. Entonces se debe seguir trabajando para minimizar dicho porcentaje

negativo.

5. é Se generan costos por demoras o retrasos en el
abastecimiento de materiales ?

u S|
mNO

Figura 40: Costo por demoras
Fuente: Elaboracion propia

Segun el porcentaje indicado, si se llega a generar costos por demoras o retrasos en el

abastecimiento de materiales.
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6. ¢Se realizan horas extras para el abastecimiento de
materiales?

mS|
ENO

Figura 41: Horas extras para el abastecimiento de materiales
Fuente: Elaboracién propia

El 85% de personal si realizan horas extras para cumplir con el abastecimiento de

materiales.

7. éSe cumple con los procedimientos escritos para el
abastecimiento de materiales?

S|
HNO

Figura 42: Procedimientos escritos.
Fuente: Elaboracion propia

En un 77% si se estd cumpliendo con los procedimientos para el abastecimiento de

materiales.
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Tabla 7: Comparacién de resultados

Método anterior

Método actual

El almacén donde se labora no es la
adecuada
Pérdida de tiempo debido a la falta de

organizacion

Tiempo desperdiciado por falta de
control al personal

Ubicacién inadecuada de las

herramientas.

Personal sin capacitacion

Atencion deficiente, trato inadecuado

Ambiente agradable.

Disminucién de la pérdida de tiempo
Disminuciébn de tiempos muertos
(control estricto al personal)

Ubicacién correcta, disminucion de

tiempos de entrega.

Disminucién de errores de trabajo

(constante capacitacion)

Atencion eficiente y oportuna.
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5.1.

CAPITULO V

DISCUSION DE RESULTADOS

Discusion de resultados

Segun el andlisis de los resultados obtenidos en la presente investigacion
titulada “Gestion de Almacén para mejorar el abastecimiento de materiales en
una empresa Eléctrica “. Se puede mencionar lo siguiente: Se establecié para
el flujograma en la recepcién de materiales, 5 operaciones y en la salida de
materiales 3 operaciones, el cual es muy optimo ya que genera mayor
eficiencia a la hora de recepcionar y despachar materiales.

Asi mismo en el disefio layout se obtuvieron 79 items que son clase A, pero
su valor de inventario es mayor que los de la clase B y C, 109 items
pertenecen a la clase B y 139 items a la clase C. De ese modo se generd un
disefio Layout con la clasificacion de los materiales para un mejor control y
distribucion.

Por otro lado, la codificacion de las herramientas y equipos, generan menor
namero de errores a la hora realizar y despachar los pedidos.

De esta manera se puede afirmar que, al realizar una gestioén de almacén,
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Teniendo en cuenta a Donayre, (2017), nos manifiesta que el proceso de
almacenamiento en la empresa, incide de manera negativa y directamente
en la gestion de almacén, ya que la falta de recursos disponibles impide que
los procesos de almacenaje sean manejados adecuadamente lo que origina
gue existan fallas y errores en los requerimientos en obra, distribucion de
materiales, requerimiento de proveedores, pérdida de tiempo y proceso de

control.

Ledn y Torre, (2016), nos dicen que: Los productos que tiene mayor
participacion econdmica son los opacos seguidos por traslucidos y

complementos.

1. Mayor motivo de rotura de producto fue por error en la manipulacién
debido a una falta de espacio.

2. Se demuestra que con la distribucibn ABC se mejora la gestion de
almacenes e inventario a su vez mejoramos la distribucién de espacio,
necesidades de requerimiento de compra y priorizacion de los stocks de

seguridad.

Téavara, (2014), Menciona que el almacén o espacio donde se almacenan los
productos no cumple con las normas basicas tales como ventilacion y luz,

salida de emergencia, paredes incombustibles, pesajes, etc.
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1.

2.

CONCLUSIONES

La conclusion principal es que, con la optimizacién de la gestion de
almacén mejora notablemente el abastecimiento de materiales de la
empresa Consorcio Master S.A.C., comparando los resultados
estadisticos de contraste se observa un incremento en el abastecimiento

de materiales de 54 % a 93% lo cual resulta favorable para la empresa.

Al optimizar los procesos del diagrama de flujo, podemos observar la
eficiencia en tiempos de recepcién y despacho de materiales. Mostrando

mejoras en el abastecimiento de materiales.

Se logro realizar un disefio Layout correspondiente para la ubicacion de
materiales de acuerdo a su clasificacion. Permitiendo la optimizacion del

almacenamiento, mejorando los tiempos de entrega de materiales.

La codificacién de herramientas y materiales, genera menor nimero de
errores a la hora de realizar pedidos, ya que mejora el abastecimiento de

materiales en entregas perfectas.
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RECOMENDACIONES

Cumplir con los procesos y procedimientos, y si ocurriera una variacion
con respecto al cambio de personal, se entrenard al nuevo personal con

la metodologia de trabajo establecida.

Mantener la distribucion de almacén correctamente y en orden, a fin de

realizar los despachos en el menor tiempo posible.

Contar con un programa de gestion de inventario que permita llevar un

eficaz control de inventario.

Mantener los registros al dia de entradas y salidas de materiales, para

evitar datos erroneos.

Seguir codificando las herramientas y materiales para mantener

informacidn necesaria para su almacenamiento y distribucion.

Disciplinar al personal para que la empresa y la distribucién del almacén

se establezca como un estandar con una tendencia a seguir mejorando.
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ANEXO 01: Matriz de Consistencia

ANEXOS

Problema Objetivos Hipotesis Variables Dimensiones Indicadores Metodologia
Problema general: Objetivo general: Hipétesis general: Dimensiones: Tipo de investigacion: Aplicada
Variable Independiente: . . . . -
¢De qué manera la | Optimizar la gestion de | Si  optimizamos la - Procesos de | - Cantldgd de vael_ _ de _ |r_1vest|gaC|on:
ges_tién el almacgn alk;nacén para mejorardel gestion  de _almacénl almacén operaciones Descriptivo y Explicativo.
mejorara e | abastecimiento e | entonces mejorara e . . _, )
abastecimiento  de | materiales de una | abastecimiento de | GESTION DE ALMACEN L - Espacio de | Disefio de Investigacion: cuasi
materiales en una | empresa eléctrica. materiales de  una - D'Senq de almacén experimental.
Empresa Eléctrica? empresa eléctrica. almacén. . ;
Poblacion: Todas las areas de la
- Identificacion - Codificacién empresa Consorcio Master S.A.C.

de Materiales

de Materiales

Problemas
especificos:

¢De qué manera la
optimizacion de los
procesos de almacén

mejorara el
abastecimiento de
materiales?

¢De qué manera un
disefio de almacén

optimizara el
abastecimiento de
materiales?

¢;De qué la
identificacion de

materiales optimizara
el abastecimiento de
materiales?

Objetivos especificos:

Establecer los procesos

de  almacén para
optimizar el
abastecimiento de

materiales.

Disefiar un layout de
almacén para optimizar
el abastecimiento de
materiales.

Codificar las
herramientas y equipos

para optimizar el
abastecimiento de
materiales.

Hipétesis especificas

La optimizacion de los
procesos de almacén
mejorara de manera
significativa el
abastecimiento de
materiales de  una
empresa Eléctrica.

La optimizacion de un

disefio de almacén
mejorara de manera
significativa el
abastecimiento de

materiales  de
empresa Eléctrica.

una

La identificacion de
materiales mejorara de
manera significativa el
abastecimiento de
materiales de una
empresa Eléctrica.

Variable dependiente:

ABASTECIMIENTO DE
MATERIALES

Dimensiones:
- Calidad de
servicio

- Continuidad de
flujo de materiales

- Entregas perfectas

- Plazo de
aprovisionamiento

Muestra: trabajadores del area de
almacén y supervisores (13)
Técnicas e Instrumentos de
Recoleccion de Datos

Encuestas, Preguntas aplicadas a
los trabajadores sobre la Gestion
del almacén actual de la empresa
Observacién, puesto que la
variable principal consistirA en
observar y a la vez estar en
contacto con los procesos que se
llevan a cabo en el almacén.
Cuestionarios, Formato utilizado
para recolectar datos de las
personas que intervienen
directamente en el desarrollo del
proyecto.

Técnicas Estadisticas de
Andlisis y Procesamiento de
Datos

Una vez recogido la data
(aplicacién de instrumentos), se
procedera con el uso de SPSS, los
resultados, se analizardn via
estadistica descriptiva y validara la
hipétesis a través del estadistico de
prueba.
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ANEXO 2: Flujograma de LA Empresa Consorcio Master S.A.C.

PLANEACION

EJECUCION CONTROL EVALUACION Y MEJORA
A) SUPERVISOR DE ALMACEN - RECEPCION Y A) SUPERVISOR DE ALMACEN -
ENTREGA A) SUPERVISOR DE ALMACEN - RECEPCION Y ENTREGA RECEPCION Y ENTREGA C) GRUPO DE CALIDAD
B) OPERADOR DE ALMACEN B) OPERADOR DE ALMACEN B) OPERADOR DE ALMACEN
[ INICIO ]
! Ay B) Ay B)
VERIFICA
RECIBE PRODCUTO CON ORGANIZAEQUIPOY PRODCUTOS CON
DOCUMENTACION | PERSONALPARA DOCUMENTACION
e REALIZAR LA
RECEPCION REMISIONESDE
L TRANSPORTISTAS
REMISIONES
Ay B)
VERIFICAEJEMPLAR
CONTRADATOS DE
LA REMISION
Ay B) l AyB) Y
VERIFICA
VERFICAN CANTIDADES CONDICIONES DE
Y CONDICIONES DE EMPAQUE
ACUERDOALO
SOLOCITADO
l Ay B) v
Ay 8) SACAREL PRODUCTO
DEVOLVER PRODUCTOS DE SUS EMPAQUEY
QUENO ESTEN COLOCARLO EN
CONFORMEALO TARIMAS
SOLICITADO
AlyB) y A)vB)l o)
IDENTIFICAN EVALUA
PRODUCTOS CON IDENTIFICA ESTADO COMPORTAMIENTO
ESTADO DE INSPECCION DE CONFORMIDAD DE OBJETIVOS DE
CALIDAD
FICHADE
IDENTIFICA-
Ay B) o]
SEPARAR PRODUCTOS GENERA ACCIONES
@ OBSERVADOS CORRECTIVAS /
PREVENTIVAS
Ay B)l Ay B)
ENVIALOS
PRODUCTOS ENVIAA CONTROLDE
OBSERVADOS AL MOVIMIENTOS, 0BS.
CLIENTE RECEPCION EIN
ENTRADA PROCESO SALIDA
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ANEXO 3: DIAGRAMA DE FLUJO PROPUESTO DE LA GESTION DE ALMACEN — RECEPCION DE MATERIAL — CONSORCIO MASTER
S.A.C.

GENERAR INFROME
DE
DISCONFORMIDAD

DEVOLUCION AL >
NO PROVEEDOR @
RECEPCION Y COLOCAR SELLO EN LA REGISTRO DE ALMACENAR ACTUALIZAR
INICIO ——> VERIFICACION DE EEEE— GUIAY ENTREGAR L INGRESO A EN BUENAS > FIN
MATERIALES , OTROS. St CLIENTE ALMACEN CONDICIONES KARDEX

¢CONFORMIDAD?

\4
y

VERIFICAR LA GUIA DE
REMISION, CANTIDAD

GESTION DE ALAMCEN - CONSORCIO MASTER S.A.C.
ALMACEN

Y ESPECIFICACIONES

ANEXO 4: DIAGRAMA DE FLUJO PROPUESTO DE LA GESTION DE ALMACEN —SALIDA DE MATERIAL — CONSORCIO MASTER S.A.C.

COORDINAR N
NO CON COMPRAS
PREPARAR PEDIDO
INICIO - RECEPCION DE L . REGISTRAR SALIDA
REQUERIMIENTO ST lNg;’é‘zéngz'AR »  DEMATERIAL FIN

¢EL MATERIAL ESTAEN ALMACEN?

GESTION DE ALAMCEN - CONSORCIO MASTER S.A.C
ALMACEN
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ANEXO 5: EQUIPOS MANUALES Y ELECTRICOS

DESCRIPCION DEL BIEN MARCA

AMOLADORA BLACK DECKER 140.00

AMOLADORA PITBULL 110.00

APLANADORA MASALTA 3,400.00

BINOCULARES (LARGAVISTA) NIKEN 50.00

CARRETILLA SCHUBERT 1 130.00

CONTADOR DE CONCRETO MAKITA 430.00

DETECTOR DE GAS MSA ALTAIR 2,400.00

DETECTOR DE TENSION VOLT ALERT 750.00

© (0 N | | |~ (W (N [P

DETECTOR DE TENSION PRASEX 45.00

reny
o

DETECTOR DE TORMENTA SKYSCAN 2,400.00

=
[N

DINAMOMETRO DILLON 1,500.00

=
N

ESMERIL BENCH GRINDER 150.00

FASCIMETRO SANWA 200.00

reny
w

=
~

HODROLAVADORA HONDA 3,600.00

[N
(4]

LUXOMETRO DIGITAL KOVAN 220.00

[
o

MAQUINA CORTA PLASMA 50 12/8mrWELD WELL 650.00

=
~

MAQUINA DE SOLDAR PITBULL 450.00

=
©

MARCADOR ELECTRICO DREMEL 110.00

MEGOMETRO PRASEX 1s 650.00

[
©

N
o

MEGOMETRO MEGABRAS 1,450.00

N
[y

MEGOMETRO A.W SPERRY 600.00

N
N

MOTOBOMBA AQUA MAX 320.00

N
w

MULTIMETRO UYUSTOOLS 50.00

PISTOLA DE CALOR MAKITA 145.00

N
~

N
o

PISTOLA DE FIJACION CRONOS 290.00

N
(o]

PROVADOR DE CIRCUITOS TRUPER 30.00

REVELADOR DE TENSION SEW 750.00

N
~

N
oo}

SIERRA TICO TICO BOSCH 115.00

N
©

TALADRO BOSH 115.00

w
o

TALADRO INALAMBRICO INC-CO 280.00

w
-

TALADRO PERCUTOR BOSCH 760.00

w
N

MARTILLO DEMOLEDRO BOSH 3,400.00

w
w

TALADRO PERCUTOR MAKITA 600.00

w
~

TERMOMETRO INFRAROJO CE 80.00

w
(&)]

TIERRA TEMPORARIA RITZ 1,500.00

w
(o2}

TRONZADORA BOSCH 650.00

w
~

TURBINETA INC-CO 110.00

w
oo

TURBUNETA MACHINTEK 110.00

w
©

TURBUNETA MAKITA 2 220.00

N
s}

VIBRADOR DE CONCRETO MASALTA 250.00
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AMOLADORA

BLACKER DECKER

110.00

AMOLADORA

BOSH

450.00

AMOLADORA

MAKITA

450.00

CAMARA TERMOGRAFICA + BATERI

BRITLR

2,600.00

CARRET DE OXICORTE

PORTA CUT

1,800.00

COMPRENSORA

TRUPER

2,000.00

ENMICADORA

TOWER

220.00

ESMERIL

PITBUL

110.00

ETIQUETADOR

BROTHER

650.00

FOTOCOPIADORA

KONICA MINOLTA

3,200.00

GILLOTINA

TOWER

100.00

GPS MAP 60CSX

GARMIN

750.00

HIDROLAVADORA

CARCHER

2,400.00

MAQUINA DE SOLDAR

SOLANDINAS

2,500.00

MAQUINA DE SOLDAR

BAUKER

400.00

MAQUINA DE SOLDAR

PITBUL

450.00

MAQUINA DE SOLDAR

SOLANDINAS

3,500.00

MARTILLO DEMOLEDOR / ROTOMAR

BOSH

3,400.00

MEZCLADORA DE CONCRETO

FIVCO - HONDA

4,600.00

PISTOLA DE SOLDAR

UYUSTOOLS

40.00

PORTA BOBINA MOVIL

MULLER

2,100.00

PRISMA

TOPCON

300.00

SIERRA DE INGLETE

BLACK DECKER

650.00

TALADRO MAGNETICO

FERTON

1,200.00

TALADRO PERCUTOR

BLACK DECKER

350.00

TALADRO PERCUTOR

SKIL

160.00

TECLADO

HEWLETT PACKCAHR

45.00

TECLADO

MICROSOFT

45.00

TELUROMETRO

MEGABRAS

850.00

TELUROMETRO

TESTECH

790.00

TERMOMETRO

TESTECH

35.00

TORNILLO DE BANCO DE 6"
=

TRUPER
-

290.00
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ANEXO 6: HERRAMIENTAS MANUALES

z
S

DESCRIPCION DEL BIEN

MARCA

VALOR S/.

ALICATE DE CORTE

TRUPER

75.00

ALICATE UNIVERSAL 8"

TRUPER

663.00

ARCO DE SIERRA

STANLEY

550.00

BARRETA

NO TIENE

280.00

BARRUCODE 1"

IRWIN

186.00

BARRUCO DE 3/4 "

IRWIN

220.00

BARRUCO DE 5/8"

IRWIN

150.00

BARRUCO DE 7/8"

IRWIN

120.00

Olo|N|[olO|bdM|[W]|N]|F

BERBIQUI

NO TIENE

32.00

i
o

CANCAMO

NO TIENE

800.00

i
[N

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

455.00

[
N

CIZALLA 24"

TRUPER

493.50

[N
w

CIZALLA 36"

TRUPER

135.00

-
IS

COMBO 12LBS

TITAN

48.00

=
(4]

COMBO 14 LBS

MEXICO

55.00

i
o

COMBO 16 LBS

NICHOLSOON

225.00

i
~

COMBO 18 LBS

ORE

195.00

i
o]

COMBO 2LBS

REDLINE

35.70

[
©

COMBO 20LBS

TRUPER

N|lWlw|W|kr|[FP|RFP|N

221.20

N
o

COMBO 4 LBS

TRUPER

w
N

768.00

N
[

DADO PEQUERNO 10mm

STANLEY

=
o

75.00

N
N

DADO PEQUERNO 11mm

STANLEY

=
(4]

112.50

N
w

DADO PEQUERIO 13mm

STANLEY

[N
[N

82.50

N
N

DADO PEQUERIO 14mm

STANLEY

60.00

N
(&)

DADO PEQUERO 8mm

STANLEY

6.00

N
o

DADO TUBULAR POLIGONAL 13mm

TOOLCRAFT

80.00

N
]

DADO TUBULAR POLIGONAL 14mm

STANLEY

102.00

N
©

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

TOOLCRAFT

80.00

N
©

DADO TUBULAR POLIGONAL 16mm

STANLEY

28.50

w
o

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

503.50

w
ity

DESARMADOR PLANA

STANLEY

20.00

w
N

DESTORNILLADOR DIELECTRICO ESTRELLA

STANLEY

50.00

w
w

DESTORNILLADOR DIELECTRICO PLANA

STANLEY

40.00

w
i

ENSUNCHADORA DE CINTA BANDI

DENVER

230.00

w
(&

ENSUNCHADORA DE CINTA BANDI

YBICO

230.00

w
o

ESCALERA EMBONABLE -7 PASOS

GELCO

2250.00

w
=)

ESCALERA TELESCOPICA - 28 PASOS

GELCO

1850.00

W
oo

ESCALERA TIJERAL -8 PASOS

BULL AMERICAN

320.00

w
©

ESCUADRA -20 CM

STANLEY

12.00

N
o

ESCUADRA COMBINACION 12"

KAMASA

22.50

N
g

ESCUADRA FALSA

KAMASA

15.00

N
N

FLEXOMETRO 5M

KAMASA

16.50

IN
w

FLEXOMETRO METRICO 50 m

TRUPER

116.00

IS
I

GIUNTO FJO

NO TIENE

352.00

N
(4]

GIUNTO GIRATORIA

SLX

440.00

N
o

GIUNTO GIRATORIO 0-20 mm

HARU

1040.00

S
-q]

GRILLETEDE 12 TN

CLC

N[ININININIW[I[NMN|W[FRP[RP|N[W|RP ||

490.00

N
o]

GRILLETEDE 31/4 TN -5/8"

CROSBY

i
N

876.00

N
©

GRILLETE DE 31/4 TN -5/8"

CE

N

44.00

a1
(=]

GRILLETE DE 31/4 TN -5/8"

SLR

110.00

a1
ey

GRILLETE DE 4 3/4 TN -3/4"

CROSBY

1000.00

ul
N

GRILLETE DE 4 3/4 TN -3/4"

CLC

462.00

a1
w

GRILLETEDE 6 1/2 TN - 7/8"

CE

90.00

o
i

JUEGO DE DESTORNILLADOR DIELECTRICO

STANLEY

230.00

ol
(5]

JUEGO DE DESTORNILLADOR DIELECTRICO

TOPTUL

52.00

a
o

JUEGO DE DADOS + PALANCA RACCHET

STANLEY

84
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57 |LAMPA NO TIENE UND 10 22.00 220.00
58 |LAMPA PEQUENA NO TIENE UND 3 22.00 66.00
59 |LIMA REDONDA 10" TRUPER UND 10 11.00 110.00
60 |LIMA REDONDA 10" NICHOLSON UND 5 17.00 85.00
61 |LIMA REDONDA 12" BASTARD ENGLAND |UND 1 11.00 11.00
62 |LIMA REDONDA 8" UYUSTOOLS UND 1 11.00 11.00
63 |LIMA TRIANGULAR NICHOLSON UND 1 17.00 17.00
64 |LLAVE ALLEN HEXAGONAL TRUPER UND 8 21.00 168.00
65 |LLAVE FRANCESA 10" TRUPER UND 56 15.60 873.60
66 |LLAVE FRANCESA 12" TRUPER UND 10 21.30 213.00
67 |LLAVE MIXTA 17mm STANLEY UND 45 14.00 630.00
68 |LLAVE MIXTA 17mm ROTTER UND 10 15.00 150.00
69 [LLAVE MIXTA 28mm STANLEY UND 13 39.00 507.00
70 |LLAVE MIXTA 34mm STANLEY UND 18 58.00 1044.00
71 |LLAVE STILSON 18" TACTIX UND 1 70.00 70.00
72 |LLAVE STILSON 36" RIOGID UND 1 195.00 195.00
73 |LLAVE TORX ESTRELLA TRUPER UND 1 170.00 170.00
74 |MACHETE GAVILAN UND 2 17.00 34.00
75 |MACHETE FERRAWYY UND 6 17.00 102.00
76 |MARTILLO STANLEY UND 13 17.00 221.00
77 |MARTILLO TRAMONTINA UND 1 17.00 17.00
78 |MORDAZA RANA 2TN HARU UND 20 240.00 4800.00
79 |MORDAZA RANA 3TN KLEIN TOOLS UND 1 1800.00 1800.00
80 |MORDAZA RANA 4TN TESMEC UND 1 1000.00 1000.00
81 |NAVAJA PELA CABLE STAINLESS UND 17 12.00 204.00
82 |NIVEL DE MANO 12" TRUPER UND 1 16.00 16.00
83 |NIVEL DE MANO 12" STANLEY UND 1 16.00 16.00
84 |NIVEL DE MANO 14" TRUPER UND 3 16.00 48.00
85 |PALANCA RATCHET FERRAWYY UND 3 22.00 66.00
86 |PALANCA RATCHET STANLEY UND 50 42.00 2100.00
87 |PALANCA RATCHET SATA UND 4 42.00 168.00
88 |PERILLERO KULKONI UND 3 16.00 48.00
89 |PICO NO TIENE UND 10 21.00 210.00
90 [PICO NO TIENE UND 1 21.00 21.00
91 |PICO TRAMONTINA UND 2 25.00 50.00
92 [PLOMADA NO TIENE UND 6 10.00 60.00
93 |POLEA 13"-1,6TN PULLEY BULL UND 5 240.00 1200.00
94 |POLEA 13"-16TN NO TIENE UND 31 240.00 7440.00
95 |POLEADES"-04TN NO TIENE UND 25 65.00 1625.00
96 |POLEA DE MANIOBRA 4 TN NO TIENE UND 3 180.00 540.00
97 |POLEA DE MANIOBRA 5 TN NO TIENE UND 3 180.00 540.00
98 |POLEA SE SERVICIO NO TIENE UND 7 25.00 175.00
99 |POLEA SE SERVICIO PULLEY BLOCK UND 51 25.00 1275.00
100 |POLEA SE SERVICIO NO TIENE UND 5 25.00 125.00
101 |PRENSA DE SOLDAR EXOTERMICA CADWELD UND 1 150.00 150.00
102 |PRENSA TERMINAL PLIERS UND 1 150.00 150.00
103 |PRENSA TERMINAL CELIBRER NO TIENE UND 1 500.00 500.00
104 |SACA BOCADO (CORONA DE SIERRA) BAHCO UND 1 110.00 110.00
105 |SERRUCHO STANLEY UND 3 35.00 105.00
106 |TARRAJA TRUPER UND 1 150.00 150.00
107 |TARRAJA SUPER EGO UND 1 300.00 300.00
108 |TIRFOR DE 1 1/2" + SLINGA 1/2" YALE TRACTEL UND 6 650.00 3900.00
109 |TIRFOR DE 3TN + SLINGA 3/4" TXK UND 3 1000.00 3000.00
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ANEXO 7: EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL

=
o

DESCRIPCION DEL BEN u. TOTAL S/.

ARNES 2200.00
CASCO 700.00
CONECTOR DE ANCLAJE 1.80 M 375.00
FAJA NYLON DE MANIOBRA 2" X 1.50 M- 2 TN ! 385.00
FAJA NYLON DE MANIOBRA 2" X 1M -2TN ! 165.00
FAJA NYLON DE MANIOBRA 2" X 1M -2TN ! 385.00
FRENO DE CUERDA 3420.00
LINEA DE POSICIONAMIENTO DOBLE GANCHO ! 720.00
LINEA DE POSICIONAMIENTO 1 960.00
LINEA DE VIDA RETRACTIL - 6MTS 4950.00
LINEADE VIDATIPO Y - 4" 4950.00
SUSPENSIOM ANTI TRAUMA - FAJA ! 450.00
CAMISA + PANTALON 1400.00
CAPOTIN ! 63.00

MOCHILA i 0.00

MOCHILA TIPO SACO ! 280.00
ROPA DE CUERO PARA SOLDADOR 100.00
SOMBRERO d 112.00
ZAPATO DIELECTRICO 1350.00

Wl oo~ || Wk (=
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ANEXO 8: FERRETERIA Y MATERIALES

DESCRIPCION DEL BIEN UNID. .U. TOTAL S/.

P4
S

ABRAZADERADE 2" UND
ABRAZADERADE 3" UND
ABRAZADERA PARARETENIDAS UND
ACELERANTE DE FRAGUADO - SIKA3 BOT X4L
ADAPT ADOR ANILLO BOLAF°G° UND
ADAPT ADOR CASQUILLO OJO CORTO W-7A UND
ADAPT ADOR CASQUILLO OJO CORTO W-7B UND
ADAPT ADOR CASQUILLO OJO LARGO UND
ADAPT ADOR CASQUILLO OJO LARGO -4626 B- 111KN UND
AEROSOL MULTIOSOS - AFLOJATODO UND
ASLADOR POLIMERICO UND
AISLADORES DE SUSPENSION - ANSI 52 - 3 UND
ALAMBRE PUA ROOLO X 3KG
ALARGADORES CON OJO DE F°G° DE 1/2" X 10" UND
ALARGADORES CON OJO DE F°G° DE 5/8" X 10" UND
ALCOHOL INDUSTRIAL L&
ALCOHOL ISOPROPILICO &
ARANDELA CURVA UND
ARANDELADE 1" UND
ARANDELA PLANAREDONDA DE 5/8" UND
BOLSON DE PORTAHERRAMIENTA UND
BROCA DE 1/2" CROMADO UND
BROCA DE 1/4" CROMADO UND
BROCA DE 3/8" UND
BROCA DE 5/16" UND
BROCHAS DE 2" UND
CABLE CLIP BOLSAX 100 UND
CAJADE PASO - 2 ORIFICIOS UND
CAJADE TOMACORRIENTE - 3 ORIFICIOS UND
CAJAPORTAHERRAMIENTA 12X30CM UND
CAJAPORTAHERRAMIENTA 14X35CM UND
CAJAPORTAHERRAMIENTA20X50CM UND
CEPILLO DE ACERO UND
CLEVIS PORTALINEAUNIPOLAR UND
CODO DE PVC DE 2" UND
CONECTOR DE VIAS PARALELAS - 2 PERNOS UND
CONECTOR PARALELADE AL DE 25-150°/Cu10-95° UND
CONECTOR PARALELADE AL DE 10 - 150 mm2 UND
CONECTOR PARALELADE AL DE 16 - 120 mm2 UND
CONECTOR PARALELADE AL DE 16 - 120 mm2 / Cu 6- 35 mm2 UND
Cu70 mm ROLLO X 50 M
Cu35mm ROLLO X 12M
DRIZA1/8" CONO
ESPATULADE METAL UND
ESPATULADE PLASTICO UND
ESTROBO DE ACERO 1" UND
ESTROBOS DE ACERO 5/8" UND
ESTROBO DE ACERO 1/2" UND
ESTROBO DE ACERO 3/8" UND
FROTACHO DE 13 X 8 CM PARALIJAR UND
FROTACHO DE ESPONJA 14 X 10 UND
GANCHO DE ALUMINO PARAESCALERA UND
GANCHO DE ANCLAJE UND
GANCHO DE IZAJE 10mm 3.15 TN UND
GRAPA PISTOLADE AL /GA -4 PERNOS UND
GRAPA PISTOLADE AL/ GA -5 PERNOS UND
GRAPA PISTOLAF°G°/GA -2 PERNOS U UND

©O|o|N|[o|ga|b~|w(N]|-
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GRAPACROZBY DE 3/8" UND
GRAPACROZBY DE 1/2" UND
GRAPACROZBY DE 1/4" UND
GRAPACROZBY DE 5/16" UND
GRAPAD PISTOLAF°G /GA- 3 PERNOS U UND
GRAPADE SUSPENSION AL /GS - 65-4 UND
GRAPATIPO "U"DE 1" UND
GRILLETE EN CURVA UND
GRILLETERECTO 5/8"-TIPO U UND
GRILLETE TIPO LIRAF°G® UND
GUANTES LATEX CAJA
HOJADE SIERRA UND
JUEGO DE BROCAX 13 PIEZAS JUEGO
JUEGO DE DESTORNILLADOR JUEGO
KIT ANTIDERRAME UND
KIT DE MANGATERMINAL UND
LIMATIPO PINA UND
MALETADE AL JGO X3 UND
MANGO PARAPALA "Y" 63,5 cm UND
MANGUERAPARANIVEL MTS
MENNEKES UND
PANO ABSORVENTE ROLLO
PELDANOS PARATORRE F°G° DE 5/8" X 7" UND
PERNO 1/4"X1" UND
PERNO CABEZACOCHE 5" UND
PERNO CABEZACOCHE 7" UND
PERNO CONECTOR PARTIDO 2.5 - 16 mm2 UND
PERNO CONECTOR PARTIDO 2.5 - 70 mm2 UND
PERNO CONECTOR PARTIDO Cu UND
PERNO DE 1/2" X 2" CON TUERCA UND
PERNO DE 1/4" X 2" UND
PERNO EN "U" - 3"X 5/8" UND
PERNO EN "U"- 5/8"X 5" UND
PERNO HILTIN 1/2" X2 1/2" UND
PERNO MAQUINADO F°G° DE 5/8" X 16" UND
PERNO MAQUINADO F°G® DE 5/8" X 17" UND
PERNO NEGRO 1/4" X 1 3/4" UND
PERNO 0JO 20" X 5/8" UND
PERNO 0JO 3/4 "X 12" UND
PERNO 0JO 6" X 5/8" UND
PERNO OJO ANGULAR CON GUARDA CABO F°G® DE 3/4" X 16" UND
PERNO OJO ANGULAR CON GUARDA CABO F°G° DE 5/8" X 16" UND
PERNO OJO F°G° DE 5/8" X 12" UND
PERNO OJO F°G° DE 5/8" X 8" UND
PERNOS NEGROS 1/2"X 3" UND
PLANCHADE BAT IR UND
PLANCHADE PULIR UND
PLANCHAPATITO UND
PLANCHATIPO "J" DE Cu UND
SCOTH BRITE INDUSTRIAL PAQUETE
SOGUILLAS (LINEAD EVIDARETRACTIL) UND
TERMINAL DE COMPRESION DE Cu - 750 KCMIL UND
TERMINAL DE COMPRESION DE CU - T185 - 12 UND
TIRAFON 3" UND
TIRAFON 4" UND
TIRALINEA UND
TRANFORMADOR DE CORRIENTE UND
TUERCADE 1" UND
TUERCADE 1/2" UND
TUERCAS OJO F°G° - 5/8" UND
VARILLADE PREFORMADAS 1/2" X 65" UND
VARILLATIPO BASTON F°G° DE 1/2"X 27" UND
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ANEXO 9: ABREVIATURA HERRAMIENTAS MANUALES

ITEM DESCRIPCION ABR.
1 ALICATE DE CORTE - AC
2 ALICATE UNIVERSAL 8" ALU
3 ARCO DE SIERRA ARS
4 BARRUCO DE 1" B1
5 BARRUCO DE 3/4 " B3/4
6 BARRUCO DE 5/8 " B5/8
7 BIRBIQUI BIR
8 CEPILLO DE ACERO CPA
9 CINCEL 3/4"X12" CN
10 CINTA METRICA CIM
11 CIZALLA (o4
12 CIZALLA PEQUENA AZUL TIPO. ELEF czpP
13 COMBO 14 LBS CMB14
14 COMBO 16 LBS CMB16
15 COMBO 18 LBS CMB18
16 COMBO 20 LBS CMB20
17 COMBO 4 LBS CNMB
18 DADO PEQUERNO 10mm DP10
19 DADO PEQUENO 11mm DP11
20 DADO PEQUENO 13mm DP13
21 DADO PEQUENO 14mm DP14
22 DADO PEQUENO 8mm DP8
23 DADO TUBULAR POLIGONAL 11mm D11
24 DADO TUBULAR POLIGONAL 12mm D12
25 DADO TUBULAR POLIGONAL 13mm D13
26 DADO TUBULAR POLIGONAL 14mm D14
27 DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm D15
28 DADO TUBULAR POLIGONAL 16mm D16
29 DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm D17
30 DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm D19
31 DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm D22
32 DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm D24
33 DADO TUBULAR POLIGONAL 26mm D26
34 DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm D28
35 DESARMADOR PLANA DSP
36 DESARMADOR ESTRELLA DSE
37 DESARMADOR X1 PAR 1/4" X1 1/2" (ESTRELLAY PLA DYE
38 DESTORNILLADOR DIELECTRICO ESTRELLA DDE
39 DESTORNILLADOR DIELECTRICO PLANA DDP
40 ENYUNTE ENY
41 ESCALERA DE FIBRA CON GANCHO ESCF
42 ESCALERA EMBONABLE ESCE
43 ESCALERA GALVANIZADA CON GANCHO ESCG
44 ESCALERA TELESCOPICA ESCT
45 ESCALERA TIJERAL ESC
46 ESCUADRA 20 cm (de tope) ES
47 ESPATULA DE METAL EM
48 ESPATULA DE PLASTICO EP
49 FRENO DE SOGA FR
50 GANCHO DE IZAJE Glz
51 GATA HIDRAULICA 10TN GH10
52 GATA HIDRAULICA 12TN GH12
53 GATA HIDRAULICA 2TN GH2
54 GATA MANIVELA 5TN GTXK
55 GRILLETE DE 12 TN GR12
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GRILLETE DE 3 1/4 TN -5/8"

GRILLETE DE 4 3/4 TN -3/4"

GRILLETE DE 8 1/2 TN -1"

GRILLETE DE 9 1/2 TN- 1 1/8"

GRILLETE PEQUENOS

JUEGO DE DADOS + PALANCA RACCHET

JUEGO DE DESTORNILLADOR DIELECTRICO

LIMA REDONDA 10"

LIMA REDONDA 12"

LIMA REDONDA 8"

LIMA TRIANGULAR

LLAVE ALLEN HEXAGONAL

LLAVE FRANCESA 12"

LLAVE MIXTA 8,9,10,11,12,13,14,15,17,19 Y 22 mm

LLAVE MIXTA 8,9,10,11,12,13,14,15,17,19 Y 22 mm

LLAVE MIXTA 8,9,10,11,12,13,14,15,17,19 Y 22 mm

LLAVE MIXTA 8,9,10,11,12,13,14,15 Y 17 mm

LLAVE MIXTA 11mm

LLAVE MIXTA 12 mm

LLAVE MIXTA 13mm

LLAVE MIXTA 17mm

LLAVE MIXTA 19mm

LLAVE MIXTA 22mm

LLAVE MIXTA 24mm

LLAVE MIXTA 28mm

LLAVE STILSON 18"

LLAVE STILSON 36"

LLAVE TORX ESTRELLA

MACHETE

MARTILLO

MORDAZA RANA 22TN

MORDAZA RANA 2TN

MORDAZA RANA 3TN

MORDAZA RANA 4TN

MORDAZA SAPO 1TN

MORDAZA SAPO 2TN

MOSQUETONES

NAVAJA PELA CABLE

NIVEL DE MANO 12"

NIVEL DE MANO 14"

PALANCA RATCHET

POLEA SE SERVICIO

PRENSA TERMINAL

SACA BOCADO (CORONA DE SIERRA)

SERRUCHO

TARRAJA

TARRAJA

TEMPLADOR 3/8"

TIRFOR DE 3TN + SLINGA 3/4"

TORTUGA

TRICO RACCHET DE 1.5TN

TRICO RACCHET DE 3/4 TN
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ANEXO 10: ABREVIATURA DE EQUIPOS ELECTRICOS

ITEM DESCRIPCION ABR.
1 AMOLADORA AML
2 APLANADORA APL
3 BINOCULARES (LARGAVISTA) BIN
5 ESMERIL ESM
6 IMPRESORA IMP
7 LUXOMETRO DIGITAL LUX
8 MAQUINA CORTA PLASMA 50 12/8mm MCP
10 MEGOMETRO MEG
11 MONITOR MON
12 MULTIMETRO MUL
13 PISTOLA DE CALOR PCA
14 PISTOLA DE FIJACION RPF
15 PROVADOR DE CIRCUITOS PC
16 REVELADOR DE TENSION RTN
17 REVELADOR MANUAL (TIPO LAPICERO) RM
18 SIERRA TICO TICO STT
19 TALADRO TL

20 TALADRO INALAMBRICO TIN
21 TALADRO PERCUTOR BOSCH TPB
22 TALADRO PERCUTOR MAKITA TPM
23 TERMOMETRO INFRAROJO TIR
24 TRONZADORA TRS
25 TURBINETA TUR
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ANEXO 11: INVENTARIO E INSPECCION DE HERRAMIENTAS CODIFICADAS

Descripcion Marca Serie Fecha de Ingreso TAG AGO SET ocT
[ADAPTADOR PARA DADO DE 1/2" A 3/4" TOP TUL 2/10/2017 CM-AL-ADD-01 1 1 1
[ADAPTADOR PARA DADO DE 1/2" A 3/4" TOPTUL 2/10/2017 CM-AL-ADD-02 1 1 1
[ADAPTADOR PARA DADO DE 1/2" A 3/4" TOP TUL 2/10/2017 CM-AL-ADD-03 1 1 1
[ADAPTADOR PARA DADO DE 1/2" A 3/4" TOPTUL 2/10/2017 CM-AL-ADD-04 1 1 1
[ADAPTADOR PARA DADO DE 1/2" A 3/4" TOPTUL 2/10/2017 CM-AL-ADD-05 1 1 1
[ADAPTADOR PARA DADO DE 1/2" A 3/4" TOPTUL 2/10/2017 CM-AL-ADD-06 1 1 1
[ADAPTADOR PARA DADO DE 1/2" A 3/4" TOPTUL 2/10/2017 CM-AL-ADD-07 1 1 1
IADAPTADOR PARA DADO DE 1/2" A 3/4" TOP TUL 2/10/2017 CM-AL-ADD-08 1 1 1
ALICATE DE CORTE TRUPER 5/01/2017 CM-AL-AC-01 1 1 1
[ALICATE DE CORTE TRUPER 5/01/2017 CM-AL-AC-02 1 1 1
ALICATE DE CORTE TRUPER 5/01/2017 CM-AL-AC-03 1 1 1
[ALICATE DE CORTE TRUPER 5/01/2017 CM-AL-AC-04 1 1 1
[ALICATE DE CORTE TRUPER 5/01/2017 CM-AL-AC-05 1 1 1
IALICATE DE CORTE TRUPER 5/01/2017 CM-AL-AC-06 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRAMONTINA 5/01/2017 CM-AL-ALU-01 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRAMONTINA 5/01/2017 CM-AL-ALU-02 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRAMONTINA 5/01/2017 CM-AL-ALU-03 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRAMONTINA 5/01/2017 CM-AL-ALU-04 1 1 1
IALICATE UNIVERSAL 8" TRAMONTINA 5/01/2017 CM-AL-ALU-05 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" VISE GRIP 5/01/2017 CM-AL-ALU-06 1 1 1
(ALICATE UNIVERSAL 8" VISE GRIP 5/01/2017 CM-AL-ALU-07 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" VISE GRIP 5/01/2017 CM-AL-ALU-08 1 1 1
(ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-09 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-10 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-11 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-12 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-13 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-14 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-15 1 1 1
(ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-16 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-17 1 1 1
(ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-18 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-19 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-20 1 1 1
(ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-21 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-22 1 1 1
(ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-23 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-24 1 1 1
[ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-25 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-26 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-27 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-28 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-29 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-30 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-31 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-32 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-33 1 1 1
IALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-34 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-35 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-36 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-37 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-38 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-39 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-40 1 1 1
(ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-41 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-42 1 1 1
IALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-43 1 1 1
ALICATE UNIVERSAL 8" TRUPER 3/05/2017 CM-AL-ALU-44 1 1 1
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(ALICATE UNIVERSAL 8"

TRUPER

3/05/2017

CM-AL-ALU-45

[ALICATE UNIVERSAL 8"

TRUPER

3/05/2017

CM-AL-ALU-46

[ALICATE UNIVERSAL 8"

TRUPER

3/05/2017

CM-AL-ALU-47

(ALICATE UNIVERSAL 8"

TRUPER

3/05/2017

CM-AL-ALU-48

[ALICATE UNIVERSAL 8"

SCHUBERT

5/01/2017

CM-AL-ALU-49

[ALICATE UNIVERSAL 8"

SCHUBERT

5/01/2017

CM-AL-ALU-50

(ALICATE UNIVERSAL 8"

SCHUBERT

5/01/2017

CM-AL-ALU-51

[ALICATE UNIVERSAL 8"

SCHUBERT

5/01/2017

CM-AL-ALU-52

[ALICATE UNIVERSAL 8"

SCHUBERT

5/01/2017

CM-AL-ALU-53

[ALICATE UNIVERSAL 8"

SCHUBERT

5/01/2017

CM-AL-ALU-54

[ALICATE UNIVERSAL 8"

SCHUBERT

5/01/2017

CM-AL-ALU-55

(ALICATE UNIVERSAL 8"

SCHUBERT

5/01/2017

CM-AL-ALU-56

[ALICATE UNIVERSAL 8"

SCHUBERT

5/01/2017

CM-AL-ALU-57

[ALICATE UNIVERSAL 8"

SCHUBERT

5/01/2017

CM-AL-ALU-58

(ALICATE UNIVERSAL 8"

TRAMONTINA

5/01/2017

CM-AL-ALU-59

[ALICATE UNIVERSAL 8"

TRAMONTINA

5/01/2017

CM-AL-ALU-60

[ALICATE UNIVERSAL 8"

TRAMONTINA

5/01/2017

CM-AL-ALU-61

(ALICATE UNIVERSAL 8"

TRAMONTINA

5/01/2017

CM-AL-ALU-62

[ALICATE UNIVERSAL 8"

TRAMONTINA

5/01/2017

CM-AL-ALU-63

(ALICATE UNIVERSAL 8"

TRAMONTINA

5/01/2017

CM-AL-ALU-64

(ALICATE UNIVERSAL 8"

TRAMONTINA

5/01/2017

CM-AL-ALU-65

[ALICATE UNIVERSAL 8"

TRAMONTINA

5/01/2017

CM-AL-ALU-66

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-ARS-01

[ARCO DE SIERRA

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-ARS-02

[ARCO DE SIERRA

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-ARS-03

[ARCO DE SIERRA

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-ARS-04

[ARCO DE SIERRA

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-ARS-05

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-06

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-07

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-08

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-09

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-10

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-11

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-12

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-13

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-14

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-15

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-16

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-17

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-18

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-19

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-20

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-21

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-22

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-23

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-24

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-25

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-26

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-27

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-28

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-29

[ARCO DE SIERRA

KAMASA

3/06/2017

CM-AL-ARS-30

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-ARS-31

[ARCO DE SIERRA

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-ARS-32

[ARCO DE SIERRA

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-ARS-33

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-ARS-34

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-BAR-01

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-BAR-02

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-BAR-03

NO TIENE
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5/01/2017

CM-AL-BAR-04




NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-BAR-05

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-BAR-06

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-BAR-07

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-BAR-08

BARRUCODE1"

IRWIN

5/01/2017

CM-AL-B1-01

BARRUCODE 1"

IRWIN

5/01/2017

CM-AL-B1-02

BARRUCODE 1"

IRWIN

5/01/2017

CM-AL-B1-03

BARRUCO DE 7/8"

IRWIN

19/09/2017

CM-AL-B7/8-01

BARRUCO DE 7/8"

IRWIN

19/09/2017

CM-AL-B7/8-02

BARRUCO DE 3/4"

IRWIN

5/01/2017

CM-AL-B3/4-01

IRWIN

5/01/2017

CM-AL-B3/4-02

BARRUCO DE 3/4"

IRWIN

5/01/2017

CM-AL-B3/4-03

BARRUCO DE 3/4"

IRWIN

5/01/2017

CM-AL-B3/4-04

BARRUCO DE 5/8"

IRWIN

5/01/2017

CM-AL-B5/8-01

BARRUCO DE 5/8"

IRWIN

5/01/2017

CM-AL-B5/8-02

BARRUCO DE 5/8"

IRWIN

5/01/2017

CM-AL-B5/8-03

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-BIR-01

NO TIENE

5012017

CM-AL-CAN-01

NO TIENE

5012017

CM-AL-CAN-02

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-CAN-03

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-CAN-04

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-CAN-05

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-CAN-06

NO TIENE

50172017

CM-AL-CAN-07

NO TIENE

5012017

CM-AL-CAN-08

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-CAN-09

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-CAN-10

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-CAN-11

NO TIENE

5012017

CM-AL-CAN-12

NO TIENE

50172017

CM-AL-CAN-13

NO TIENE

5012017

CM-AL-CAN-14

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-CAN-15

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-CAN-16

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-CAN-17

NO TIENE

5012017

CM-AL-CAN-18

NO TIENE

50172017

CM-AL-CAN-19

NO TIENE

5012017

CM-AL-CAN-20

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-01

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-02

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-03

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-04

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-05

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-06

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-07

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-08

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-09

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-10

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-11

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-12

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-13

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-14

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-15

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-16

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-17

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-18

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-19

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-20

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER
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CM-AL-CN-21




CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-22

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-23

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-24

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-25

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-26

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-27

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-28

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-29

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-30

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-31

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-32

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-33

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-34

CINCEL 3/4"X12"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CN-35

CIZALLA 24"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CZ-01

CIZALLA 24"

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-CZ-02

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-CZ-03

CIZALLA 24"

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-CZ-04

CIZALLA 24"

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-CZ-05

CIZALLA 24"

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-CZ-06

CIZALLA 24"

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-CZ-07

CIZALLA 36"

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-CZ-08

CIZALLA PEQUENA AZUL TIPO. ELEF

HUMICANE

5/01/2017

CM-AL-CZP-01

TITAN

5/01/2017

CM-AL-CMB12-01

MEXICO

5/01/2017

CM-AL-CMB14-01

TITAN

5/01/2017

CM-AL-CMB14-02

NICHOLSOON

5/01/2017

CM-AL-CMB16-01

ORE

5/01/2017

CM-AL-CMB16-02

SCHUBERT

5/01/2017

CM-AL-CMB16-03

ORE

5/01/2017

CM-AL-CMB18-01

ORE

5/01/2017

CM-AL-CMB18-02

SCHUBERT

5/01/2017

CM-AL-CMB18-03

REDLINE

5/06/2017

CM-AL-CMB2-01

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-CMB2-02

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-CMB2-03

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-CMB20-01

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-CMB20-02

TITAN

5/01/2017

CM-AL-CMB20-03

TITAN

5/01/2017

CM-AL-CMB20-04

MEXICO

5/01/2017

CM-AL-CMB20-05

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-01

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-02

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-03

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-04

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-05

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-06

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-07

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-08

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-09

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-10

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-11

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-12

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-13

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-14

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-15

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-16

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-17

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-18

TRUPER
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3/06/2017

CM-AL-CMB-19




TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-20

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-21

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-22

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-23

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-24

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-25

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-26

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-27

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-28

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-CMB-29

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-30

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-31

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-CMB-32

DADO PEQUENO 10mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DP10-01

DADO PEQUENO 11mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DP11-01

DADO PEQUENO 11mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DP11-02

DADO PEQUENO 13mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DP13-01

DADO PEQUENO 13mm

CHROME

5/01/2017

CM-AL-DP13-02

DADO PEQUENO 14mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DP14-01

DADO PEQUENO 14mm

GERMANY

5/01/2017

CM-AL-DP14-02

DADO PEQUENO 14mm

GATE

5/01/2017

CM-AL-DP14-03

DADO PEQUENO 8mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DP8-01

DADO TUBULAR POLIGONAL 11mm

SATA

5/01/2017

CM-AL-D11-01

DADO TUBULAR POLIGONAL 11mm

SATA

5/01/2017

CM-AL-D11-02

DADO TUBULAR POLIGONAL 11mm

SATA

5/01/2017

CM-AL-D11-03

DADO TUBULAR POLIGONAL 11mm

SATA

5/01/2017

CM-AL-D11-04

DADO TUBULAR POLIGONAL 11mm

SATA

5/01/2017

CM-AL-D11-05

DADO TUBULAR POLIGONAL 11mm

SATA

5/01/2017

CM-AL-D11-06

DADO TUBULAR POLIGONAL 11mm

TOPTUL

5/01/2017

CM-AL-D11-07

DADO TUBULAR POLIGONAL 11mm

TOPTUL

5/01/2017

CM-AL-D11-08

DADO TUBULAR POLIGONAL 12mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D12-01

DADO TUBULAR POLIGONAL 12mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D12-02

DADO TUBULAR POLIGONAL 13mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D13-01

DADO TUBULAR POLIGONAL 13mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D13-02

DADO TUBULAR POLIGONAL 13mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D13-03

DADO TUBULAR POLIGONAL 13mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D13-04

DADO TUBULAR POLIGONAL 13mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D13-05

DADO TUBULAR POLIGONAL 14mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D14-01

DADO TUBULAR POLIGONAL 14mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D14-02

DADO TUBULAR POLIGONAL 14mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D14-03

DADO TUBULAR POLIGONAL 14mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D14-04

DADO TUBULAR POLIGONAL 14mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D14-05

DADO TUBULAR POLIGONAL 14mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D14-06

DADO TUBULAR POLIGONAL 14mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D14-07

DADO TUBULAR POLIGONAL 14mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D14-08

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D15-01

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D15-02

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D15-03

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D15-04

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D15-05

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D15-06

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D15-07

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D15-08

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D15-09

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D15-10

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-11

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-12

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-13

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY
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3/06/2017

CM-AL-D15-14




DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-15

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-16

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-17

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-18

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-19

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-20

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-21

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-22

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-23

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-24

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-25

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-26

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-27

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-28

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-29

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-30

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-31

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-32

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-33

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-34

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-35

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-36

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-37

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-38

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-39

DADO TUBULAR POLIGONAL 15mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D15-40

DADO TUBULAR POLIGONAL 16mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D16-01

DADO TUBULAR POLIGONAL 16mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D16-02

DADO TUBULAR POLIGONAL 16mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D16-03

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D17-01

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D17-02

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D17-03

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D17-04

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-05

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-06

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-07

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-08

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-09

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-10

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-11

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-12

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-13

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-14

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-15

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-16

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-17

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-18

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-19

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-20

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-21

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-22

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-23

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-24

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-25

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-26

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-27

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-28

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-29

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-30

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY
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3/06/2017

CM-AL-D17-31




DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-32

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-33

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-34

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-35

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-36

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-37

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-38

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-39

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-40

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-41

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-42

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-43

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D17-44

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D17-45

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D17-46

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D17-47

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D17-48

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D17-49

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D17-50

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D17-51

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D17-52

DADO TUBULAR POLIGONAL 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D17-53

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-1

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-2

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-3

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D19-4

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-5

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

SATA

5/01/2017

CM-AL-D19-6

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-7

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-8

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-9

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-10

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-11

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-12

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-13

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-14

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-15

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-16

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-17

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-18

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-19

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-20

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-21

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-22

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-23

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-24

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-25

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-26

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-27

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-28

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-29

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-30

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-31

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-32

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-33

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-34

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-35

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY
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3/06/2017

CM-AL-D19-36




DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-37

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-38

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-39

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-40

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-41

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-42

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-43

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-44

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-45

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-46

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-47

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-48

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D19-49

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-50

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-51

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-52

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-53

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-54

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-55

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-56

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-57

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-D19-58

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-D19-59

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

TOOLCRAFT

5/01/2017

CM-AL-D19-60

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-61

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-62

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-63

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-64

DADO TUBULAR POLIGONAL 19mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D19-65

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-01

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-02

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-03

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-04

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-05

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-06

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-07

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-08

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-09

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-10

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-11

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-12

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-13

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-14

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-15

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-16

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-17

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-18

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-19

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-20

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-21

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-22

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-23

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-24

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-25

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-26

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-27

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-28

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-29

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA
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3/06/2017

CM-AL-D22-30




DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-31

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-32

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-33

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-34

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-35

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-36

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-37

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-38

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-39

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

SATA

3/06/2017

CM-AL-D22-40

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D22-41

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D22-42

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D22-43

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D22-44

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D22-45

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D22-46

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D22-47

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D22-48

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D22-49

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D22-50

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D22-51

DADO TUBULAR POLIGONAL 22mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D22-52

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D24-01

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D24-02

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D24-03

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-D24-04

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-05

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-06

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-07

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-08

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-09

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-10

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-11

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-12

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-13

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-14

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-15

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-16

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-17

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-18

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-19

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-20

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-21

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-22

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-23

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-24

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-25

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-26

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-27

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-28

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-29

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-30

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-31

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-32

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-33

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-34

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-D24-35

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm

STANLEY
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DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 3/06/2017 CM-AL-D24-37
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 3/06/2017 CM-AL-D24-38
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 3/06/2017 CM-AL-D24-39
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 3/06/2017 CM-AL-D24-40
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 3/06/2017 CM-AL-D24-41
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 3/06/2017 CM-AL-D24-42

DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 3/06/2017 CM-AL-D24-43
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 3/06/2017 CM-AL-D24-44
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D24-45
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D24-46
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D24-47
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D24-48
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm SATA 5/01/2017 CM-AL-D24-49
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm SATA 5/01/2017 CM-AL-D24-50
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm SATA 5/01/2017 CM-AL-D24-51
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm CROSSMAN 5/01/2017 CM-AL-D24-52
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D24-53
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D24-54
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm TOOLCHET 5/01/2017 CM-AL-D24-55
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D24-56
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D24-57
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D24-58
DADO TUBULAR POLIGONAL 24mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D24-59
DADO TUBULAR POLIGONAL 26mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D26-01

DADO TUBULAR POLIGONAL 26mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D26-02
DADO TUBULAR POLIGONAL 26mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D26-03
DADO TUBULAR POLIGONAL 26mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D26-04
DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D28-01
DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D28-02
DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D28-03
DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D28-04
DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D28-05
DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D28-06
DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D28-07
DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D28-08
DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D28-09
DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D28-10
DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D28-11
DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D28-12
DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D28-13
DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-D28-14

DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm TOPTUL 5/01/2017 CM-AL-D28-15

DADO TUBULAR POLIGONAL 28mm TOPTUL 5/01/2017 CM-AL-D28-16
DADO TUBULAR POLIGONAL 3/4" X 34mm TOPTUL 2/10/2017 CM-AL-D34-01
DADO TUBULAR POLIGONAL 3/4" X 34mm TOPTUL 2/10/2017 CM-AL-D34-02
DADO TUBULAR POLIGONAL 3/4" X 34mm TOPTUL 2/10/2017 CM-AL-D34-03
DADO TUBULAR POLIGONAL 3/4" X 34mm TOPTUL 2/10/2017 CM-AL-D34-04
DESARMADOR 1/4" X 11/2" - PAR (ESTRELLA Y PLANA) PRETUL 5/01/2017 CM-AL-PYE-01
DESARMADOR 1/4" X 11/2" - PAR (ESTRELLA Y PLANA) PRETUL 5/01/2017 CM-AL-PYE-02
DESARMADOR 1/4" X 11/2" - PAR (ESTRELLA Y PLANA) PRETUL 5/01/2017 CM-AL-PYE-03
DESARMADOR 1/4" X 11/2" - PAR (ESTRELLA Y PLANA) PRETUL 5/01/2017 CM-AL-PYE-04
DESARMADOR PLANA STANLEY 5/01/2017 CM-AL-DSP-01
DESARMADOR PLANA STANLEY 5/01/2017 CM-AL-DSP-02
DESARMADOR PLANA STANLEY 5/01/2017 CM-AL-DSP-03
DESARMADOR PLANA STANLEY 5/01/2017 CM-AL-DSP-04
DESARMADOR PLANA PRETUL 5/01/2017 CM-AL-DSP-05
DESARMADOR PLANA PRETUL 5/01/2017 CM-AL-DSP-06
DESARMADOR PLANA PRETUL 5/01/2017 CM-AL-DSP-07
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DESARMADOR PLANA

PRETUL

5/01/2017

CM-AL-DSP-08

DESARMADOR PLANA

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-DSP-09

DESARMADOR PLANA

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-DSP-10

DESARMADOR PLANA

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-DSP-11

DESARMADOR PLANA

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-DSP-12

DESARMADOR PLANA

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-DSP-13

DESARMADOR PLANA

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-DSP-14

DESARMADOR PLANA

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-DSP-15

DESARMADOR PLANA

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-DSP-16

DESARMADOR ESTRELLA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DSE-01

DESARMADOR ESTRELLA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DSE-02

DESARMADOR ESTRELLA

PRETUL

5/01/2017

CM-AL-DSE-03

DESARMADOR ESTRELLA

PRETUL

5/01/2017

CM-AL-DSE-04

DESARMADOR ESTRELLA

PRETUL

5/01/2017

CM-AL-DSE-05

DESARMADOR ESTRELLA

PRETUL

5/01/2017

CM-AL-DSE-06

DESARMADOR ESTRELLA

KAMASA

5/01/2017

CM-AL-DSE-07

DESTORNILLADOR DIELECTRICO ESTRELLA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDE-01

DESTORNILLADOR DIELECTRICO ESTRELLA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDE-02

DESTORNILLADOR DIELECTRICO ESTRELLA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDE-03

DESTORNILLADOR DIELECTRICO ESTRELLA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDE-04

DESTORNILLADOR DIELECTRICO ESTRELLA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDE-05

DESTORNILLADOR DIELECTRICO ESTRELLA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDE-06

DESTORNILLADOR DIELECTRICO ESTRELLA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDE-07

DESTORNILLADOR DIELECTRICO ESTRELLA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDE-08

DESTORNILLADOR DIELECTRICO ESTRELLA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDE-09

DESTORNILLADOR DIELECTRICO ESTRELLA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDE-10

DESTORNILLADOR DIELECTRICO PLANA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDP-01

DESTORNILLADOR DIELECTRICO PLANA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDP-02

DESTORNILLADOR DIELECTRICO PLANA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDP-03

DESTORNILLADOR DIELECTRICO PLANA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDP-04

DESTORNILLADOR DIELECTRICO PLANA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDP-05

DESTORNILLADOR DIELECTRICO PLANA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDP-06

DESTORNILLADOR DIELECTRICO PLANA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDP-07

DESTORNILLADOR DIELECTRICO PLANA

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-DDP-08

ENSUNCHADORA DE CINTA BANDI

DENVER

5/01/2017

CM-AL-ENS-01

ENSUNCHADORA DE CINTA BANDI

YBICO

5/01/2017

CM-AL-ENS-02

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ENF-01

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ENF-02

GIUNTO GIRATORIA

SLX

5/01/2017

CM-AL-ENG-01

GIUNTO GIRATORIA

SLX

5/01/2017

CM-AL-ENG-02

GIUNTO GIRATORIA 0-20mm

HARU

29/09/2017

CM-AL-ENG-03

IGIUNTO GIRATORIA 0-20mm

HARU

29/09/2017

CM-AL-ENG-04

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ESCS-01

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ESCS-02

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ESCS-03

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ESCS-04

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ESCS-05

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ESCS-06

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ESCS-07

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ESCS-08

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ESCS-09

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ESCS-10

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ESCS-11

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ESCS-12

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ESCS-13

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ESCS-14

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ESCS-15

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-ESCS-16

ESCALERA GALVANIZADA DE SUSPENSION

NO TIENE
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ESCALERA TIJERAL - 4M BULL AMERICAN 5/01/2017 CM-AL-ESC-06

ESCUADRA - 20CM STANLEY 5/01/2017 CM-AL-ES-01

ESCUADRA FALSA KAMASA 5/04/2017 CM-AL-ESF-01

ESCUADRA FALSA KAMASA 5/04/2017 CM-AL-ESF-02

FAJA31/2" X5M YALETEX 5/01/2017 CM-AL-FJA5-01

FAJA 3" X2M YALETEX 5/01/2017 CM-AL-FJA2-01

FAJA 3" X 3.80M 5/01/2017 CM-AL-FJA3-01

FAJA 3" X 5.60M 5/01/2017 CM-AL-FJA5-01

FAJA 4" X 5M 5/01/2017 CM-AL-FJA5-02

FAJA 5" X 6M YALETEX 5/01/2017 CM-AL-FJA6-01

FAJA 5" X 6M YALETEX 5/01/2017 CM-AL-FJA6-02

FAJADE3" X2.80M 5/01/2017 CM-AL-FJ2-02

FAJADE3" X3M 5/01/2017 CM-AL-FJA3-02

FAJA DE 3" X 3M 5/01/2017 CM-AL-FJA3-03
FAJADE3" X5M 5/01/2017 CM-AL-FJA5-03

FLEXOMETRO 5M PRESSISO 5/01/2017 CM-AL-FLE5-01
WERKZEUG 5/01/2017 CM-AL-FLE5-02

WERKZEUG 5/01/2017 CM-AL-FLE5-03
TRUPER 5/01/2017 CM-AL-FLE5-04

STANLEY 5/01/2017 CM-AL-FLE5-05
TRUPER 5/01/2017 CM-AL-FLES-01

TRUPER 5/01/2017 CM-AL-FLE8-02

FLEXOMETRO 8M TRUPER 5/01/2017 CM-AL-FLES-03
FLEXOMETRO METRICO 50 m TRUPER 5/01/2017 CM-AL-CIM-01

FLEXOMETRO METRICO 50 m TRUPER 5/01/2017 CM-AL-CIM-02

IGANCHO DE IZAJE CLC 5/01/2017 CM-AL-GIZ-01

GATA HIDRAULICA 10TN JACK 5/01/2017 CM-AL-GH10-01

GATA HIDRAULICA 10TN JACK 5/01/2017 CM-AL-GH10-02

GATA HIDRAULICA 12TN JACK 5/01/2017 CM-AL-GH12-01

GATA HIDRAULICA 12TN JACK 5/01/2017 CM-AL-GH12-02

GATA HIDRAULICA 2TN - TIPO LAGARTO TRUPER 5/01/2017 CM-AL-GH2-01

GATA HIDRAULICA 2TN - TIPO LAGARTO TRUPER 5/01/2017 CM-AL-GH2-02

GATA HIDRAULICA 2TN - TIPO LAGARTO TRUPER 5/01/2017 CM-AL-GH2-03
GATA HIDRAULICA 2TN - TIPO LAGARTO TRUPER 5/01/2017 CM-AL-GH2-04

GATA MANIVELA 5TN TXK 5/01/2017 CM-AL-GTXK-01
GATA MANIVELA 5TN TXK 5/01/2017 CM-AL-GTXK-02

GRILLETE DE 12 TN CLC 5/01/2017 CM-AL-GR12-01
GRILLETE DE 12 TN CLc 5/01/2017 CM-AL-GR12-02

GRILLETE DE 31/4 TN -5/8" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR3-01
GRILLETE DE 3 1/4 TN -5/8" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR3-02

GRILLETE DE 3 1/4 TN -5/8" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR3-03
GRILLETE DE 3 1/4 TN -5/8" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR3-04

GRILLETE DE 3 1/4 TN -5/8" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR3-05
GRILLETE DE 31/4 TN -5/8" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR3-06

GRILLETE DE 3 1/4 TN -5/8" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR3-07
GRILLETE DE 3 1/4 TN -5/8" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR3-08

GRILLETE DE 3 1/4 TN -5/8" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR3-09
GRILLETE DE 31/4 TN -5/8" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR3-10

GRILLETE DE 3 1/4 TN -5/8" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR3-11

GRILLETE DE 31/4 TN -5/8" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR3-12

GRILLETE DE 3 1/4 TN -5/8" CE 5/01/2017 CM-AL-GR3-13

GRILLETE DE 31/4 TN -5/8" CE 5/01/2017 CM-AL-GR3-14

GRILLETE DE 31/4 TN -5/8" SLR 29/08/2017 |  CM-AL-GR3-15

GRILLETE DE 31/4 TN -5/8" SLR 29/08/2017 CM-AL-GR3-16

GRILLETE DE 3 1/4 TN -5/8" SLR 29/08/2017 |  CM-AL-GR3-17

GRILLETE DE 3 1/4 TN -5/8" SLR 29/08/2017 |  CM-AL-GR3-18
GRILLETE DE 3 1/4 TN -5/8" SLR 20/08/2017 |  CM-AL-GR3-19
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GRILLETE DE 3 1/4 TN -5/8" SLR 29/08/2017 CM-AL-GR3-20

GRILLETE DE 31/4 TN -5/8" SLR 29/08/2017 |  CM-AL-GR3-21
GRILLETE DE 31/4 TN -5/8" SLR 29/08/2017 |  CM-AL-GR3-22
GRILLETE DE 31/4 TN -5/8" SLR 29/08/2017 |  CM-AL-GR3-23
GRILLETE DE 31/4 TN -5/8" SLR 29/08/2017 |  CM-AL-GR3-24
GRILLETE DE 4 3/4 TN -3/4" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR4-01
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR4-02
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR4-03
GRILLETE DE 43/4TN -3/4" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR4-04
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR4-05
GRILLETE DE 4 3/4 TN -3/4" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR4-06
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR4-07
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR4-08
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR4-09
GRILLETE DE 4 3/4 TN -3/4" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR4-10
GRILLETE DE 4 3/4 TN -3/4" cLe 5/01/2017 CM-AL-GR4-11

GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" ce 5/01/2017 CM-AL-GR4-12
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" ce 5/01/2017 CM-AL-GR4-13
GRILLETE DE 4 3/4 TN -3/4" e 5/01/2017 CM-AL-GR4-14
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" e 5/01/2017 CM-AL-GR4-15
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" e 5/01/2017 CM-AL-GR4-16
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" ce 5/01/2017 CM-AL-GR4-17
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" e 5/01/2017 CM-AL-GR4-18
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" ce 5/01/2017 CM-AL-GR4-19
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" cLe 5/01/2017 CM-AL-GR4-20
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" e 5/01/2017 CM-AL-GR4-21

GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" e 5/01/2017 CM-AL-GR4-22
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" ce 5/01/2017 CM-AL-GR4-23
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" ce 5/01/2017 CM-AL-GR4-24
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" e 5/01/2017 CM-AL-GR4-25
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" e 5/01/2017 CM-AL-GR4-26
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" ce 5/01/2017 CM-AL-GR4-27
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" e 5/01/2017 CM-AL-GR4-28
GRILLETE DE 43/4TN -3/4" ce 5/01/2017 CM-AL-GR4-29
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" cLe 5/01/2017 CM-AL-GR4-30
GRILLETE DE 43/4 TN -3/4" e 5/01/2017 CM-AL-GR4-31
GRILLETE DE 61/2 TN - 7/8" CE 5/01/2017 CM-AL-GR6-01
GRILLETE DE 61/2TN - 7/8" CE 5/01/2017 CM-AL-GR6-02
GRILLETE DE81/2 TN -1" CROSBY 5/01/2017 CM-AL-GR8-01
GRILLETE DE81/2 TN -1" ce 5/01/2017 CM-AL-GR8-02
GRILLETE DE81/2 TN -1" 5/01/2017 CM-AL-GR8-03

GRILLETE DE 91/2 TN- 11/8" e 5/01/2017 CM-AL-GR9-01
GRILLETE PEQUENOS CLE 5/01/2017 CM-AL-GRP-01
GRILLETE PEQUENOS CLE 5/01/2017 CM-AL-GRP-02
GRILLETE PEQUENOS CLE 5/01/2017 CM-AL-GRP-03
GRILLETE PEQUENOS CLE 5/01/2017 CM-AL-GRP-04
GRILLETE PEQUENOS CLE 5/01/2017 CM-AL-GRP-05
GRILLETE PEQUENOS CLE 5/01/2017 CM-AL-GRP-06
GRILLETE PEQUENOS CLE 5/01/2017 CM-AL-GRP-07
JUEGO DE DESTORNILLADOR DIELECTRICO STANLEY 5/01/2017 | CM-AL-JDD1-01
JUEGO DE DESTORNILLADOR DIELECTRICO STANLEY 5/01/2017 | CM-AL-JDD2-01

JUEGO DE DESTORNILLADOR DIELECTRICO TOPTUL 5/06/2017 CM-AL-JDD3-01

JUEGO DE DADOS + PALANCA RACCHET STANLEY 5/01/2017 CM-AL-JDP1-01

NO TIENE 5/01/2017 CM-AL-LAM-01
NO TIENE 5/01/2017 CM-AL-LAM-02
NO TIENE 5/01/2017 CM-AL-LAM-03
NO TIENE 5/01/2017 CM-AL-LAM-04
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NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-LAM-05

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-LAM-06

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-LAM-07

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-LAM-08

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-LAM-09

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-LAM-10

LAMPA PEQUENA

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-LMP-01

LAMPA PEQUENA

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-LMP-02

LAMPA PEQUENA

NO TIENE

5/01/2017

CM-AL-LMP-03

LIMA REDONDA 10"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-L10-01

LIMA REDONDA 10"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-L10-02

LIMA REDONDA 10"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-L10-03

LIMA REDONDA 10"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-L10-04

LIMA REDONDA 10"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-L10-05

LIMA REDONDA 10"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-L10-06

LIMA REDONDA 10"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-L10-07

LIMA REDONDA 10"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-L10-08

LIMA REDONDA 10"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-L10-09

LIMA REDONDA 10"

TRUPER

3/06/2017

CM-AL-L10-10

LIMA REDONDA 10"

NICHOLSON

3/06/2017

CM-AL-L10-11

LIMA REDONDA 10"

NICHOLSON

3/06/2017

CM-AL-L10-12

LIMA REDONDA 10"

NICHOLSON

3/06/2017

CM-AL-L10-13

LIMA REDONDA 10"

NICHOLSON

3/06/2017

CM-AL-L10-14

LIMA REDONDA 10"

NICHOLSON

3/06/2017

CM-AL-L10-15

LIMA REDONDA 12"

BASTARD ENGLAND

3/06/2017

CM-AL-L12-01

LIMA REDONDA 8"

UYUSTOOLS

3/06/2017

CM-AL-L8-01

LIMA TRIANGULAR

NICHOLSON

5/01/2017

CM-AL-LT-01

HEXAGONAL

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-ALL-01

HEXAGONAL

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-ALL-02

HEXAGONAL

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-ALL-03

HEXAGONAL

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-ALL-04

HEXAGONAL

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-ALL-05

HEXAGONAL

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-ALL-06

HEXAGONAL

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-ALL-07

HEXAGONAL

TRUPER

5/01/2017

CM-AL-ALL-08

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-01

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-02

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-03

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-04

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-05

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-06

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-07

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-08

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-09

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-10

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-11

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-12

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-13

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-14

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-15

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-16

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-17

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-18

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-19

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-20

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-21

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-22

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-23

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER

5/06/2017

CM-AL-LLF10-24

LLAVE FRANCESA 10"

TRUPER
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LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-26
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-27
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-28
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-29
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-30
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-31
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-32
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-33
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-34
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-35
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-36
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-37
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-38
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-39
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-40
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-41
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-42
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-43
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-44
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-45
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-46
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-47
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-48
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/06/2017 CM-AL-LLF10-49
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF10-50
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF10-51
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF10-52
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF10-53
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF10-54
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF10-55
LLAVE FRANCESA 10" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF10-56
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF12-01
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF12-02
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF12-03
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF12-04
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF12-05
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF12-06
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF12-07
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF12-08
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF12-09
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 5/01/2017 CM-AL-LLF12-10
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 2/10/2017 CM-AL-LLF12-11
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 2/10/2017 CM-AL-LLF12-12
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 2/10/2017 CM-AL-LLF12-13
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 2/10/2017 CM-AL-LLF12-14
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 2/10/2017 CM-AL-LLF12-15
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 2/10/2017 CM-AL-LLF12-16
LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 2/10/2017 CM-AL-LLF12-17

LLAVE FRANCESA 12" TRUPER 2/10/2017 CM-AL-LLF12-18
LLAVE MIXTA  8,9,10,11,12,13,14,15,17,19 Y 22 mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-JM1-01

LLAVE MIXTA 8,9,10,11,12,13,14,15Y 17 mm PROFIELD 5/01/2017 CM-AL-JM4-01
LLAVE MIXTA 8,9,10,11,12,13,14,15,17,19Y 22 mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-JM2-01

LLAVE MIXTA 8,9,10,11,12,13,14,15,17,19Y 22 mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-JM3-01

LLAVE MIXTA 11mm STANLEY 5/01/2017 CM-AL-M11-01
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LLAVE MIXTA 11mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-M11-02

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-M12-01

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-02

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-03

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-04

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-05

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-06

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-07

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-08

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-09

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-10

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-11

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-12

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-13

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-14

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-15

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-16

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-17

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-18

LLAVE MIXTA 12 mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M12-19

LLAVE MIXTA 13mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-M13-01

LLAVE MIXTA 13mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-M13-02

LLAVE MIXTA 13mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-M13-03

LLAVE MIXTA 13mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-M13-04

LLAVE MIXTA 13mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-M13-05

LLAVE MIXTA 13mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-M13-06

LLAVE MIXTA 13mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-M13-07

LLAVE MIXTA 15mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M15-01

LLAVE MIXTA 15mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M15-02

LLAVE MIXTA 15mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M15-03

LLAVE MIXTA 15mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M15-04

LLAVE MIXTA 15mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M15-05

LLAVE MIXTA 15mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M15-06

LLAVE MIXTA 15mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M15-07

LLAVE MIXTA 15mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M15-08

LLAVE MIXTA 15mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M15-09

LLAVE MIXTA 15mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M15-10

LLAVE MIXTA 15mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M15-11

LLAVE MIXTA 16mm

STANLEY

2/10/2017

CM-AL-M16-01

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-01

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-02

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-03

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-04

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-05

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-06

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-07

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-08

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-09

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-10

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-11

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-12

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-13

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-14

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-15

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-16

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-17

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-18

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-19

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-20

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-21

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-22

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-23

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-24

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-25

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-26

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-27

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-28

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY
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LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-30

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-31

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-32

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-33

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-34

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-35

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-36

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-37

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-38

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-39

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M17-40

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-M17-41

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-M17-42

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-M17-43

LLAVE MIXTA 17mm

ROTTER

5/01/2017

CM-AL-M17-44

LLAVE MIXTA 17mm

ROTTER

5/01/2017

CM-AL-M17-45

LLAVE MIXTA 17mm

ROTTER

5/01/2017

CM-AL-M17-46

LLAVE MIXTA 17mm

ROTTER

5/01/2017

CM-AL-M17-47

LLAVE MIXTA 17mm

ROTTER

5/01/2017

CM-AL-M17-48

LLAVE MIXTA 17mm

ROTTER

5/01/2017

CM-AL-M17-49

LLAVE MIXTA 17mm

CHROME

5/01/2017

CM-AL-M17-50

LLAVE MIXTA 17mm

CHROME

5/01/2017

CM-AL-M17-51

LLAVE MIXTA 17mm

CHROME

5/01/2017

CM-AL-M17-52

LLAVE MIXTA 17mm

CHROME

5/01/2017

CM-AL-M17-53

LLAVE MIXTA 17mm

CHROME

5/01/2017

CM-AL-M17-54

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-M17-55

LLAVE MIXTA 17mm

ROTTER

5/01/2017

CM-AL-M17-56

LLAVE MIXTA 17mm

ROTTER

5/01/2017

CM-AL-M17-57

LLAVE MIXTA 17mm

ROTTER

5/01/2017

CM-AL-M17-58

LLAVE MIXTA 17mm

ROTTER

5/01/2017

CM-AL-M17-59

LLAVE MIXTA 17mm

STANLEY

5/01/2017

CM-AL-M17-60

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-01

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-02

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-03

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-04

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-05

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-06

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-07

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-08

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-09

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-10

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-11

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-12

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-13

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-14

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-15

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-16

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-17

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-18

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-19

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-20

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-21

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-22

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-23

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-24

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-25

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY

3/06/2017

CM-AL-M19-26

LLAVE MIXTA 19mm

STANLEY
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ANEXO 12: REGISTRO DE ENTRADA Y SALIDA DE MATERIALES

CONTROL DE INGRESO Y SALIDA DE
MATERIALES

Cddigo: LOA-PR-01-5

Version: 0.0

Fecha: 25-01-2018

Pagina: 1 de 1

|:| INGRESO

|:| SALIDA

Fecha de ingreso: / [/ [/ Hora: Fecha de Salida: 17 /07 / 2018/ Hora: 7:00 pm

Por intermedio del Presente solicito el ingreso y/o salida de los siguientes materiales:

Iltem Descripcion

Cantidad Unidad

OBSERVACIONES:

Propietario:

Firma

Autorizacion por parte de Consorcio Master

Nombre Cargo

Registro del SIG
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ANEXO 13: SOLICITUD DE PRESTAMO

o]

Yo, Solicitante: Marco Thomas Samaniego Trabajador(a) del Area: Mant. Elect.

Identificado con D.N.I. N° Solicito al area de: Almacén

Se me otorgue el préstamo de las siguientes herramientas:

item Descripcion Cantidad | Unidad | Fecha Devolucion

Para la ejecucion de los trabajos en:
Declaro que los datos contenidos en la presente solicitud son ciertos, Del mismo modo autorizo a Consorcio

Master, a efectuarme el descuento en caso no devuelva la herramienta después de 15 dias de la fecha de
término de devolucién de la herramienta.

Huancayo de del 20....

Firma de recepcion Firma de devolucion V° B° Responsable de Area
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ANEXO 14: HERRAMIENTA DADA DE BAJA

Yo, ..

Identificado con D.N.L. ..o

Solicito se considere como herramienta fuera de servicio las que se indican;

ftem Descripcidn Marca Serie TAG
MOTIVO:
....................... (o [ RRSRRRRY o [ 121 § S
V* B® Almacenero / Operador de V° B° de Jefe de seccion/ area V° B° de SSO

Herramienta personal
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ANEXO 15: ENCUESTA A LOS TRABAJADORES

INSTRUMENTO PARA LA TOMA DE DATOS

INSTRUCCIONES
1.- Las instrucciones que Ud. Nos brinde es personal, sincera y andénima.

2.- Marca solo una de las respuestas de cada pregunta, que Ud. Considere la correcta.

3.- No debe dejar ninguna pregunta sin contestar.

CUESTIONARIO

1. ¢éQué apreciacidn tiene usted respecto a los factores mencionados? Marque con una “X” de

acuerdo a la tabla de calificacion

a) Diagrama de flujo

N° PREGUNTAS SI | NO
01 | Considera oportuna la atencién del area de almacén
02 | Existen reclamos por parte de los clientes internos, respecto a la atencion.
03 | Existe demoras en la atencién de los pedidos por parte del area de almacén
04 | Es conveniente mejorar los procesos y procedimiento del drea de almacén
05 | Los procedimientos son conocidos por el personal del drea de almacén
b) Disefio de Almacén

N° PREGUNTAS SI | NO
06 | Considera pertinente la disposicion de materiales en el almacén
07 | Los materiales en el almacén se encuentran correctamente ubicados de acuerdo

al tipo de material
08 | El espacio en que se encuentra cada material es pertinente y facilita llevar el

control de inventarios
09 | Es probable que los materiales en almacén se pueden dafiar o deteriorar
10 | Existe sefalizaciones de evacuacién y emergencias dentro del almacén de

materiales y herramientas

c) Identificacion de Materiales
N° PREGUNTAS SI | NO
11 | Considera que las herramientas y/o materiales de almacén deberian contar con

codificacién de identificacién.
12 | Considera que deberia tener un registro al dia de entrada y salida de

materiales
13 | Se deberia realizar una constatacion fisica de los materiales con lo dispuesto en

Kardex
14 | Considera necesario tener conocimiento sobre el valor actual de Stock que se

posee.
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d) Abastecimiento de materiales

N° PREGUNTAS SI | NO
15 | Considera excelente la calidad de servicio en cuanto al abastecimiento de
materiales
16 | Existe una buena satisfaccion por parte de los clientes en el abastecimiento de
materiales
17 | Considera oportuno el tiempo indicado para el abastecimiento de materiales
18 | Sellega a cumplir con la cantidad indicada, el abastecimiento de materiales
19 | Se generan costos por demoras o retrasos en el abastecimiento de materiales
20 | Se realizan horas extras para el abastecimiento de materiales
21 | Se cumple con los procedimientos escritos para el abastecimiento de materiales
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ANEXO 16: INSTRUMENTO DE OPINION DE EXPERTOS

Apellidos y Nombres del informante

Cargo o institucion donde
labora

Nombre de instrumento
de evaluacion

Autor del instrumento

INSTRUMENTO DE OPINION DE EXPERTOS

ASPECTOS A VALIDAR

1. CLARIDAD

Esta formulado
con lenguaje
apropiado

2. OBJETIVIDAD

Esta expresado
en capacidades
observables

3. ACTUALIDAD

Adecuado a la
Autoevaluacion

4. ORGANIZACION

Existe un orden
légico y claro

5. SUFICIENCIA

Comprende los
aspectos,
cantidad y
calidad

6. INTENSIONALIDAD

Adecuada para
valorar aspectos
de lainversién y
crecimiento

7. CONSISTENCIA

Basados en
aspectos
tedricos-
cientificos de la
Autoevaluacién

8. COHERENCIA

Existe coherencia
entre los indices,
indicadores y las

dimensiones

9. METODOLOGIA

La estrategia
responde al
propdsito de la
investigacion

Total Parcial

TOTAL

OPINION DE APLICABILIDAD

1ll. PROMEDIO DE VALORACION: PV = .../9

]

Lugar y Fecha DNI N°

Firma del Experto
Informante

Teléfono N°
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UNIVERSIDAD PERUANA LOS ANDESFACULTAD DE INGENIERIA
Escuels Profesional de ingenieria Industrial

INSTRUMENTO DE OPINION DE EXPERTCS

ROXANA  ROCUGE FEMHMPREIA Lissra Oe KARIN MELIZA

Mereang NATURA 1 VEREICAGON ALIAGA CERRON
ASPECTOS A VALIDAR

Esta formulado
1. CLARIDAD con lenguaje '
apropiado
Esta expresado
2. OBJETIVIDAD en capacidades v
observables :
Adecuado a la ’ 7
autoevaluacion
Existe un orden
I6gico y claro ‘ v
-| Comprende los
5.SUFICIENCIA aspectos, vV
cantidad y calidad
Adecuada para .
valorar aspectos
G.INTENSIONALIDAD de la inversién y 4
crecimiento :
Basados en
aspectos
7.CONSISTENCIA | teéricos- v
cientificos de Ia
autoevaluacidn
Existe coherencia
entre los indices,
indicadores y las ,V/
dimensiones
La estrategia

responde al
9.METODOLOGIA ssito de la 14

investigacién
Total parcial

TOTAL

OPINION DE APLICABILIDAD
1] PROMEDIO DE \(ALORAC!QN'

3.ACTUALIDAD

4.0RGANIZACION

8.COHERENCIA -

{5 ‘ 21{ e/l .
,%/zzmiffﬂ /‘3 /Zﬂc? Gy279/29 DL/ FGEE T
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Rectángulo

JESUS-PC
Rectángulo


Faift REDS

D T cargn o insinecion don
1+ Apeliides y Nombres del informante £

won b

¢+ mbre de instrumento I A T T e,
i t .z H uror i v y H
leuo | e eveiuacion tor dei instrumento

e e o : i

Milea Gl Foma Dicectom de la Fitha de Verpitadd  \pnmeLiza
; Esw “3/3 Pfg"g < Lad ALIAGA CERRON

ASPECTOS A VALIIAR

l ? | EXCELENTE
' L ! L
INDICADORES ' CRITERIOS £1-100%

8185 91| 9

et - e ‘ 45 8185 D B8 200
| 1. CLARIDAD | Esta formuicdo | : : '
i i v i i : .
: Leon lernsuaie ! :
i ;C’) f $h3 v ,l a . ‘/
! Tapropindo S L ’ i
H N . N f H i . n
- 2. GBIETIVIDAD 'Esta cxpreszgo (. | L ; ' { ; '
i . L i | i ; ! ' i
: iencopacidades D . | i . i ; | : .
! o, - | § B i ! ! i ] J /
| | obsarvabies | ‘ ; I ot ! :
b j i ; . P
3. ACTUALIDAD  Adecusdozlz 1 1 ! . P :
; i | :
CAutcoveluadidn ! /
; i ) ;

. ORGANIZACIGN CExiste v oroon | ’ R T o ;
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¢ JOFICe Yy Clare ; ' ) ‘ ) /
A N [ + 1 : R . . H . \ B :
L5 SURGENCY CComoeand fon i | : ! : o
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| AsSpecios, | i . : ¢ ; § | .
! bt o : Lo i : v :
roanticat v P § : , i : i
- A b | ; Y ‘
; »catid 2 : L P i
- I P, - 3 i : i i H : :
b TERSUE AL [ . P 1 ! : , H ¢ :
e INTERZIOH ALIDAD CAderunsn s : ' i : : ‘ i l :
: | i i H i
¢ wEesnraspogtos o i ' !
Cede A . . i . : ! i :
cde b baverdiane Lo 0 [ /
: (BT CH : ‘ ; ‘ ; :
: oy o ‘ ! 3 ! ‘ { ! :
o 1 CONSISTEN A , b ; H
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I ‘ . ;
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‘ | dirnessienng ; \ ' ,
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| ¥ METODO 06 | La estrotegis l co L » : Lo
rresponde al b A T i
i - § | ! : . i : ; ! :
| proposite de im l : i | | i P : H ; /? ; !
P s b ¢ ! | T
| investigucidn A P P
. : - - | H H | H i : :
Total Parcial i D : P : ‘ ! :
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: 5 § !
| TOTAL
OPINION DU APUL A4
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UNIVERSIDAD PERUANA LOS ANDESFACULTAD DE INGENIERIA
Escuela Profesional de ingenieria industrial

INSTRUMENTO DE OPINION DE EXPERTOS

APELLIDOS ¥ NOMBRES DEL CARGO DE LA " OMERE DE AUTOR DEL
INFORMANTE | s | INSTRUMENTO DE ISTRUMENTO
T 9 INST 'WC‘%::ONDE« |  EvaLuacion ke

Tiber Cano @m2g0 | Docente urn |Ficha de Uu\p'@ﬂ# KARIN MELIZZA ALIAGA

CERRON

ASPECTOS A VALIDAR

WY BUENA

bt

Esta formulado
1. CLARIDAD ton lenguaje
apropiado

Esta expresado
2. OBJETIVIDAD en capacidades
observabies

Adecuado a la

3.ACTUALIDAD autoevaluacion

4ORGANIZACION | EXiste un orden

Igico y claro

Comprende los
5.SUFICIENCIA aspectos,
cantidad y calidad

Adecuada para

valorar aspectos
S.INTENSIONALIDAD de la inversion y

crecimiento

Basados en
aspectos
7.CONSISTENCIA tedricos-
clentificos de la
autoevaluacion

Existe coherencia
entre los indices,
indicadores y las
dimensiones

8.COHERENCIA

La estrategia
responde al

9.METODOLOGIA | 0"t ito de 1a

investigacion

Yotal parclal

TOTAL

OPINION DE APLICABILIDAD

I1l. PROMEDIO DE VALORACION: _

DNIN®

pv = T40 9= [82,27]

~ FIRMA DEL EXPERTO INFORMANTE |  TELEFONON®

HUancajd 29 Je J2618

41362890

WA 2911
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