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RESUMEN

El proposito fue evaluar a la silicona por condensacion en diferentes tiempos porque en sus
propiedades presenta menos cambios en la estabilidad dimensional y gracias a esta propiedad
se podra obtener una copia fiel de las estructuras anatomicas de los rebordes alveolares, el
objetivo de este trabajo de investigacion fue comparar la variabilidad de la estabilidad
dimensional de tres marcas de silicona por condensacién segun el tiempo de vaciado, la
metodologia fue de tipo aplicativo, cuasi experimental in vitro, donde la poblacion estuvo
conformada por 27 modelos de yeso tipo IV obtenidos de impresiones a un modelo maestro
edéntulo completo superior de cromo cobalto con tres marcas de silicona por condensacion
en diferentes tiempos de vaciado cuyas dimensiones antero posterior, transversal y vertical
fueron comparadas con las de un modelo maestro, se utilizé una ficha de recoleccion de
datos, el proceso de la informacion se realiz6 con el programa de SPSS versidn en espafiol.
En los resultados no se encontraron diferencias estadisticamente significativas entre las tres
marcas de silicona por condensacion en las dimensiones anteroposterior, transversal y
vertical a los 30 minutos,1, 3, 6, 9, 12, 24, 48 y 72 horas post toma de impresion, los
resultados fueron obtenidos mediante la prueba estadistica Kruskal-Wallis. Como
conclusion se puede indicar que No existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las
tres marcas de silicona por condensacidn segln tiempo de vaciado. Se recomienda tener mas
muestras para un empleo del contraste de la hipédtesis y hacer conocimiento con una

publicacion de revista cientifica.

Palabras claves: Estabilidad dimensional, silicona por condensacion, material de impresion.



ABSTRACT

It was decided to evaluate the silicone by condensation at different times because in its
properties it presents fewer changes in dimensional stability and thanks to this property it
will be possible to obtain a faithful copy of the anatomical structures of the alveolar ridges,
the objective of this research work. was to compare the variability of the dimensional
stability in three brands of silicone by condensation according to the casting time, the study
was of an applicative type, quasi-experimental in vitro, where the population consisted of 27
models of type IV plaster obtained from impressions at a Cobalt chrome upper full
edentulous master model with the three condensation silicone marks at different casting
times whose anteroposterior, transverse and vertical dimensions were compared with those
of a master model, a data collection sheet was used, the process of The information was
made with the SPSS program, Spanish version. In the results, no statistically significant
differences were found between the three condensation silicone brands in the
anteroposterior, transverse and vertical dimensions at 30 minutes, 1, 3, 6, 12, 24, 48 and 72
hours after taking the impression. The results were obtained using the Kruskal -Wallis
statistical test. There is no variability of dimensional stability in the three brands of silicone
by condensation according to casting time. For a future study it is recommended to have
more samples for a use of the hypothesis test. It is recommended to make acquaintance with

a scientific journal publication.

Keywords: Dimensional stability, condensation silicone, impression material.



CAPITULO |

PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

1.1.Descripcién de la realidad probleméatica

Las impresiones dentales en el area de Rehabilitacion Oral y la manera de utilizar
los materiales para alcanzar el éxito en el tratamiento son factores que debemos
tener en cuenta para conseguir que las impresiones sean una copia fehaciente de las
estructuras a reproducir y sufran menos deformaciones. (1)

En el mercado odontoldgico existen diversos materiales de impresién con sus
ventajas y desventajas. Actualmente se ha considerado a la silicona como uno de
los materiales de impresion mas utilizados, dejando en el pasado el uso de los
poliéteres que, a pesar de ser materiales hidrofilicos, su comportamiento de ser
rigido y la manera en como estas sufrian al momento de ser retiradas de las zonas
retentivas dentro de la cavidad oral, fueron reemplazados por las siliconas. (1)

El estudio de la variacion en la estabilidad dimensional de las siliconas utilizados
para impresiones definitivas comprende caracteristicas fisicas y mecanicas. (2)
Se decide evaluar a la silicona por condensacién porque aparte de ser un material

hidrdfilo con propiedades elasticas y viscosas presenta menos cambios en la

1



estabilidad dimensional y gracias a esta propiedad se podra obtener una copia fiel
de las estructuras anatomicas de los rebordes alveolares de la misma manera se
evitara que sufran deformaciones para asi lograr el éxito en la confeccion de la
prétesis dental y el plus adicional que posee esta silicona es su bajo costo en

comparacion con la silicona por adicion. (1)

1.2.Delimitacién del problema

Delimitacion espacial: para la investigacion se ambient6 un lugar en el domicilio
de uno de los autores teniendo presente las normas de bioseguridad para poder
realizar el estudio.

Delimitacion temporal: esta investigacion se realiz6 en la semana del 05 al 10 de
Julio de 2021.

Delimitacién social: por ser un estudio in vitro no hubo manejo de pacientes para
esta investigacion se realizaron impresiones con tres marcas diferentes de
silicona por condensacion a un modelo maestro confeccionado de cromo cobalto
y se realizaron vaciados en diferentes tiempos para obtener modelos en yeso los

cuales fueron medidos en diferentes dimensiones.



1.3.Formulacién del problema
1.3.1. Problema General

¢Cual es la variabilidad de la estabilidad dimensional de tres marcas de siliconas
por condensacién segun el tiempo de vaciado, estudio in vitro Lima 20217

1.3.2. Problemas Especificos

¢Cual es la variabilidad de la estabilidad dimensional de tres marcas de silicona
por condensacion en la dimensién anteroposterior segun el tiempo de vaciado,
estudio in vitro Lima 2021?

¢Cual es la variabilidad de la estabilidad dimensional de tres marcas silicona por
condensacién en su dimension transversal segun el tiempo de vaciado, estudio in
vitro Lima 2021?

¢Cual es la variabilidad de la estabilidad dimensional de tres marcas de siliconas
por condensacion en su dimensidn vertical segun el tiempo de vaciado, estudio in
vitro Lima 2021?

1.4. Justificacién
1.4.1. Social

El estudio ayuda al profesional a elegir entre una variedad de marcas de silicona
por condensacion al ideal para el uso en protesis total y de esa forma aportar un
beneficio a la poblacion edéntula a obtener excelentes resultados en la elaboracion
de la protesis dental.

1.4.2. Teodrica

El estudio aporta conocimientos sobre la variabilidad en la estabilidad
dimensional con relacién al tiempo de vaciado en impresiones con silicona por
condensacion de diferentes marcas utilizadas en impresiones para la elaboracion

de protesis completa.



En el medio y en la actualidad la informacién de estudios realizados evalla la
estabilidad dimensional en rehabilitacion para proétesis fija y protesis sobre
implantes, sin embargo, muy pocos estudios evallan la estabilidad dimensional
en protesis total.

Los resultados pueden sistematizarse en una propuesta, para ser incorporado como
conocimiento a la ciencia odontoldgica ya que se estaria demostrando la
importancia de la variacion en la estabilidad dimensional de la silicona por
condensacién con relacién al tiempo de vaciado para impresiones en protesis total,
de este modo poder obtener una copia fiel de la anatomia intraoral del paciente
edéntulo y asegurar asi el éxito de la protesis total.

1.4.3. Metodologica

La investigacion desarrollada cumple los procesos que involucran un estudio in
vitro, Asimismo la creacién del instrumento para la ejecucion de la tesis y siendo
validado mediante juicio de expertos y prueba piloto brinda una evidencia de gran
valor para ser aplicada en investigaciones futuras y propone una forma diferente
para determinar la variabilidad de la estabilidad dimensional analizando
cuantitativamente el cambio dimensional en tres marcas diferentes de silicona de
condensaciéon segun los diferentes tiempos de vaciado luego de la toma de
impresion.
1.5. Objetivos

1.5.1. Objetivo General

Comparar la variabilidad de la estabilidad dimensional de tres marcas de silicona

por condensacién segun el tiempo de vaciado, estudio in vitro Lima 2021.



1.5.2. Objetivos Especificos

1. Evaluar la variabilidad de la estabilidad dimensional de tres marcas de siliconas
por condensacion en la dimensién anteroposterior segun el tiempo de vaciado,
estudio in vitro Lima 2021.

2. Evaluar la variabilidad de la estabilidad dimensional de tres marcas de siliconas
por condensacion en la dimension transversal segun el tiempo de vaciado, estudio
in vitro Lima 2021.

3. Evaluar la variabilidad de la estabilidad dimensional de tres marcas de siliconas
por condensacién en la dimensién vertical segin el tiempo de vaciado, estudio in

vitro Lima 2021.



CAPITULO I

MARCO TEORICO

2.1. Antecedentes
2.1.1. Antecedentes Nacionales

Huaman, W. Realiz6 el estudio “Comparacién de la variacion dimensional de la
silicona por adicion y condensacion segun el tiempo de vaciado en un modelo de
estudio” en la Universidad Nacional Federico Villarreal, 2019 cuyo objetivo fue
hacer una comparacion de la variacion en la estabilidad dimensional entre la
silicona de adicidn y la de condensaciéon en diferentes tiempos de vaciado. Fue un
estudio de tipo experimental-in vitro, longitudinal y prospectivo, utilizaron un
modelo maestro de acero inoxidable asignandole letras para las respectivas
mediciones, la muestra fue de 50 impresiones con cada tipo de silicona en 5
tiempos de vaciados (inmediatamente, 20 minutos, 6 horas y 24 horas).
Obteniendo como resultados que existe una variacion de la estabilidad
dimensional entre ambas siliconas, en el punto B(42 pum) y C(38 um) cuando se
realizo el vaciado inmediatamente después de la toma de impresion, a los 20

minutos de vaciado se encontraron que existe una variacion de la estabilidad



dimensional en el punto C(20 um), se encontré que existe una variacion en la
estabilidad dimensional entre ambas siliconas en los puntos A(77 um), B(62 um),
C(89 um), D(73 um), E(77 um) y F (72 um) a las 6 horas de vaciados y por ultimo
se encontrd variacion de la estabilidad dimensional entre ambas siliconas en los
puntos A(74 um), B(88 um), C(93 um), D(100 pm), F(100 um) y G(80 um) a las
24 horas de vaciado. Se concluy6é que existe una variacion de la estabilidad

dimensional entre ambas siliconas evaluados en el transcurso del tiempo. (1)

Angeldonis, G. Realiz6 un estudio sobre “Comparacion de la exactitud
dimensional de diferentes siliconas de condensacion, medida en especimenes de
yeso” en la Universidad Nacional de Trujillo,2019 para optar el titulo de cirujano
dentista, cuyo objetivo fue comparar la estabilidad dimensional de cinco marcas
de silicona por condensaciéon. Fue un estudio de tipo experimental in vitro,
comparativo, descriptivo y transversal con una muestra de 105 especimenes en
yeso obtenidos a un modelo maestro con 5 diferentes marcas de silicona por
condensacidn. Se hicieron mediciones de altura y diametro con un calibrador tipo
Vernier Digital, obteniendo como resultados que en cuanto a la altura no existe
discrepancias entre las diferentes marcas evaluadas, pero en cuanto al diametro si
se encontraron discrepancias y concluyen que la silicona de la marca Oranwash
de Zhermarck ® presentdé mejor exactitud dimensional a diferencia del resto de

marcas que se utilizaron en este estudio. (3)

Bandoile, J. Publicé un articulo en la revista Sanmarquina, 2018 sobre un estudio
de la “Precision dimensional de una silicona de condensacion: Comparacion del

tiempo de almacenamiento y el método de medicion” el objetivo fue medir el



cambio dimensional de la silicona por condensacion marca Speedex utilizando
tres instrumentos de medicion(calibrador digital, maquina de mediciéon por
coordenadas tridimensional y un estereomicroscopio), en tiempos diferentes
(inmediatamente después de la impresion, 30 minutos, 1 hora y 7 dias) de tipo
experimental in vitro, la muestra fueron cuatro impresiones tomando en cuenta 16
medidas llevadas a cada instrumento, como resultados las muestras medidas con
el calibrador digital y la maquina de medicion por coordenadas tridimensional
presentaron diferencias estadisticamente significativas de la dimension de los
valores iniciales, para los valores con el uso del estereomicroscopio presento
similitud estadisticamente en todos los tiempos estudiados. Se concluye que en

los cuatro tiempos no fueron notables los cambios dimensionales de la silicona.

(4)

Cerna, J. Realiz6 un estudio “Comparacion in vitro de la estabilidad dimensional
en impresiones con siliconas de condensacion de diferente viscosidad” para optar
el grado académico de Magister en la Universidad Nacional Mayor de San
Marcos, 2017 el objetivo fue evaluar la estabilidad dimensional de impresiones
tomadas con silicona de condensacion de diferente viscosidad fue de tipo
experimental, la muestra se obtuvo de impresiones a un modelo maestro de acero
inoxidable vaciados en diferentes tiempos, las mediciones se obtuvieron con un
calibrador electrénico comparandolos con las medidas del modelo maestro, se
utilizaron siliconas de dos tipos de viscosidades una fluida tipo 3 y una silicona
mediana tipo 2 obtenido por la mezcla proporcional de silicona pesada tipo 0 y
silicona fluida tipo 3 los resultados favorecieron a la estabilidad dimensional de

la mezcla propuesta. (5)



Ramirez, D. Realiz6 un estudio sobre “Comparacion in vitro de la alteracion
dimensional del modelo definitivo segln el tiempo de vaciado de la silicona por
condensacion” en la Universidad Peruana de Ciencias Aplicadas, 2014 para optar
el titulo profesional de cirujano dentista el objetivo fue comparar la variacion de
la estabilidad dimensional en modelos obtenidos de impresiones con silicona por
condensacion de la marca Oranwash - Zhermarck ® vaciados en diferentes
tiempos, estudio de tipo experimental in vitro con una muestra de 36 impresiones
tomadas a un modelo maestro de acero inoxidable divididos en tres grupos, 12
impresiones por cada tiempo de vaciado las cuales fueron medidas con una
méaquina modelo Centura G2 especializada en coordenadas. Los resultados
fueron una mayor variacion de la estabilidad dimensional a las 0 y 72 horas,
concluy6 una menor variacion a las 0.5 horas a comparacion con los otros y que a
mayor tiempo de realizado el vaciado existe mayor variacion de la estabilidad
dimensional sin embargo no recomiendan realizar el vaciado inmediatamente

tomada la impresion. (6)

Merma, S., realiz6 un estudio sobre “Comparacién in vitro de la estabilidad
dimensional de dos siliconas de condensacion con la técnica de doble impresion
en relacion con el tiempo de vaciado de modelos de estudio UAC Cusco 2017 el
objetivo fue comparar la estabilidad dimensional de dos siliconas de condensacion
con la técnica de doble impresion en relacion con el tiempo de vaciado de modelos
de estudio. En una muestra de 10 impresiones con cada marca de silicona a un

modelo maestro metalico, vaciados en diferentes tiempos, fue de tipo



2.1.2.

experimental y descriptivo cuyo resultado se determin6 la variabilidad de

contraccion segun los tiempos de vaciados. (7)

Antecedentes Internacionales

Cérdenas, D. Realizé un estudio de “Comparacion de la estabilidad dimensional
entre materiales de impresion para protesis total” en la facultad de odontologia de
la UDLA, 2016 el objetivo fue evaluar la eficacia y estabilidad dimensional de tres
materiales de impresién, hidrocoloide, silicona por adicion y poliéter, de tipo
experimental, in vitro con una muestra de 180 impresiones divididos en tres
grupos de 60 con cada material vaciadas en tres tiempos, 20 a las 24 horas, 20 a
las 48 horas y 20 a las 72 horas obteniendo como resultados al poliéter como el
material que presentd mayor estabilidad dimensional después la silicona por

adicion y luego el alginato. (8)

Monteiro, J. Garcia, C., Salgado, I. y Chavez-Netto, H, publicaron un estudio
sobre la “Evaluacion de la dimension lineal de siliconas por condensacion a través
de la medicion de coordenadas en tres dimensiones” en el Acta Odontoldgica
Venezolana, 2015 el objetivo fue evaluar la alteracién dimensional que sufren las
impresiones con silicona por condensacion inmediatamente, 30 minutos, 01 hora
y 07 dias después del vaciado utilizando un modelo de acero y un calibrador
Mitutoyo para medir en una muestra de 4 marcas de silicona por condensacion
dividiéndose en 4 grupos G1-Speedex, G2-Optosil, G3-Zetaplus,G4-Precise Sx,
como resultado la marca Speedex obtuvo mayor contraccion lineal no significativa
y la marca Zeta plus fue méas estable, no se encuentra diferencias significativa
entre las siliconas por condensacion, excepto entre la marca Precise Sx y Speedex

en cuanto al tiempo, concluyeron que todas las marcas de silicona por
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condensacién utilizados en el estudio presentaron alteraciones dimensionales
aceptables y pueden ser vaciadas inmediatamente, 30minutos, 01 hora y 07 dias

después de la toma de impresion. (9)

Marin, J. Realizé un estudio sobre la “Exactitud y cambio de la estabilidad
dimensional en impresiones realizadas con siliconas de condensacion y adicion y
tiempo limite en la realizacion del vaciado, estudio in vitro” en la Universidad
Central del Ecuador, 2015 El objetivo fue evaluar el tiempo limite de una
impresion sin realizar el vaciado y tratando de mantener las dimensiones
originales, de tipo experimental, comparativo y transversal, evaluando el
comportamiento de los dos tipos de silicona para determinar en cuanto tiempo se
logra conservar sus dimensiones, utilizando un modelo maestro para la muestra se
tomaron impresiones separandose en dos grupos: A conformado por impresiones
con silicona por condensacion 'y B conformado por impresiones con silicona por
adicion, se almacenaron en un mismo lugar y bajo las mismas condiciones
(temperatura ambiente) antes de realizar el vaciado en (01, 02, 24 y 48 horas)
luego se midieron los modelos para poder saber si hubo variacion de la estabilidad
dimensional. los resultados obtenidos de las impresiones con silicona por
condensacion mostraron cambios de la estabilidad dimensional en todos los
tiempos siendo estadisticamente parecidos entre 1 y 2 horas es decir entre mas
tiempo trascurrié antes del vaciado la contraccién fue mayor, y en cuanto a la
silicona por adicion los resultados fueron estadisticamente méas estables al

conservar sus dimensiones en los diferentes tiempos utilizados. (10)
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Artero, R., Bonilla, J. y Campos, T., publicaron un articulo sobre “Comparacion
in vitro de la estabilidad y exactitud dimensional entre tres marcas de siliconas por
condensacion” en la Revista Crea Ciencia de El Salvador, 2007 El objetivo fue
comparar la estabilidad y exactitud dimensional de tres marcas de elastomero por
condensacion Coltoplax, Speedex y Porstosil, de tipo experimental in vitro,
cuantitativo, con una muestra de 30 impresiones a un modelo maestro de acero
metélico 10 por cada marca, se tomaron medidas de tres dimensiones como
resultados los modelos obtenidos con la silicona de la marca Speedex se acercd
maés a la medida del modelo control, se concluye que esta marca presenta mejor

estabilidad y exactitud dimensional que las otras dos marcas utilizadas. (11)

2.2. Bases Teoricas o Cientificas

2.2.1.

2.2.2.

Estabilidad dimensional

Propiedad mecéanico-fisica de los materiales de impresion referida a la capacidad
de mantener su tamafio y forma exactos después de cierto tiempo de almacenaje,
temperatura y humedad relativa. Lo ideal es que el cambio dimensional sea nulo
o0 el minimo posible hasta realizar el vaciado de la impresion. (6)

Existen diferentes tipos de materiales de impresién dental que cuentan con esta
propiedad, entre los més usados encontramos a las siliconas pues copian con
excelente exactitud las estructuras intraorales. (6)

Materiales de Impresion dental

Los materiales de impresién dental nos permitiran obtener una réplica exacta y
fiel de los detalles anatomicos intraorales dando como resultado una copia en
negativo para posteriormente realizar el vaciado con yeso y de ese modo obtener
el modelo respectivo que se utilizard para la confeccion de la futura protesis

dental. (2)(6)
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Caracteristicas de los materiales de impresién dental

Los materiales que se utilizan en la toma de impresiones deben ser biolégicamente
compatibles, es decir ausencia de componentes toxicos o irritantes que ocasionen
darfio a los tejidos con los que entra en contacto. (1)(5)

Desde el punto de vista fisico, todo material a utilizar en la toma de impresiones
debe tener la capacidad de formar una masa de plasticidad para tener la posibilidad
de adaptarla a las estructuras a reproducir. (1)

Logrado lo nombrado anteriormente debe producirse una trasformacion o
endurecimiento que permita separarlo sin perder los detalles copiados, por
supuesto este proceso debe darse en un lapso lo suficientemente necesario para
permitir el trabajo del profesional, es decir, tiempo para preparar el material,
colocarlo en una cubeta para llevarlo a la zona a reproducir y ubicarlo en posicion.
(12)

Los cambios dimensionales asociados con la reaccion o proceso de polimerizacion

deben ser insignificantes. (5)

Propiedades de los materiales de impresion dental

Recuperacion elastica del material para recuperar su forma original después de la
deformacion que sufre durante la desinsercion de la cubeta. (13)

Los materiales de impresion deben tener buena definicion del detalle, es decir,
tener la capacidad para registrar con exactitud los detalles anatomicos a
reproducir. (13)

Los materiales de impresién deben considerar una buena estabilidad dimensional
manteniendo asi su forma y dimensiones al trascurrir el tiempo hasta que se

obtenga el modelo correspondiente. En caso contrario las deformaciones y/o
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cambios dimensionales son transferidos al modelo y este no seria una copia fiel

de lo que se quiere reproducir. (12)(13)

- A mayor fluidez del material de impresion habra una mejor reproduccion del

b)

detalle. Los materiales presentan distintas viscosidades, el de viscosidad fluida es
el 6ptimo para capturar los detalles finos y el de viscosidad densa da rigidez a la
impresion y contribuye a que el material fluido ingrese a las zonas de dificil

acceso. (13)

Clasificacion de los materiales de impresion dental

Los materiales de impresion son clasificados en dos aspectos:

Clasificacién segln La Asociacion Dental Americana (ADA) son clasificadas de
acuerdo con su elasticidad, resistencia, constitucion quimica y son las siguientes
(14)

No elésticos Llamados también “rigidos”, son materiales para reproducir
estructuras sin retenciones o socavados entre ellos: Yeso para impresion, ceras,
oxido de zinc eugenol. (14)

Elastdbmeros acuosos Materiales elésticos para impresion dental, no son muy
resistentes, son hidrofilicos, su facultad de reproducir detalles y trasladarlo al yeso
es notorio. Sin embargo, se requiere de un vaciado inmediato por la posibilidad
imbibicidn y sinéresis y entre ellos se encuentran los hidrocoloides reversibles e
irreversibles. (18)

Elastdbmeros no acuosos: considerados entre este grupo de materiales a los
polisulfuros, siliconas por condensacion y adicion, Poliéteres. (14)

Clasificacion de acuerdo con sus propiedades fisicas y son las siguientes (14)
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Rigidos Aquellos que al endurecer tienen una consistencia dura o rigida y entre
ellos tenemos a los yesos para impresion y los compuestos zinquenolicos. (14)
Termopléasticos Aquellos que son rigidos a temperatura ambiente y a altas
temperaturas adquieren consistencia plastica recuperando la rigidez cuando la
temperatura vuelve a bajar dentro de boca, aqui encontramos a las ceras para
impresion y compuestos de modelar. (14)

Elasticos Aquellos que permanecen en estado elastico y flexible después de haber
estado dentro de boca, como los hidrocoloides reversibles (agar) e irreversible
(alginato), también encontramos a los elastomeros como polisulfuros, siliconas y

poliéteres. (14)

Para el desarrollo de la investigacion se utilizara los elastomeros tipo silicona por
condensacion. Los elastdmeros son materiales organicos constituidos por
moléculas poliméricas que tienen la capacidad de estirarse, comprimirse,
deformarse en gran medida ante una tension, pero por tener cadenas de moléculas
entrecruzadas pueden volver a su disposicién original luego de suprimir o eliminar
dicha tension. (12)

Revisado los diversos conceptos y bases tedricas se puede sefialar dentro de los
elastdbmeros con mayor utilidad en el mundo odontol6gico tenemos a las siliconas
dentro de ellos las que ofrecen mayores ventajas son las siliconas por adicion.
Teniendo en cuenta los antecedentes encontrados para este estudio los elastémeros
que tienen mejores ventajas en las impresiones dentales para tratamiento de
rehabilitacion fija y sobre implantes son las siliconas por adicion por lo cual es
importante hacer referencia que para las impresiones en rehabilitacion de proétesis

total las mas utilizadas en el mundo odontologico son las siliconas por
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condensacion debido a sus ventajas en sus propiedades y bajo costo a comparacién
de las siliconas por adicion que ofrecen para este tipo de rehabilitacion como lo
refiere el autor Wagner Huaman en su estudio “Comparacion de la variacion
dimensional de la silicona por adicion y condensacién segun el tiempo de vaciado
en un modelo de estudio” (1)

Silicona por condensacion La molécula base es una molécula de silicona con
grupos laterales alquilicos (metilo) y terminales oxhidrilo. (12)

El fraguado se da al combinarse con un reactor que contiene un silicato tetra
alquilico (silicato de etilo). EI componente reactor incluye un acelerador que por lo
general es un octanoato de estafio. La mezcla hace que los grupos alquilicos
(etilicos) se condensen con los grupos oxhidrilo terminales formando alcohol. La
valencia que queda libre en cada extremo de cadena de cada molécula de silicona
se une a la valencia que le ha quedado libre al silicato. Como este reacciona con
cuatro cadenas simultdneamente a través de sus cuatro grupos alquilicos, se logra
“agrandar” y entrecruzar a las moléculas de silicona con lo que se obtiene el
elastomero buscado. (12)

Debe tenerse en cuenta que el resultado final es la obtencién del elastomero de
silicona y también de un subproducto (alcohol), es por ello que se habla de una
reaccion por condensacion. (12)

Las Ventajas que nos ofrece este tipo de silicona es la resistencia al desgarro a
comparacién del alginato, tiene una alta capacidad de recuperacion a la
deformacion gracias a que endurece mediante la polimerizacion por condensacion
donde se obtienen subproductos con etanol esto quiere decir que a la hora de la
polimerizacion pierde alcohol y va acompafiado de una contraccion, es por esta

razon que después de tomada la impresion usando la silicona por condensacion se
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sugiere esperar un tiempo para realizar el vaciado y asi alcance su contraccion
méaxima. (1)

Para el estudio se clasifico las siliconas por condensacion con relacién al fabricante:
SPEEDEX - COLTENE

Es un material de impresion odontoldgico de polisiloxano, silicona elastomera de
condensacion de baja viscosidad. La presentacion consta de una base color azul
oscuro y un activador universal color verde por separado. (16)

El fabricante recomienda el uso del Speedex light body para prétesis totales y
parciales, impresion monofasicas, y como pasta para forrar impresiones, al Speedex
Activador Universal para uso de mezcla con Speedex light body.(16)

De acuerdo con las indicaciones del fabricante no se conocen contraindicaciones
ni efectos secundarios en pacientes y personal sanitario debido a que los

polisiloxanos presentan una tolerancia bioldgica muy buena.

Para el uso del Speedex light body el fabricante recomienda colocar en el block de
mezcla dos lineas iguales, primero una del Activador Universal y luego una de la
pasta base light body, después con la ayuda de una espatula mezclar extendiendo
los dos componentes. (16)

Para la realizacion del vaciado del yeso el fabricante nos indica en su manual que
el momento ideal esta entre los 30 minutos y las 72 horas tras haber realizado la
toma de impresion. Gracias a la excelente estabilidad dimensional es posible colar
el modelo hasta 7 dias tras la toma de impresion sin alteraciones. (23) Recomiendan
limpiar la impresién con algun detergente y agua limpia para reducir la tensién de
las superficies y asi facilitar el vaciado. Se puede utilizar para el vaciado yesos

dentales estandares comercializados. (16)
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El fabricante indica que Speedex light body conservard sus propiedades sin
alteraciones hasta la fecha de caducidad indicada en el envase, mientras se conserve
bien cerrado a una temperatura de entre 15 — 23 °C con una humedad relativa del
50%. Recomiendan guardar las impresiones a una temperatura ambiente evitando
que sean expuestas a los rayos solares u otra fuente de calor. (16)

En el caso del Speedex Activador Universal el tubo debe cerrarse inmediatamente
después de su uso para evitar que el material sensible a la humedad se endurezca.

(16)

Tabla No 1.
Datos técnicos segun 1SO 4823. (16)

Speedex
Light Body
Tiempo de mesclado 0:30 seg
Tiempo de preparacion 3:00 min

Tiempo de permanencia en boca | 3:00 min

Proporcidon de mezcla 5ml/iml
5¢/0,88g

* ORANWASH - ZHERMACK
Es una silicona por condensacion (polisiloxanos) para impresiones de elevada
precision. (17)
De acuerdo con el fabricante la dosificacion y mezcla del material debe ser: Extraer
del tubo la cantidad necesaria a lo largo del blogue de mezcla luego dosificar una
cantidad de Zhermack Indurent Gel (activador) igual a la longitud de la silicona.

(17)
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Mezclar enérgicamente con la espatula extendiéndola con cuidado ejerciendo una
presion sobre el bloque de mezcla para eliminar el aire que pueda haberse
incorporado. Repetir el procedimiento hasta obtener una mezcla de un color
homogéneo. (17)

El fabricante recomienda cerrar bien los tubos después de su uso. (17)

Para un buen almacenaje se recomienda conserva correctamente el producto entre

5°y 27°C por un periodo de 36 meses. (17)

SILAXIL — LASCOD:

Es una silicona de curado por condensacion, para impresiones dentales de gran
precision, cumple la normativa 1SO 4823. Para uso profesional.

Lascod ha logrado una innovadora formula de la silicona por condensacion Silaxil,
mejorado la viscosidad, la precision en el registro de los detalles y la estabilidad

dimensional permitiendo conservar la impresion durante periodos prolongados.

(18)
Tabla No 2.
Datos técnicos del fabricante. (18)
Silaxil light

body
Tiempo de mezcla (23°) 30"
Tiempo de trabajo (23°) incluyendo el 2
tiempo de la mezcla
Tiempo minimo en boca (37°) 330
Recuperacion elastica 99.9%

El fabricante indica el uso de la guia de mezclado, colocando el Silaxil light body

dentro del area indicada entre las dos lineas de la parte izquierda hacia la derecha.
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Héagalo de tal forma que la pasta se expanda lo suficiente para llegar a las dos lineas
paralelas sin traspasarla, colocar el catalizar usando el mismo procedimiento. Las
lineas oblicuas relacionan la cantidad de silicona necesaria con una cantidad de
catalizador a utilizar.

Una vez que se ha dispensado el material mover el Silaxil light body junto al
catalizador hacia el centro de la guia utilizando una espatula, mezclar
vigorosamente eliminando todas las burbujas hasta que obtenga una mezcla de color

uniforme. Colocar el material mezclado en la cubeta y llevar a boca. (18)

Uso de la silicona en pacientes edéntulos

Carlos Vergara en su estudio sobre “Las caracteristicas de los materiales de
impresion definitiva utilizados en pacientes edéntulos totales” nos menciona que
los factores a considerar en la toma de impresion de un edéntulo total son: factores
morfoldgicos, fisioldgicos y patoldgicos que ocurren en la anatomia de la cavidad
oral del paciente, otro factor a considerar es el tipo de material a utilizar evaluando
sus propiedades dentro de ellas la estabilidad dimensional. (2)

El edentulismo constituye uno de los principales problemas de salud publica que
afecta a millones de personas en el mundo. La Organizacién Mundial de la Salud
(OMS) lo considera una discapacidad fisica, al limitar funciones esenciales para la
vida como es el comer y hablar o nutricion y capacidad de relacion social. (2)

El reborde alveolar ideal del paciente edéntulo esta compuesto por hueso de buena
calidad y resistente con un recubierto uniforme de mucosa sana, no en todos los
casos presentan estas condiciones por lo que se clasifican a los rebordes alveolares

de la siguiente manera: (19)
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Clase I: Reborde absorbido, es prominente y no deja espacio para construir la
prétesis, puede requerir cirugia previa. Es negativo.

Clase 1I: Reborde medianamente reabsorbido, es ideal, da suficiente espacio para
las bases y dientes artificiales.

Clase IlI: Reborde totalmente reabsorbido plano, es negativo con prondstico
reservado.

Clase 1V: Cualquiera de las tres clasificaciones anteriores, con necesidad de cirugia
para protésica. (19)

Existen diferentes tipos de mucosas como:

Resiliente: submucosa firmemente adherida al periostio, densidad uniforme, forma
un cojin ideal para el asentamiento basal de la protesis.

Dura: no hay submucosa, es delgada, muy susceptible a la irritacion bajo presion.

Flacida: es movil, llena de tejidos redundantes requiere cirugia. (19)

Dentro de la fisionomia del edéntulo total podemos encontrar las siguientes
estructuras: Linea naso geniana marcada, apariencia de esfinter invertido, pseudo

prognatismo y ausencia de filtrum nasal. (19)

Estructuras anatémicas del paciente edéntulo total
Maxilar Superior

Frenillo labial

Vestibulo labial

Papila incisiva

Rugas palatinas

Frenillo bucal
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Reborde residual

Rafe medio

Area del foramen palatino
Tuberosidad

Surcos hamulares

Area de la linea de vibracion

Foveola palatina (19)

Maxilar Inferior
Papila retromolar
Linea milohioidea
Reborde residual
Frenillo lingual
Linea oblicua externa
Vestibulo bucal

Frenillo buccal (19)

Topografia protética de los maxilares:

Dentro de la topografia de los maxilares comprende las siguientes partes segin
refiere Mondragon, Dora en su estudio “Analisis funcional de los pacientes
edéntulos totales rehabilitados de 60 a 90 afios en la clinica estomatologica del
adulto de la universidad Inca Garcilaso de la Vega” donde nombra todas las zonas
que se tiene que tomar encuentra en el momento de la confeccidn de las protesis en

el paciente edéntulo total, siendo las siguientes:
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- Zona de sellado periférico aquella que recorre la linea de las inserciones
musculares, ligamentos y frenillos. (19)

- Zona de alivio en el maxilar superior se sitGa a nivel de la sutura sagital de la
boveda, determinada por la presencia del torus palatino. Ocasionalmente, en el
reborde distal de los orificios bucales de los conductos palatinos posteriores, que
suelen ser afiliados y prominentes. (19)

- Zona principal de soporte en el maxilar superior esta representada por el borde
alveolar residual, que se extiende de uno a otro surco hamular. En el inferior desde
uno a otro trigono retromolar. (19)

- Zona secundaria de soporte en el maxilar superior comprende la superficie de la
boveda palatina, de la cual debe excluirse a veces la region central, cuando se
presenta el torus. En el maxilar inferior abarca la region retro latero alveolar, es
decir, las formaciones denominadas trigono y canal retromolar. (19)

- Zona de postdamming en el maxilar superior corresponde a la regién limitrofe
entre el paladar duro y la zona removible, que marca la insercion del velo del
paladar con tejido adiposo y glandular que posibilita que la protesis efectle una
comprension que no es factible realizar en la zona de la fiboromucosa palatina, en el
maxilar inferior queda limitada a la zona de la papila o cuerpo piriforme, en la linea
oblicua interna, en la externa, agujero mentoniano y, cuando existe torus
mandibulares. (19)

2.2.3. Tiempo de vaciado post toma de impresion

El tiempo de vaciado es el tiempo que transcurre desde la toma de impresion hasta
el momento de verter el yeso para confeccionar el modelo.
El vaciado de la impresién es el procedimiento realizado con algun tipo de yeso

odontolégico para la obtencion del modelo.
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Tabla No 3.
Tiempo indicado de vaciado de acuerdo con el fabricante (16)(17)(18)

Marcas de Silicona por Tiempo indicado de vaciado segun
condensacion el fabricante
Speedex-Coltene Entre 30 minutos a 72 horas hasta los 7
dias
Oranwash-Zhermack Antes de las 24 horas
Silaxil-Lascod Entre 15 minutos sacado de la boca
hasta antes de las 24 horas

Para el vaciado de una impresion se utiliza yeso odontoldgico siendo un material
que deriva del mineral gipso, utilizado desde hace muchos afios tanto en la parte
clinica como en la parte del laboratorio dental. Quimicamente estd compuesto de
sulfato de calcio hemididratado (CaSo42(H20), dentro de sus componentes también
posee tierra alba, sulfato potasico, borax y pigmentos. (20)

Segln normas internacionales (DIN, 1SO, ANSI/ADA), se clasifican en cuatro
tipos:

Tipo | — Yeso de impresiones

Tipo 1l — Yeso de alabastro/Paris

Tipo Il — Yeso piedra

Tipo IV — Yeso mejorado (1)

El fraguado del yeso se da por reaccion quimica y exotérmica porque se libera el
calor utilizado para la calcinacion, el hemihidrato se disuelve parcialmente en agua,
formandose el dihidrato y precipitandose en cristales, la mezcla se espesa y

endurece en grupos de formas de agujas en torno a los nucleos de cristalizacion para
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que luego se mezclen y entrecrucen pasando a su estado final que es solido y rigido.
(20)

Para la manipulacion se necesita una taza de goma rigida y una espatula de acero
inoxidable, para evitar porosidades adicionales se afiade el polvo al agua. El tiempo
de mezcla transcurre de 1 a 1¥?minuto, el espatulado se hace en forma circular y
vigorosa, hasta que la mezcla sea cremosa y sin grumos. Se recomienda vibrar la
taza para eliminar burbujas y de ese modo poder disminuir la porosidad final, se
debe evitar variar la relacion del agua con el yeso es decir agregar agua una vez
comenzada la mezcla, esto produce un desorden en la cristalizacion. (20)

El Tiempo de fraguado es el lapso que transcurre entre la mezcla y endurecimiento
total del material y contiene dos fases (20)

Tiempo fraguado inicial incluye el tiempo de mezcla es decir desde la agregacion
del polvo al agua hasta terminar de mezclar. EI material va perdiendo el brillo
cuando comienza la cristalizacion. (20)

Tiempo de fraguado final Comprenden desde la pérdida del brillo hasta el completo
endurecimiento del material, momento en el que se puede separar del molde sin

distorsion ni fractura. (20)

2.3.Marco Conceptual

e Estabilidad Dimensional: capacidad de un material de mantener su tamafio y
forma exactos después de cierto tiempo de almacenaje, temperatura y humedad
relativa. (2) (20)

e Toma de impresion: es el acto clinico que permite una copia en negativo de las
estructuras de la cavidad intraoral. (20)

e Tiempo de Polimerizacion: es el proceso que un material pasa de un estado a otro.
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Tiempo de mezclado: es el tiempo que debe transcurrir desde que los componentes
entran en contacto hasta obtener una mezcla homogénea. (13)

Tiempo de trabajo: abarca desde el inicio de la mezcla del material hasta que éste
es llevado a boca. (13)

Tiempo de fraguado: es el tiempo transcurrido desde el inicio de la mezcla hasta
que haya adquirido consistencia, firmeza, resistencia y dureza. (13)

Elastdbmero: materiales formados por polimeros sintéticos con caracteristicas
elasticas. (20)

Polimerizacién: unién quimica de las unidades monomeéricas para poder obtener
polimeros que son moléculas de elevado peso molecular llamados polimeros. (13)
Polimerizacién por condensacion: proceso donde se realiza una reaccion de
moléculas formando subproductos de bajo peso molecular como agua o alcohol.
(20)

Polimerizacion por adicion: simple suma de monémeros sin formar subproductos.
(20)

Variabilidad dimensional: contracciones o0 expansiones que puede sufrir la
estabilidad dimensional durante la reaccion quimica.

Silicona: materiales que se caracterizan por tener en su estructura &tomos de silicio
unidos entre si por atomos de oxigeno. (20)

Silicona por condensacién: material cuya reaccion de polimerizacién es a traves
de grupos terminales OH que reaccionan con un reactor formando alcohol etilico
como subproducto. (20)

Cubetas: dispositivo adaptado a la anatomia de los rebordes residuales (pacientes
edéntulos) disefiado para la toma de impresion dental, cuya funcion es limitar el

material de impresion. (13)
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Toma de Impresién: accion con la que se obtiene una réplica en negativo de las
estructuras orales. (14)

Tiempo: es la magnitud que determina el instante transcurrido desde que se
adquiere la impresion hasta realizar el vaciado del yeso. (10)

Yeso: es un material ceramico que tiene estructura multicristalina, deriva de un
mineral llamado gipso que quimicamente es sulfato de calcio dihidratado. (12)
Fraguado: es una reaccion exotérmica del sulfato de calcio hemihidratado con el
agua, donde se libera el calor que se utiliz6 para la calcinacion. (12)

Edéntulo total: es la pérdida total de piezas dentarias producto de multiples

factores. (21)
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3.1.

3.2.

CAPITULO I

HIPOTESIS

Hipotesis General:

Ho: No Existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de
silicona por condensacion segun el tiempo de vaciado, estudio in vitro Lima 2021.
Ha: Existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona
por condensacién segun el tiempo de vaciado, estudio in vitro Lima 2021.

Hipotesis Especifico:

Hipotesis Especifico 1

Ho: No existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de
silicona por condensacién en la dimension anteroposterior segun el tiempo de
vaciado, estudio in vitro Lima 2021.

Ha: Existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona
por condensacién en la dimension anteroposterior segun el tiempo de vaciado,

estudio in vitro Lima 2021.
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Hipotesis Especifico 2

Ho: No existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de
silicona por condensacién en la dimension transversal segun el tiempo de vaciado,
estudio in vitro Lima 2021.

Ha: Existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona
por condensacion en la dimension transversal segun el tiempo de vaciado, estudio

in vitro Lima 2021.

Hipdtesis Especifico 3

Ho: No existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de
silicona por condensacion en la dimensién vertical segun el tiempo de vaciado,
estudio in vitro Lima 2021.

Ha: Existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona
por condensacion en la dimension vertical seguin el tiempo de vaciado, estudio in

vitro Lima 2021.

3.3. Variables:
3.3.1. Variable dependiente: Estabilidad dimensional

Estabilidad dimensional en la dimension anteroposterior
Estabilidad dimensional en la dimensidn transversal

Estabilidad dimensional en la dimensién vertical
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Definicion conceptual:

La estabilidad dimensional es una propiedad que tienen los materiales
elastoméricos, que al ser sometidos a cambios de temperatura y humedad tienden
a conservar su forma y sus dimensiones originales sin alterarlas. (5)(9)
Definicion operacional:

En el estudio se analizara la variabilidad de la estabilidad dimensional, en los
modelos y sus dimensiones. (5)

Tipo de variable: Cuantitativa Continua

Escala de medicion: De razén

Indicador: Mediciones de distancias con calibrador Vernier digital.

Dimensiones:

Estabilidad dimensional en la dimension Anteroposterior

Distancia del borde anterior de la papila incisal hasta el borde posterior de la
foveola palatina.

Distancia del borde anterior de la paila incisal hasta la cresta residual de la
tuberosidad derecha.

Distancia del borde anterior de la papila incisal hasta la cresta residual de la

tuberosidad izquierda.

Estabilidad dimensional en la dimensién transversal

Distancia desde la cresta residual de la eminencia canina derecha hasta la
eminencia canina izquierda.
Distancia desde la cresta residual de la tuberosidad derecha hasta la tuberosidad

izquierda.
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Estabilidad dimensional en la dimensién vertical

F. Distancia de fondo de surco hasta cresta residual de la eminencia del primer
premolar derecha.
G. Distancia de fondo de surco hasta cresta residual de la eminencia del primer

premolar izquierdo.

3.3.2. Variable Independiente: Tiempo de vaciado

- Definicion conceptual:

Es la magnitud que determina el instante transcurrido desde que se adquiere la

impresion hasta realizar el vaciado del yeso. (10)

- Definicion Operacional:

El tiempo transcurrido en horas desde la toma de impresién hasta vaciar el yeso.

Tipo de variable: Cuantitativa discreta

Escala de Medicién: De razén

Indicador: 30 min, 1, 3,6, 9, 12, 24, 48 y 72 horas.

Dimensiones: TRES MARCAS DE SILICONA POR CONDENSACION

DIMENSION 1 Marca Speedex — COLTENE (30 min, 1, 3,6, 9, 12, 24,48y 72

horas).

DIMENSION 2 Marca Oranwash — ZHERMARCK (30 min, 1, 3, 6, 9, 12, 24, 48

y 72 horas).

DIMENSION 3 Marca Silaxil — LASCOD (30 min, 1, 3, 6, 9, 12, 24, 48 y 72

horas).
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CAPITULO IV

METODOLOGIA

4.1.Método de Investigacion

Se utiliz6 el método cientifico, que segin Sergio Gomez es la via y estrategia
planteada para llegar a un resultado, esto se lleva a cabo con conceptos, hipétesis,
variables e indicadores que son los componentes basicos para construir el sistema
tedrico en la ciencia y asi obtener el objetivo de la investigacion.

Este fue un estudio con variables e indicadores que se tomaron en cuenta para
hacer mediciones en 9 tiempos establecidos y segun el enfoque fue un estudio
cuantitativo. (22)

4.2.Tipo de Investigacidn

Segun el periodo temporal fue de tipo transversal porque segun Hernandez
Sampieri dice que este tipo de estudio consiste en un método de obtencion de datos

que perdura solo un momento en un dnico tiempo. (23).
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En este estudio se realiz6 una serie de mediciones a los modelos obtenidos de
impresiones con tres marcas de silicona por condensacion, en un solo momento.

4.3.Nivel de Investigacidon

El estudio fue de nivel explicativo ya que va mas alld de la descripcion de
conceptos, estos estan dirigidos a responder a las causas de los fendmenos fisicos
y sociales. (23)

Con este estudio se pretende conocer si existe 0 no una variabilidad en la
estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona por condensacion segun el
tiempo de vaciado.

4.4.Disefio de la Investigacion

El estudio tuvo un disefio de tipo cuasi experimental in vitro denominacién que
emplean Campell y Stanley para aludir a los disefios en que los elementos del
grupo experimental y el grupo control no estan designados al azar y no utilizan un
muestreo aleatorio, este estudio cumple con las caracteristicas nombradas ya que
los modelos obtenidos de las distintas impresiones con las tres marcas de silicona
por condensacion en diferentes tiempos de vaciado no fueron seleccionados al
azar y fueron comparados con las medidas del modelo maestro para conocer si
existen diferencias en la variabilidad de la estabilidad dimensional. (24)

GC—>» Modelo maestro ——» X —» Tiempo de vaciado

X =Tiempo de vaciado de las impresiones
GE = Modelos obtenidos con las tres marcas de silicona por condensacion

GC = Modelo maestro

GE: —» X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 XQ\
GE; 5 X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X—» =/6/=GC

GE3 » X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9/
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GE: _, Silicona GE, _, Silicona GEs _, Silicona

Speedex-Coltene Oranwash-Zhermack Silaxil-Lascod

X1=TIEMPO DE VACIADO 30 MIN.

X2=TIEMPO DE VACIADO 1 HORA

X3=TIEMPO DE VACIADO 3 HORAS
X4=TIEMPO DE VACIADO 6 HORAS
X5=TIEMPO DE VACIADO 9 HORAS
X6=TIEMPO DE VACIADO 12 HORAS
X7=TIEMPO DE VACIADO 24 HORAS
X8=TIEMPO DE VACIADO 48 HORAS
X9=TIEMPO DE VACIADO 72 HORAS

4.5.Poblacién y muestra

La poblacion de este estudio estuvo constituida por 27 modelos de yeso tipo 1V
que se obtuvo de impresiones a un modelo maestro edéntulo completo superior
confeccionado con cromo cobalto.

Se consider6 una muestra censal por que el contenido fue de todos los modelos
edéntulos completos superiores que se obtuvieron por impresiones con tres marcas
de silicona por condensacion en diferentes tiempos de vaciado. Es decir 09
modelos de yeso tipo IV obtenidos de impresiones con silicona por condensacion
de la marca Oranwash — Zhermack,, 09 modelos de yeso tipo IV obtenidos de
impresiones tomadas con la marca Speedex — Coltene y 09 modelos de yeso tipo
IV obtenidos de impresiones tomadas con la marca Silaxil - Lascod en 09
diferentes tiempos de vaciado a los 30 min, 01, 03, 06, 09, 12, 24, 48 y 72 horas

después de la toma de impresién por cada marca.
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El tipo de muestreo que se utilizé en la investigacion fue un muestreo no
probabilistico intencionado por ser un estudio cuasi experimental donde los
elementos del grupo experimental y el grupo control no estan seleccionados al
azar.

Para los criterios de inclusidn se consideraron las impresiones obtenidas con la
silicona por condensacion de las marcas Oranwash, Speedex y Silaxil y para los

criterios de exclusion a las impresiones deficientes que salieron mal.

4.6.Técnicas e Instrumentos de recoleccién de datos

La técnica que se utiliz6 en la investigacion consistio en la observacion y medicion
de las dimensiones de los modelos obtenidos de impresiones vaciados en 9
tiempos, se uso un calibrador digital vernier 6x150 mm de la marca Uberman para

tomar las medidas.

El instrumento que se utilizd para registrar las medidas fue una ficha de
recoleccion de datos el cual fue validado mediante juicio de expertos. (ANEXO

3)

Ficha de observacion, medicion y recoleccion de datos

Validador Valoracion Aplicabilidad
Mg. Esp. Gino A. Sotomayor Leon Aprobado Si
Mg. Esp. Julissa A. Dulanto Vargas Aprobado Si
Mg. Esp. Kilder M. Carranzas Samanez Aprobado Si
Mg. Esp. Lucia F. Poma Castillo Aprobado Si
Mg. Esp. Cesar. Lamas Lara Aprobado Si
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Prueba de validez y confiabilidad del instrumento:

La prueba de confiabilidad y validez se midi6 con un instrumento que fue validado

por juicio de expertos, 5 profesionales (ANEXO 5)

La confiabilidad se realizé mediante una prueba piloto aleatorio donde se tomaron
02 modelos por cada marca de silicona por condensacion que constituye el 10%
de lamuestra censal y se determing el nivel de confianza y las medidas de la media
y desviacidn estandar que se obtengan por grupo para esto se utilizé el programa
SPSS version en espafiol, luego se validé el instrumento con una alta
confiabilidad.

Se ambiento un lugar en el domicilio de uno de los autores teniendo presente las
normas de bioseguridad para poder realizar el estudio, que por ser in vitro no hubo

manejo de pacientes ya que se trabajo en modelos de yeso.
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e Estabilidad dimensional
Técnica: Se utilizé la técnica de observaciéon y medicion.
Instrumento: Se utilizd una ficha de recoleccion de datos donde se anotd la distancia
basal del modelo maestro y las dimensiones establecidas de las partes anatomicas de
cada modelo en yeso tipo IV obtenido de las impresiones con las tres marcas de
silicona por condensacion.
Estabilidad dimensional en la dimension anteroposterior: Corresponde a la medida

anteroposterior para las cuales se asignaron tres letras (A, B, C)

A- Distancia del borde anterior de la papila incisal hasta el borde posterior de la foveola

palatina.

B- Distancia del borde anterior de la papila incisal hasta la cresta residual de la

tuberosidad derecha.

C- Distancia del borde anterior de la papila incisal hasta la cresta residual de la

tuberosidad izquierda.

Estabilidad dimensional en la dimensién transversal: Corresponde a la medida

Transversal para las cuales se asignaron dos letras (D, E)

D- Distancia desde la cresta residual de la eminencia canina derecha hasta la eminencia

canina izquierda.

E- Distancia desde la cresta residual de la tuberosidad derecha hasta la tuberosidad

izquierda
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Estabilidad dimensional en la dimension vertical: Corresponde a la medida Vertical

para las cuales se asignaron dos letras (F, G)

F- Distancia de fondo de surco hasta cresta residual de la eminencia del primer premolar

derecho.

G- Distancia de fondo de surco hasta cresa residual de la eminencia del primer

premolar izquierdo.

Para la recoleccién de datos de la estabilidad dimensional en la ejecucion del trabajo
de investigacion se realizd de la siguiente manera:

Los materiales a utilizar para el trabajo de investigacion fueron, 2 tubos de base y
catalizador por cada marca de silicona por condensacién (Speedex-Coltene,
Oranwash-Zhermack y Silaxil-Lascod), 3 jeringas de 20 ml para la base de la silicona
y 3 de 10 ml para el catalizador (una para cada marca), 27 cubetas de aluminio para
prétesis completa cribada de la marca Ficoinox , 3 platinas de vidrio, 3 espatula plana,
1 reloj termdmetro ambiental de la marca Snooze serie 6301700 y una caja térmica de
Tecnopor para el almacenamiento de las impresiones.

Paso 1: Para latoma de impresion del modelo maestro se utilizaron las tres marcas de
silicona por condensacion de la marca Speedex - Coltene, Oranwash-Zhermarck y
Silaxil-Lascod, para cada marca se procedio a llenar en una jeringa 20 ml del Light
Body (material a base de silicona) y en otra jeringa 1.9ml del activador, para luego
colocarlo en una platina de vidrio e iniciar la mezcla de ambos componentes segln
indicacion del fabricante, una vez obtenida una mezcla homogénea se aplico el
contenido en la parte interna de la cubeta de aluminio y se procedié a tomar la

impresion al modelo maestro con un tiempo de permanencia de 6 min. momento en el
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cual con la ayuda del reloj se comenzd a tomar cada tiempo indicado para realizar el
vaciado del yeso (30 min,1,3,6,9,12,24,48 y72 horas).

Paso 2: Se procedi6 a colocar un rétulo en el mango de las cubetas indicando el tiempo
en que se hizo el vaciado, para el almacenamiento de las impresiones tomadas se
utiliz6 una caja de térmica de Tecnopor con el termémetro ambiental en el interior
MARCA Snooze SERIE 6301700 para verificar que todas las impresiones estuvieran
almacenadas a una misma temperatura y se iban sacando cuando cumplian el tiempo

indicado para realizar el vaciado del yeso.

Tiempo de vaciado

Paso 1: Obtencidn de las impresiones con las tres marcas de silicona por condensacion.
Todas las impresiones y modelos obtenidos se almacenaran en un mismo lugar en cajas
de Tecnopor sin tapa y a una misma temperatura que se controlaron con un termometro

digital ambiental.

Paso 2: Se realiz6 el vaciado con yeso tipo IV de la marca Elite rock fast, a la
1,1,3,6,9,12,24,48 y 72 horas post toma de impresion. Previamente se pesé en una
balanza electrénica (61gr) de yeso Elite Rock Fast y 15 ml de agua siguiendo las
indicaciones del fabricante.

Se afiadio el polvo al agua en la taza de goma y se comienza la mezcla con una espatula
por el tiempo de 60/30 segundos, luego se comienza a vaciar el yeso a la impresion y

se esperd 25 min. segun indicacion del fabricante, para retirar el modelo en yeso.

Paso 3: Retiro del modelo de la impresion y verificacion de la calidad del vaciado. Se

colocé un rotulo en cada modelo indicando el tiempo en que fueron vaciados.
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Paso 4: Zocalado de los modelos obtenidos, para esto pesamos en la balanza
electronica 70 gr. de yeso piedra Pentadur, y colocamos 20ml de agua en una jeringa,
Se afiade el polvo al agua en la taza de goma y se comienza la mezcla con una espatula
por el tiempo de 60 segundos una vez realizada la mezcla se vertio en el zocalador y

se colocé el modelo.

Paso 5: Medicion de las zonas correspondiente a cada dimension preestablecidas con
el Calibrador Digital Vernier 6x150 mm de la marca Uberman y registro de las

medidas en la ficha de recoleccion de datos.

Para confeccionar el modelo maestro se tomdé como referencia el estudio
“Comparacion de la estabilidad dimensional entre materiales de impresion para
protesis total” realizado por Daniel Cardenas H. donde se detalla la confeccion del
modelo maestro en un material que nos permita tomar las impresiones sin que éste
sufra alguna alteracion en el proceso y evitando el desgarro del material al momento
de retirar la impresion. Se colocaron puntos que sirvieron como guias de medicion y
ubicados en: En el borde anterior de la papila incisal, en el borde posterior de la foveola
palatina, en la cresta residual de la eminencia canina derecha e izquierda, en el fondo
de surco y la cresta residual de la eminencia de la primera molar derecha e izquierda,

en la cresta residual de la tuberosidad derecha e izquierda.

4.7.Técnicas de procesamiento y andlisis de datos

Los datos no tuvieron una distribucion normal por lo tanto para la comparacion de las
marcas de silicona se utilizd la prueba no paramétrica de Kruskal Wallis, también se

utilizo estadistica descriptiva para evaluar, la mediana y el rango Inter cuantil.
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La recoleccidn de datos se llevo a cabo en una fase y los datos obtenidos se procesaran

a través del software estadistico SPSS versidn en espariol.

4.8.Aspectos éticos de la Investigacion

No tiene conflictos de interés.
Basado en los documentos de soporte ético de la Universidad Peruana Los Andes:

a. Reglamento General de Investigacion de la Universidad Peruana Los Andes (Art.
27y 28). (26)(27)

“Art. 27°. Se realiz6 el trabajo de investigacion con la participacion de dos
bachilleres de acuerdo con el articulo nombrado del reglamento, del mismo modo
fue Aprobado mediante un informe por el docente asesor designado. (26)

“Art. 28°. De acuerdo con este articulo el trabajo de investigacion fue Aprobado
con la Calificacion segun el reglamento (26)

b. No se encuentran involucradas personas en la investigacion por lo que se realizo el
estudio en modelos de yeso. (25)

c. Proteccién al medio ambiente y el respeto de la biodiversidad: Se mantuvo el uso y
desecho de los materiales de tal manera que no tenga influencia alguna sobre el
medio ambiente (26)

d. Se procedi6 de forma responsable con respecto a los resultados de la investigacion.
(26)

e. Se garantiza la veracidad de la investigacion durante todos los procedimientos que
se realizaron, desde la formulacién del problema, interpretacion y resultados (25)
(26)

f. Se ejecutd una investigacion pertinente, original y coherente respetando las lineas

de investigacion Institucional.” (26)

41



g. Se procedi6 a demostrar con rigor cientifico asegurando la validez, la fiabilidad y
credibilidad de los métodos, fuentes y datos en la investigacion (26)

h. Se asumié en todo momento la responsabilidad de la investigacion, siendo
conscientes de las consecuencias individuales, sociales y académicas que se derivan
de la misma.” (26)

i. Se reportaron los resultados de la investigacion de manera abierta, completa y
oportuna a la comunidad cientifica. (26)

j. No se utilizé la informacidn obtenida para fines de lucro personal, ilicito o para otros
propositos distintos de los fines de la investigacion.” (26)

k.Se cumplieron con las normas institucionales, nacionales e internacionales que
regularon la investigacion. (26)

I. No se aceptd subvenciones o contratos de investigaciones que pudiesen vetar o
retrasar la publicacion académica, porque no estan de acuerdo con los resultados
obtenidos. (26)

m. Se publicé el trabajo de investigacion en estricto cumplimiento al Reglamento de
Propiedad Intelectual de la Universidad Peruana Los Andes y normas referidas a
derecho de autor”. (26)

n. Los materiales e insumos utilizados en la investigacion son de procedencia legal y
obtenidos bajo los criterios éticos que corresponden a la investigacion.

La investigacion no involucra consentimientos Informados y/o declaracion de la

confidencialidad por el tipo de Investigacion que se realizd,
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5.1.Descripcién de los resultados

CAPITULOV

RESULTADOS

En la investigacion se estudia la variabilidad de la estabilidad dimensional en tres

marcas de silicona por condensacion, de tres dimensiones segun el tiempo de

vaciado.

Tabla No 4.

Estabilidad dimensional anteroposterior segin marca y tiempo de vaciado

Marca del elastdmero

Tiempo Speedex Oranwash Silaxil Modelo maestro . p-valor
Median Median Median integrupos
n a RIQ n a RIQ n a RIQ n  Mediana RIQ
30minuios 3 4406 (416;4406) 3 4406 (416:4406) 3 4406 (416;4406) 3 4406  (41.464406) 099
Lhora 3 4406 (416:4406) 3 4406 (4164406) 3 4406 (416:4406) 3 4406  (41.464406) 099
3 horas 3 4404 (418:4404) 3 4406 (416:4406) 3 4406 (416,4406) 3 = 4406  (4146:4406) 084
6 horas 3 4404 (418:4404) 3 4406 (4146;4406) 3 4406 (4146:4406) 3 = 4406 (41464406 085
9 horas 3 4404 (4151:4404) 3 4406 (4146;44.06) 3 4406 (4146:4406) 3 4406  (41.46:4406) 085
12 horas 3 4404 (4151:4404) 3 4406 (4146;4406) 3 4406 (4146:4406) 3 = 4406  (41.46:4406) 085
24 horas 3 4405 (4151:4405 3 4406 (4146:4406) 3 4406 (4146:4406) 3 4406  (41.46:4406)  0.99
48 horas 3 4406 (4151;4406) 3 4406 (4146;44.06) 3 4406 (4144:4406) 3 = 4406  (4146:4406) 098
72 horas 3 44,04 (41.51;44.04) 3 44,06 (41.46;44.06) 3 44,06 (41.44;4406) 3 4406  (41.46;44.06) 0.85

Prueba estadistica Kruskal-Wallis

Fuente: Elaboracion propia de los investigadores
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De la tabla 4 se afirma que las distancias de la dimension anteroposterior a los 30

minutos,1,3,6,9,12,24,48 y 72 horas no tienen diferencias estadisticamente

significativas con respecto al modelo maestro, siendo el valor de p > 0.05 por cada uno

de los tiempos de vaciado. Sin embargo, se observan diferencias en el valor numérico

de lamediana en la marca Speedex a las 3,6,12,24 y 72 horas, mientras que en la marca

Silaxil y Oranwash no se encontraron diferencias en el valor numérico de la mediana.

Tiempo

1130 minutos
11 hora
B3 horas
L6 horas

B horas
1112 horas
| 124 horas

| 148 horas
W 72 horas

Estabilidad dimensional anteroposterior

44,50

44,00

s
L
in
=}

1

43,00

42,50

42,00

41,50

41,00

Marca del elastomero

Figura 1. Estabilidad dimensional anteroposterior segin marca y tiempo de vaciado.

En la figura 1 se visualiza una homogeneidad de las barras en los resultados para las

marcas Oranwash y Silaxil con respecto a las del modelo maestro, sin embargo, esta

homogeneidad no se manifiesta en el caso de la marca Speedex.
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Tabla No 5.

Estabilidad dimensional transversal segiin marca y tiempo de vaciado

Marca del elastémero

Tempo Speedex Oranwash Silaxi Modelo maestro | p-valor
Median Median Median Integrupos
n a RIQ n a RIQ n a RIQ n  Mediana RIQ
0minios 2 353 (2693353 2 3532 (26933532 2 3532 (2693353) 2 3532  (2693353) 100
L hora 2 B3 (6933532 2 3532 (269333) 2 /3 (6933530 2 B2 (693353) 100
3horas 2 3532 2%69235315) 2 3532 (693353) 2 3532 26933532) 2 3532 (2693353) 096
6 horas 2 3532 2692;35315) 2 3532 (2693;3532) 2 3532 (2693;35.32) 2 3532 (26933532 0.96
9 horas 2 B3 269235315 2 3532 (2693:353) 2 3532 (6933532 2 532 (693353) 096
12horas 2 353 (2693:353) 2 3532 (26933532 2 3532 (2693:353) 2 3532  (2693:353) 100
2dhoras 2 353 (2693:3532) 2 3532 2693353) 2 3530 (693353 2 B3R  (2693353) 09
iBhoras 2 3532 2604:35315) 2 3532 (693,353 2 3520 (691:3529) 2 3532 (2693,353) 080
T2hoas 2 3532 269435315 2 3532 (26933532 2 3527 (2689:3527) 2 3532  (2693:353) 080

Prueba estadistica Kruskal-Wallis

Fuente: Elaboracion propia de los investigadores

De la tabla 5 se afirma que las distancias de la dimension transversal a los 30 minutos,
1,3,6,9, 12, 24,48 y 72 horas no tienen diferencias estadisticamente significativas con
respecto al modelo maestro, siendo el valor de p > 0.05 por cada uno de los tiempos
de vaciado. Sin embargo, se observan diferencias en el valor numérico de la mediana
en la marca Silaxil a las 24,48 y 72 horas, mientras que en la marca Speedex y

Oranwash no se encontraron diferencias en el valor numérico de la mediana.
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Tiempo

W12 horas
B 1 hora
(124 horas
B 30 minutos
[13 horas

B 45 horas
L6 horas
[172 horas
9 horas
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Marca del elastomero

Figura 2. Estabilidad dimensional transversal segiin marca y tiempo de vaciado.

En la figura 2 se visualiza una homogeneidad de las barras en los resultados para las

marcas Speedex y Oranwash con respecto a las del modelo maestro, sin embargo,

esta homogeneidad no se manifiesta en el caso de la marca Silaxil.

Tabla No 6.

Estabilidad dimensional vertical segiin marca y tiempo de vaciado

Marca del elastdmero

Tempo Speedex Oranwash Silaxi Modelo maestro - p-valor
Median Median Median integrupos
n a n a RIQ n a RIQ N Mediana RIQ
30minuios 2 1245 1243;12445) 2 1246 (1246;1246) 2 1246 (1246;1246) 2 = 1246  (1246;1246) 039
Lhora 2 1243 (1243,1243) 2 1246 (1246,1246) 2 1246 (1246;1246) 2 1246  (1246:12.46) 007
3horas 2 1243 ( ) 2 1246 (1246,1246) 2 1246 (1246:1246) 2 1246  (1246:1246) 007
6 horas 2 1241 ( ) 2 1246 (1246;1246) 2 1246 (1246;1246) 2 = 1246  (12.46;1246) 0.07
9horas 2 1241 ( ) 2 1246 (1246;1246) 2 1246 (1246;1246) 2 = 1246  (1246;1246) 007
12horas 2 1240 (12.39;124) 2 1246 (1246;12.46) 2 1245 1243,12445) 2 1246  (1246;12.46) 0.12
24 horas 2 1244 (1239:1244) 2 1246 (1246,1246) 2 1243 (1243;1243) 2 1246  (1246:1246) 051
48 horas 2 1244 11238;12435) 2 1246 (1246;1246) 2 1243 (1243;1243) 2 1246  (1246;12.46) 051
72 horas 2 1238 (1238,1238) 2 1246 (1246,1246) 2 1243 (1243,1243) 2 1246  (1246:1246) 007

Prueba estadistica Kruskal-Wallis

Fuente: Elaboracion propia de los investigadores
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De la table 6 se afirma que las distancias de la dimensién vertical a los 30 minutos,
1,3,6,9, 12, 24,48 y 72 horas no tienen diferencias estadisticamente significativas con
respecto al modelo maestro, siendo el valor de p > 0.05 por cada uno de los tiempos
de vaciado. Sin embargo, se observan diferencias en el valor numérico de la mediana
en la marca Silaxil a las 12,24,48 y 72 horas y en la marca Speedex a los 30 minutos,

1,3,6,9, 12, 24, 48 y 72 horas mientras que en la marca Oranwash no se encontraron

diferencias en el valor numérico de la mediana con respecto al modelo maestro.

Tiempo

130 minutos
1 hora
l3 horas
LI horas
B horas
112 horas
24 horas
48 horas
W72 horas

Estabilidad dimensional vertical

12,50

1245

1248

1247

1246

12,45

12,447

12,43

12,42

12414

12,407

12,35

12,38

12,37

12,367

1

T T T
SPEEDEX ORAMNASH SILAXIL Modelo maestro

Marca del elastémere

Figura 3. Estabilidad dimensional vertical segun la marca y tiempo de vaciado.

En la figura 3 se visualiza una homogeneidad en las lineas de la mediana de la marca

Oranwash con respecto a la del modelo maestro. Sin embargo, esta homogeneidad no

se manifiesta en el caso de las marcas Speedex y Silaxil.
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5.2 Contrastacion de hipotesis

CONTRASTE DE HIPOTESIS GENERAL
VARIABILIDAD DE LA ESTABILIDAD DIMENSIONAL EN LAS TRES
MARCAS DE SILICONA POR CONDENSACION SEGUN EL TIEMPO DE
VACIADO
Analisis de datos
ler paso. -
Estabilidad dimensional es una variable de tipo cuantitativa continua.
2do paso. -
El tiempo de vaciado es una variable de tipo cuantitativa discreta.
Por lo tanto, para realizar el contraste de hip6tesis conforme al objetivo de
comparacion de la variable estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona por
condensacion segun el tiempo de vaciado, de estas dos variables cuantitativas se
tendria que utilizar una prueba no paramétrica como Prueba estadistica Kruskal-
Wallis.
Prueba de hipotesis
Planteamiento:
Ha: Existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona
por condensacion segun el tiempo de vaciado, estudio in vitro Lima 2021.
Ho: No existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de
silicona por condensacién segun el tiempo de vaciado, estudio in vitro Lima 2021.
Calculo Estadistico prueba no paramétrica: Prueba estadistica Kruskal-Wallis
Nivel de Significancia (alfa)

o= 0.05 es decir el 5%
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Estadistica de prueba:

Prueba estadistica Kruskal — Wallis

Rangos
Rango
grupo N Promedio
Puntaje Speedex 27 | 42.81
Oranwash 27 | 42.78
Silaxil 27 | 42.76
Modelo maestro 27 | 42.78
TOTAL 108
Estadistica de
contraste 2P
Puntaje
Chi- cuadrado 1,638
gl 8
Sig, Asintot 0.990

a. Prueba de Kruskal-Wallis
b. Variable de agrupacién: grupo

Kruskal-Wallis Formula

2
H=—2 ZR‘—B(n+1)

o n(n+1) n;

P- valor = >0.05

a) Regla de decision segun el nivel de significancia:

Aceptar Ho si: p-valor > 0.05

Rechazar Ho si: p-valor < 0.05

b) Decision estadistica: Se rechaza la Hipoétesis alterna siendo el p-valor mayor que el
nivel de significancia (¢=0.05)

Por lo tanto, se puede decir, que no existe variabilidad de la estabilidad dimensional en

49



las tres marcas de silicona por condensacion segun el tiempo de vaciado, estudio in

vitro Lima 2021.

CONTRASTE DE HIPOTESIS ESPECIFICA N.° 01:

VARIABILIDAD DE LA ESTABILIDAD DIMENSIONAL EN LA DIMENSION

ANTEROPOSTERIOR SEGUN TIEMPO DE VACIADO
Anélisis de datos
ler paso. -
La estabilidad dimensional en la dimension anteroposterior es una variable de tipo
cuantitativa continua.
2do paso. -
El tiempo de vaciado es una variable de tipo cuantitativa discreta.
Por lo tanto, para realizar el contraste de hipotesis conforme al objetivo de
comparacion de la variable estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona por
condensacién en la dimensidn anteroposterior segun el tiempo de vaciado, de estas dos
variables cuantitativas se tendria que utilizar una prueba no paramétrica como Prueba
estadistica Kruskal-Wallis.
Prueba de hipdtesis
Planteamiento:
Ha: Existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona
por condensacion en la dimensién anteroposterior segun el tiempo de vaciado,
estudio in vitro Lima 2021.
Ho: No existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de
silicona por condensaciéon en la dimension anteroposterior segun el tiempo de

vaciado, estudio in vitro Lima 2021.
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Nivel de Significancia (alfa)
a = 0.05 es decir el 5%
Estadistica de prueba

Prueba estadistica Kruskal — Wallis

Rangos
Rango
grupo N Promedio
Puntaje Speedex 27 | 42.81
Oranwash 27 | 42.78
Silaxil 27 | 42.76
Modelo maestro 27 | 42.78
TOTAL 108
Estadistica de
contraste 2P
Puntaje
Chi- cuadrado 1,638
gl 8
Sig, Asintot 0.99

a. Prueba de Kruskal-Wallis
b. Variable de agrupacion: grupo

Kruskal-Wallis Formula

2
H=—=" 32 —3(n+1)

- n(n+1) /)

P- valor =>0.05

a) Regla de decision segun el nivel de significancia:

Aceptar Ho si: p-valor > 0.05

Rechazar Ho si: p-valor < 0.05

b) Decisidn estadistica Se rechaza la Hipdtesis alterna siendo el p-valor mayor que el

nivel de significancia (a=0.05)
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Por lo tanto, se puede decir, que no existe variabilidad de la estabilidad dimensional
en las tres marcas de silicona por condensacién en la dimension anteroposterior segun

el tiempo de vaciado, estudio in vitro Lima 2021.

CONTRASTE DE HIPOTESIS ESPECIFICA N.° 02:

VARIABILIDAD DE LA ESTABILIDAD DIMENSIONAL EN LA DIMENSION

TRANSVERSAL SEGUN TIEMPO DE VACIADO
Andlisis de datos
ler paso. -
La estabilidad dimensional en la dimension transversal es una variable de tipo
cuantitativa continua
2do paso. -
El tiempo de vaciado es una variable de tipo cuantitativa discreta
Por lo tanto, para realizar el contraste de hipotesis conforme al objetivo de
comparacion de la variable estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona por
condensacién en la dimension transversal segun el tiempo de vaciado, de estas dos
variables cuantitativas se tendria que utilizar una prueba no paramétrica como Prueba
estadistica Kruskal-Wallis.
Prueba de hipdtesis
Planteamiento:
Ha: Existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona
por condensacion en la dimension transversal segun el tiempo de vaciado, estudio in

vitro Lima 2021.
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Ho: No existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de
silicona por condensacion en la dimension transversal segin el tiempo de vaciado,
estudio in vitro Lima 2021.
Nivel de Significancia (alfa)

o =0.05 es decir el 5%
Estadistica de prueba

Prueba estadistica Kruskal — Wallis

Rangos
grupo N Rango
Promedio
Puntaje  Speedex 18 | 31.11
Oranwash 18 | 31.12
Sllaxil 18 | 31.08
Modelo maestro 18 | 31.12
TOTAL 72
Estadistica de
contraste "
Puntaje
Chi- cuadrado 6,927
gl 5
Sig. Asintét 0.226

a.  Prueba de Kruskal-Wallis
b.  Variable de agrupacion: grupo

Kruskal-Wallis Formula

2
H=—=— Y% _3m+1)

T n(n+1) < ony
P- valor=>0.05

a) Regla de decision segun el nivel de significancia:
Aceptar Ho si: p-valor > 0.05

Rechazar Ho si: p-valor < 0.05



b) Decision estadistica Se rechaza la Hipdtesis alterna siendo el p-valor mayor que el
nivel de significancia (¢=0.05)

Por lo tanto, se puede decir que no existe variabilidad de la estabilidad dimensional
en las tres marcas de silicona por condensacion en la dimension transversal segun el

tiempo de vaciado, estudio in vitro Lima 2021.

CONTRASTE DE HIPOTESIS ESPECIFICA N.° 03:
VARIABILIDAD DE LA ESTABILIDAD DIMENSIONAL EN LA DIMENSION
VERTICAL SEGUN TIEMPO DE VACIADO

Analisis de datos

ler paso. -

La estabilidad dimensional en la dimension vertical es una variable de tipo
cuantitativa continua.

2do paso. -

El tiempo de vaciado es una variable de tipo cuantitativa discreta

Por lo tanto, para realizar el contraste de hip6tesis conforme al objetivo de
comparacion de la variable estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona por
condensacién en la dimension vertical segun el tiempo de vaciado, de estas dos
variables cuantitativas se tendria que utilizar una prueba no paramétrica como Prueba
estadistica Kruskal-Wallis.

Prueba de hipdtesis

Planteamiento:

Ha: Existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona
por condensacion en la dimensién vertical segun el tiempo de vaciado, estudio in

vitro Lima 2021.
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Ho: No existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona
por condensacion en la dimension vertical segn el tiempo de vaciado, estudio in vitro

Lima 2021.

Nivel de Significancia (alfa)
o =0.05 es decir el 5%
Estadistica de prueba:

Prueba estadistica Kruskal — Wallis

Rangos
grupo N Rango
Promedio
Puntaje Speedex 18 | 12.40
Oranwash 18 | 12.46
Silaxi 18 | 12.44
Modelo maestro 18 | 12.46
TOTAL 72

Estadistica de
contraste &

Puntaje
Chi- cuadrado 2,045
Gl 5
Sig. Asintét 0.843

a.  Prueba de Kruskal-Wallis
b.  Variable de agrupacion: grupo

Kruskal-Wallis Formula

2
H=—2 Y% _3(n+1)

T n(n+1) “on;

a) Regla de decision segun el nivel de significancia:
Aceptar Ho si: p-valor > 0.05
Rechazar Ho si: p-valor < 0.05

b) Decision estadistica Se rechaza la Hipotesis alterna siendo el p-valor mayor que el
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nivel de significancia (a=0.05)

Por lo tanto, se puede decir que no existe variabilidad de la estabilidad dimensional en

las tres marcas de silicona por condensacion en la dimension vertical segun el tiempo

de vaciado, estudio in vitro Lima 2021.
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ANALISIS Y DISCUCION DE RESULTADOS

e CONTRASTE DE OBJETIVO GENERAL
En el objetivo general se plante6 determinar la variabilidad de la estabilidad
dimensional en tres marcas de silicona por condensacion segun el tiempo de vaciado.
El resultado obtenido en la table N°4 muestra que no existe diferencia estadisticamente
significativa (p > 0.05) entre las tres marcas con respecto a las del modelo maestro, en
los tiempos en que se realizo el vaciado. Sin embargo, se observan diferencias en el
valor numérico de la mediana en la marca Speedex a las 3. 6, 12, 24 y 72 horas,
mientras, que en la marca silaxil y Oranwash no se encontraron diferencias en el valor
numérico de la mediana con respeto a las del modelo maestro. Estos resultados no
coinciden con los de Artero R. en su articulo “Comparacion in vitro de la estabilidad
dimensional entre tres marcas de siliconas por condensacion” en una muestra de 30
impresiones donde la marca Speedex fue la que se acercé mas a las medidas del modelo
metalico de control; a diferencia de las otras marcas que utilizd en el estudio, sin
embargo, el presente trabajo de investigacion con una muestra de 27 modelos, la marca
Spedeex fue la que se alejo de las medidas del modelo control a los 30 minutos, 1, 3,
6, 9, 12, 24, 48 y 72 horas, cabe mencionar que no hubo diferencias estadisticamente

significativa entre las tres marcas y los tiempos en que se realiz6 el vaciado.

e CONTRASTE DE OBJETICO ESPECIFICO N° 01
En el primer objetivo especifico se evalud la variabilidad de la estabilidad
dimensional de tres marcas de silicona por condensacion en la dimension
anteroposterior segun el tiempo de vaciado. El resultado obtenido en la tabla N°4 se
muestra que no existen diferencias estadisticamente significativas (p>0.05) en la

dimensidn anteroposterior en las tres marcas y los tiempos en que se realizo el
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vaciado con respecto al modelo maestro. Estos resultados no coinciden con los de
Artero R. en su articulo “Comparacion in vitro de la estabilidad dimensional entre
tres marcas de siliconas por condensacion” cuyos resultados fueron que las medidas
de sus dimensiones con las que trabajaron en los modelos con cada marca de silicona
comparado con el modelo control son estadisticamente significativas al 0.5

incluyendo la marca Speedex.

CONTRASTE DE OBJETIVO ESPECIFICO N° 2

En el segundo objetivo especifico se evalud la variabilidad de la estabilidad
dimensional de tres marcas de silicona por condensacion en la dimensién transversal
segun el tiempo de vaciado. El resultado obtenido en la tabla N°5 no se encontraron
diferencias estadisticamente significativas con respecto al modelo maestro (p>0.05)
en todos los tiempos. Sin embargo, se observa diferencias en el valor numerico de
la mediana en la marca Silaxil a las 24, 48 y 72 horas con respecto al modelo maestro
mientras que en la marca Speedex y Oranwash no se encontraron diferencias en el
valor numérico de la mediana. Estos resultados no coinciden con los de Ramirez D.
en su estudio sobre “Comparacion in vitro de la alteracion dimensional del modelo
definitivo segun el tiempo de vaciado de la silicona por condensaciéon” en este
estudio el autor utiliz6 la marca Oranwash y lo evallio en dos tiempos 0.5y 72 horas,
en sus resultados presentd diferencias estadisticamente significativas en dos
dimensiones de las ocho que utiliz6 a diferencia del presente trabajo que en la marca
Oranwash no se encontro diferencias estadisticamente significativa en la dimension

transversal.

58



e CONTRASTE DE OBJETIVO ESPECIFICO N° 3
En el tercer objetivo especifico se evalué la variabilidad de la estabilidad
dimensional de tres marcas de silicona por condensacion en la dimension vertical
segun el tiempo de vaciado. El objetivo en la tabla N°6 no se encontraron diferencias
estadisticamente significativas con respecto al modelo maestro (p>0.05) en todos los
tiempos. Sin embargo, se observan diferencias en el valor numérico de la mediana
en la marca Silaxil a las 12, 24, 48 y 72 horas y en la marca Speedex en todos los
tiempos, mientras que la marca Oranwash no presento diferencias significativas de
la mediana con respecto al modelo maestro. Estos resultados coinciden con los de
Angeldonis G. en su estudio “Comparacion de la exactitud dimensional de diferentes
siliconas por condensacion medida en especimenes de yeso” donde el autor evaluo
dos dimensiones (altura y didmetro) cuyos resultados demostraron que la silicona
con mejor exactitud dimensional fue la marca Oranwash de Zhermarck por no
presentar diferencias estadisticamente significativas lo que significa que no hubo

variacion de la estabilidad dimensional.
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CONCLUSIONES

1. La presente investigacion tuvo como objetivo general comparar la variabilidad de la
estabilidad dimensional en tres marcas de silicona por condensacion segun el tiempo de
vaciado, y en base a los resultados de la estadistica el P- valor segun los tiempos de
vaciado en cada marca ninguno fue < 0.05 y es a un nivel de significancia de 0.05, por
tanto se determina que no existe diferencia significativa entre la variabilidad de la
estabilidad dimensional en tres marcas de silicona por condensacién segun el tiempo de
vaciado.

Aceptar Ho si: p-valor > 0.05
Rechazar Ho si: p-valor < 0.05
Ho: No existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona por

condensacién segun el tiempo de vaciado.

2. En el primer objetivo especifico se buscd determinar la variabilidad de la estabilidad
dimensional de tres marcas de silicona por condensacion en la dimension anteroposterior
segun el tiempo de vaciado; de acuerdo a los resultados de la estadistica el P- valor segun
los tiempos de vaciado en cada marca ninguno fue < 0.05y es a un nivel de significancia
de 0.05, por tanto se determina que no existe diferencia significativa entre la variabilidad
de la estabilidad dimensional de tres marcas de silicona por condensacion en la dimensién
anteroposterior segun el tiempo de vaciado.

Aceptar Ho si: p-valor > 0.05
Rechazar Ho si: p-valor < 0.05
Ho: No existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona por

condensacién en la dimension anteroposterior, segun el tiempo de vaciado.
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3. En el segundo objetivo especifico se buscd determinar la variabilidad de la estabilidad
dimensional de tres marcas de silicona por condensacion en la dimension transversal
segun el tiempo de vaciado; de acuerdo a los resultados de la estadistica el P- valor segun
los tiempos de vaciado en cada marca ninguno fue < 0.05 y es a un nivel de significancia
de 0.05, por tanto se determina que no existe diferencia significativa entre la variabilidad
de la estabilidad dimensional de tres marcas de silicona por condensacion en la dimensién
transversal, segun el tiempo de vaciado.

Aceptar Ho si: p-valor > 0.05
Rechazar Ho si: p-valor < 0.05
Ho: No existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona por

condensacién en la dimension transversal, segin el tiempo de vaciado.

4. En el tercer objetivo especifico se busco determinar la variabilidad de la estabilidad
dimensional de tres marcas de silicona por condensacion en la dimension vertical segin
el tiempo de vaciado; de acuerdo a los resultados de la estadistica el P- valor segun los
tiempos de vaciado en cada marca ninguno fue < a 0.05 y es a un nivel de significancia
de 0.05, por tanto se determina que no existe diferencia significativa entre la variabilidad
de la estabilidad dimensional de tres marcas de silicona por condensacién en la dimension
vertical, segun el tiempo de vaciado.

Aceptar Ho si: p-valor > 0.05
Rechazar Ho si: p-valor < 0.05
Ho: No existe variabilidad de la estabilidad dimensional en las tres marcas de silicona por

condensacién en la dimension vertical, segun el tiempo de vaciado.
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RECOMENDACIONES

. 'Ya que en los resultados no hubo diferencias estadisticamente significativas para un
préximo estudio se recomienda tener mas muestras para un empleo del contraste de la
hipotesis.

. Se sugiere generar mas investigaciones de acuerdo con esta linea de investigacion en
protesis total.

. Crear conocimiento con una publicacion de revista cientifica

. Se recomienda un buen adiestramiento del operador en la manipulacién del material en
el momento de realizar la toma de impresiones y el vaciado del yeso para que no se genere
un sesgo que pueda conducir a conclusiones incorrectas de los resultados del estudio.

. Se recomienda promover la utilizacion de silicona por condensacion en cualquiera de las
tres marcas utilizadas en este estudio para protesis total, ya que no se encontro
variabilidad de la estabilidad dimensional.

. Se recomienda realizar una medicion a las mismas impresiones obtenidas para evitar

cualquier alteracion en los resultados finales.
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ANEXOS
ANEXO 1: MATRIZ DE CONSISTENCIA
Titulo: “Variabilidad de la estabilidad dimensional de siliconas por condensacion segun el tiempo de vaciado, estudio in vitro-Lima 2021
Autores: Laura Auquirima, Romy Justina

Shapiama Sinti, Bernardo

PLANTEAMIENTO OBJETIVOS HIPOTESIS VARIABLE INDICADORES METODOLOGIA
DE PROBLEMA
Problema general: Objetivo general: Hipotesis general Variable Mediciones de Método: Cientifico
¢Cuél es la| Comparar la | Ho: No existe | dependiente distancias con
variabilidad de la| variabilidad de la | variabilidad de la | Estabilidad calibrador Vernier Tipo: Transversal
estabilidad estabilidad estabilidad dimensional | dimensional digital
dimensional en tres| dimensional de tres|en las tres marcas de Nivel: Explicativo
marcas de silicona por | marcas de silicona por | silicona por condensacion
condensacién segun el | condensacion segunel | segin el tiempo de Disefio: Cuasi
tiempo de vaciado| tiempo de vaciado | vaciado estudio in vitro Experimental in vitro
estudio in vitro Lima | estudio in vitro Lima | Lima 2021.
20217 2021. Ha: Existe variabilidad de Poblacion y
la estabilidad dimensional muestra: 27 modelos
en las tres marcas de en yeso obtenidos de
silicona por condensacion impresiones con
segun el tiempo de silicona por
vaciado estudio in vitro condensacion
Lima 2021.
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Problemas
especificos:
¢Cual es la
variabilidad de la
estabilidad
dimensional en tres

marcas de silicona por
condensacién en la
dimensién
anteroposterior segun
el tiempo de vaciado
estudio in vitro Lima
20217

¢Cual es la
variabilidad de la
estabilidad

dimensional en tres

marcas de silicona por
condensacién en la

Objetivos Especificos:
1. Evaluar la
variabilidad de la

estabilidad dimensional
en tres marcas de
silicona por

condensacion en la
dimensién
anteroposterior segun el
tiempo de vaciado
estudio in vitro Lima
2021.

2. Evaluar la
variabilidad de la
estabilidad dimensional
en tres marcas de
silicona por
condensacién

Hipotesis Especificas:
Hipotesis Especifico 1
Ho: No existe
variabilidad de la
estabilidad dimensional
en tres marcas de silicona
por condensacion en la
dimensién
anteroposterior segun el
tiempo de vaciado estudio
in vitro Lima 2021.

Ha: Existe variabilidad
de la estabilidad
dimensional en  tres
marcas de silicona por
condensacion en la
dimensién
anteroposterior segun el
tiempo de vaciado estudio
in vitro Lima 2021.

Hipotesis Especifico 2

Ho: No existe
variabilidad de la
estabilidad dimensional
en tres marcas de silicona
por condensaciéon en la

Variable
independiente
Tiempo de
vaciado

- 30 minutos
- 1 hora

- 3 horas

- 6 horas

- 9 horas

- 12 horas

- 24 horas

- 48 horas

- 72 horas

Muestreo no
probabilistico
intencionado

Técnica: Observacion

y medicion

Instrumentos: Ficha
de recoleccién de
datos.

Técnicas de
procesamiento y
analisis de datos:
Para la elaboracién
del procesamiento de
datos se utilizo el
programa Microsoft
Office Excel para
crear la base de datos
del estudio.

Con el programa de
SPSS version en
espafiol.

Prueba estadistica de
Kruskal-Wallis
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dimension transversal
segin el tiempo de
vaciado estudio in
vitro Lima 2021?

¢Cual es la
variabilidad de la
estabilidad
dimensional en tres
marcas de silicona por
condensacién en la
dimension vertical
segun el tiempo de
vaciado estudio in
vitro Lima 2021?

en la dimension
transversal segin el
tiempo de vaciado
estudio in vitro Lima
2021.

3. Evaluar la
variabilidad de la
estabilidad dimensional
en tres marcas de

silicona por
condensaciéon en la
dimensioén vertical

segin el tiempo de
vaciado in vitro Lima
2021.

dimension transversal
segun el tiempo de
vaciado estudio in vitro
Lima 2021.

Ha: Existe variabilidad
de la estabilidad
dimensional en  tres
marcas de silicona por
condensacién en la
dimension transversal
segun el tiempo de
vaciado estudio in vitro
Lima 2021.

Hipotesis Especifico 3
Ho: No existe
variabilidad de la
estabilidad dimensional
en tres marcas de silicona
por condensacion en la
dimensién vertical segln
el tiempo de vaciado
estudio in vitro Lima
2021.

Ha: Existe variabilidad
de la estabilidad
dimensional en las tres
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marcas de silicona por
condensacion en la
dimensién vertical segln
el tiempo de vaciado
estudio in vitro Lima
2021,
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ANEXO 2: MATRIZ DE OPERACIONALIZACION DE VARIABLES

Variabilidad de la estabilidad dimensional de siliconas por condensacion segun el tiempo de vaciado, estudio in vitro-Lima 2021

elastoméricos que
al ser sometidos a
cambios de
temperatura y
humedad tienden
a conservar su
formay sus
dimensiones
originales sin
alterarlas

Dimension 2
Transversal

foveola palatina.

B. Distancia del borde
anterior de la papila incisal
hasta la cresta residual de la
tuberosidad derecha.

C. Distancia del borde
anterior de la papila incisal
hasta la cresta residual de la
tuberosidad izquierda.

D. Distancia desde la cresta
residual de la eminencia
canina derecha hasta la
eminencia canina izquierda.

E. Distancia desde la cresta
residual de la tuberosidad
derecha hasta la tuberosidad
izquierda.

Variable Definicion Dimension Indicador Tipo de variables | Escala de medicion de
la variable
Estabilidad Propiedad que Dimension 1 A. Distancia del borde | Cuantitativa De Razén
dimensional tienen los Anteroposterior anterior de la papila incisal | Continua
materiales hasta el borde posterior de la
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F. Distancia de fondo de

Dimensién 3 surco hasta cresta residual de
Vertical la eminencia de la primera
molar derecha.
G. Distancia de fondo de
surco hasta cresta residual de
la eminencia de la primera
molar izquierda.

Tiempo de Magnitud que Marca Speedex — 30 minutos Cuantitativa De Razon
vaciado determina el COLTENE 1 hora Discreta
instante 3 horas
transcurrido desde | Marca Oranwash — 6 horas
que se hace la ZHERMARCK 9 horas
toma de 12 horas
impresién hasta Marca Silaxil — 24 horas
realizar el vaciado | LASCOD 48 horas
del yeso. 72 horas
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ANEXO 3: MATRIZ DE OPERACIONALIZACION DEL INSTRUMENTO

Variabilidad de la estabilidad dimensional de siliconas por condensacion segun el tiempo de
vaciado, estudio in vitro-Lima 2021

Marca: Speedex - Coltene

MUESTRA
M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M9
o1 02 03 o4 05 06 07 08 09
Distancia Tiempo 30 01 03 06 09 12 24 48 72
Basal del Min. horas | horas | horas | horas | horas | horas | horas | horas
modelo Dimensiones
maestro (Longitud en mm)

Dimension 1: Anteroposterior

A- Distancia del borde anterior
de la papila incisal hasta el
borde posterior de la foveola
palatina.

B- Distancia del borde anterior
de la papila incisal hasta la
cresta residual de la
tuberosidad derecha.

C- Distancia del borde anterior
de la papila incisal hasta la
cresta residual de la
tuberosidad izquierda.

Dimension 2: Transversal

D- Distancia desde la cresta
residual de la eminencia canina
derecha hasta la eminencia
canina izquierda.

E- Distancia desde la cresta
residual de la tuberosidad
derecha hasta la  tuberosidad
izquierda.

Dimension 3: Vertical

F- Distancia de fondo de surco
hasta cresta residual de la
eminencia de la primera molar
derecha.

G- Distancia de fondo de surco
hasta cresta residual de Ia
eminencia de la primera molar
izquierda.
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Marca: Oranwash — Zhermark

MUESTRA
M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M9
01 02 03 04 05 06 07 08 09
Distancia Tiempo 30 01 03 06 09 12 24 48 72
Basal del Min. horas | horas | horas | horas | horas | horas | horas | horas
modelo Dimensiones
maestro (Longitud en mm)

Dimension 1: Anteroposterior

A- Distancia del borde anterior
de la papila incisal hasta el
borde posterior de la foveola
palatina.

B- Distancia del borde anterior
de la papila incisal hasta la
cresta residual de la
tuberosidad derecha.

C- Distancia del borde anterior
de la papila incisal hasta la
cresta residual de la
tuberosidad izquierda.

Dimension 2: Transversal

E- Distancia desde la cresta
residual de la eminencia canina
derecha hasta la eminencia
canina izquierda.

F- Distancia desde la cresta
residual de la tuberosidad
derecha hasta la  tuberosidad
izquierda.

Dimension 3: Vertical

G- Distancia de fondo de surco
hasta cresta residual de la
eminencia de la primera molar
derecha.

H- Distancia de fondo de surco
hasta cresta residual de la
eminencia de la primera molar
izquierda.
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Marca: Silaxil — Lascod

MUESTRA
M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M9
01 02 03 04 05 06 07 08 09
Distancia Tiempo 30 01 03 06 09 12 24 48 72
Basal del Min. horas | horas | horas | horas | horas | horas | horas | horas

modelo Dimensiones

maestro (Longitud en mm)

Dimension 1: Anteroposterior

A. Distancia del borde anterior
de la papila incisal hasta el
borde posterior de la foveola
palatina.

B. Distancia del borde anterior
de la papila incisal hasta la
cresta residual de la
tuberosidad derecha.

C. Distancia del borde anterior
de la papila incisal hasta la
cresta residual de la
tuberosidad izquierda.

Dimensioén 2: Transversal

D. Distancia desde la cresta
residual de la eminencia canina
derecha hasta la eminencia
canina izquierda.

E. Distancia desde la cresta
residual de la tuberosidad
derecha hasta la  tuberosidad
izquierda.

Dimension 3: Vertical

F. Distancia de fondo de surco
hasta cresta residual de la
eminencia del primer molar
derecha.

G. Distancia de fondo de surco
hasta cresta residual de la
eminencia del primer molar
izquierda.




ANEXO 4: INSTRUMENTO DEL PROYECTO

Variabilidad de la estabilidad dimensional de siliconas por condensacion segun el tiempo de vaciado, estudio in vitro-Lima 2021

MARCA MARCA MARCA
SPEEDEX ORANWASH SILAXIL
i 30 01 03 06 [ 09|12 ] 24 |48 |72
Tle(mgg 30 | 01| 03 |06 | 09 12 24 48 72 30 | 01 | 03|06 |09 |12 | 24| 48 72

Dimensiones
Distancia basal | A. Medida de
del modelo la distancia
maestro del borde
anterior de la
Dimensién 1 papila incisal

Anteroposterior

hasta el borde
posterior de la
foveola
palatina.

B. Medida de
da distancia
del borde
anterior de la
papila incisal
hasta la cresta
residual de la
tuberosidad
derecha.

C. Medida de
la distancia
del borde
anterior de la
papila hasta la
cresta
residual de la
tuberosidad
izquierda.
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Dimensién 2
Transversal

D. Medida de
la distancia
desde la
cresta
residual de la
eminencia
canina
derecha hasta
la eminencia
canina
izquierda.

E. Medida de
la distancia
desde la
cresta
residual de la
tuberosidad
derecha hasta
la tuberosidad
izquierda.

Dimensién 3
Vertical

F. Medida de
la distancia
desde fondo
de surco hasta
cresta
residual de la
eminencia del
primer molar
derecho.

G. Medida de
la distancia
desde el
fondo de
surco hasta la
cresta
residual de la
eminencia del
primer molar
izquierdo.
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I. DATOS GENERALES:

ANEXO 5: JUICIO DE EXPERTOS

UNIVERSIDAD PERUANA LOS ANDES

Facultad de Ciencias de la Salud

Escuela Profesional de Odontologia

Apellidos y Nombres del experto: Lamas Lara, Cesar Augusto
Cargo o Institucion que labora: Universidad Nacional Mayor de San Marcos

Nombre del Instrumento: Tabla para comparar LA VARIABILIDAD DE LA
ESTABILIDAD DIMENSIONAL DE SILICONAS POR CONDENSACION
SEGUN TIEMPO DE VACIADO.
Autor (es) del Instrumento: Laura Auquirima, Romy Justina

Shapiama Sinti, Bernardo

Titulo del Proyecto: VARIABILIDAD DE LA ESTABILIDAD DIMENSIONAL
DE SILICONAS POR CONDENSACION SEGUN TIEMPO DE VACIADO,

ESTUDIO IN VITRO 2021.

VALIDACION DEL INSTRUMENTO

OBJETIVO: Comparar la variabilidad de la estabilidad dimensional de tres marcas de silicona
por condensacion segun el tiempo de vaciado, estudio in vitro Lima 2021.

VARIABLE DEFINICION DIMENSION INDICADOR PERTINEN | Criterios de Evaluacién
CIA Relacion con Relacion
objetivo entre
dimensién e
indicador
Si NO Si NO Sl NO
Estabilidad Propiedad que | Distanciaentre | DIMENSION ANTEROPOSTERIOR
dimensional tienen las | dos estructuras A Medida de Ia distancia del bord X X X
siliconas de | anatomicas an.terif)rldfa1 I;pgpi:zt?r?g;:al Er!1z11stc:irele
mantener  sus prezerlltesden los borde posterior de la foveola palatina
dimensiones modelos de (en milimetros).
originales. es.tu'dlo en
milimetros B. Medida de la Distancia del borde

anterior de la papila hasta la cresta
residual de la tuberosidad derecha (en
milimetros).

C. Medida de la Distancia del borde
anterior de la papila hasta la cresta
residual de la tuberosidad izquierda (en
milimetros).

DIMENSION TRANSVERSAL

D. Medida de la distancia desde la cresta
residual de la eminencia canina derecha
hasta la eminencia canina izquierda (en
milimetros).

E. Medida de la distancia desde la cresta
residual de la tuberosidad derecha hasta
la tuberosidad izquierda (en milimetros).
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DIMENSION VERTICAL

F. Medida de la distancia desde fondo
de surco hasta la cresta residual de la
eminencia del primer molar derecho (en
milimetros).

G. Medida de la distancia desde el
fondo de surco hasta la cresta residual
de la eminencia del primer molar
izquierdo (en milimetros).

Tiempo  de | Magnitud que Tiempo de | 30 min.
vaciado determina el vaciado en horas | 1 hora X X X
instante 3 horas
transcurrido 6 horas
desde que se
hace la toma de 9 horas
impresion hasta 12 horas
realizar el 24 horas
vaciado del 48 horas
yeso. 72 horas
Tipo de | Lassiliconasde | Marca de | Marca Speedex — Coltene
silicona condensacion silicona Marca Oranwash — Zhermack X X X
tienen una alta Marca Lascod - Silaxil
densidad

después de la
polimerizacion

Il. PROMEDIO DE VALIDACION: 100%

Il. OPINION DE APLICABILIDAD:

(x) El instrumento puede ser aplicada, tal como esta elaborado.

( ) Elinstrumento debe ser mejorando antes de ser aplicada.

Lima 08 de febrero del 2021

César A ra

CIRUJANOC DENTISTA
COP. 17373

Firma del Experto informante

COP: 17373 N°910919832
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UNIVERSIDAD PERUANA LOS ANDES
Facultad de Ciencias de la Salud
Escuela Profesional de Odontologia

I. DATOS GENERALES:

Apellidos y Nombres del experto: Sotomayor Leon, Gino Aurelio
Cargo o Institucion que labora: Especialista en Rehabilitacion Oral
Universidad Nacional Mayor de San Marcos

Nombre del Instrumento: Tabla para comparar LA VARIABILIDAD DE LA
ESTABILIDAD DIMENSIONAL DE SILICONAS POR CONDENSACION
SEGUN TIEMPO DE VACIADO.
Autor (es) del Instrumento: Laura Auquirima, Romy Justina

Shapiama Sinti, Bernardo
Titulo del Proyecto: VARIABILIDAD DE LA ESTABILIDAD DIMENSIONAL
DE SILICONAS POR CONDENSACION SEGUN TIEMPO DE VACIADO,
ESTUDIO IN VITRO 2021.

VALIDACION DEL INSTRUMENTO

OBJETIVO: Comparar la variabilidad de la estabilidad dimensional de tres marcas de silicona
por condensacién segun el tiempo de vaciado, estudio in vitro Lima 2021.

VARIABLE | DEFINICION | DIMENSION INDICADOR PERTINEN | Criterios de Evaluacion
CIA Relacion con Relacion
objetivo entre
dimensioén e
indicador
Si NO SI NO Si NO
Estabilidad Propiedad que | Distanciaentre | DIMENSION ANTEROPOSTERIOR
dimensional | tienen las | dos estructuras _ o X X X
siliconas de | anatémicas A.tM_edlga ?e la d_:st;_anc_la ?il btordtle
anterior de la papila incisal hasta e
mantener  sus prezer;tes den los borde posterior de la foveola palatina
dimensiones modelos de (en milimetros).
originales. es_tu,dlo en
milimetros B. Medida de la Distancia del borde

anterior de la papila hasta la cresta
residual de la tuberosidad derecha (en
milimetros).

C. Medida de la Distancia del borde
anterior de la papila hasta la cresta
residual de la tuberosidad izquierda (en
milimetros).

DIMENSION TRANSVERSAL

D. Medida de la distancia desde la cresta
residual de la eminencia canina derecha
hasta la eminencia canina izquierda (en
milimetros).

E. Medida de la distancia desde la cresta
residual de la tuberosidad derecha hasta
la tuberosidad izquierda (en milimetros).
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DIMENSION VERTICAL

F. Medida de la distancia desde fondo
de surco hasta la cresta residual de la
eminencia del primer molar derecho (en
milimetros).

G. Medida de la distancia desde el
fondo de surco hasta la cresta residual
de la eminencia del primer molar
izquierdo (en milimetros).

Tiempo de | Magnitud que Tiempo de | 30 min.
vaciado determina el vaciado en horas | 1 hora X X X
instante 3 horas
transcurrido 6 horas
desde que se
hace la toma de 9 horas
impresion hasta 12 horas
realizar el 24 horas
vaciado del 48 horas
yeso. 72 horas
Tipo de | Lassiliconasde | Marca de | Marca Speedex — Coltene
silicona condensacion silicona Marca Oranwash — Zhermack X X X
tienen una alta Marca Lascod - Silaxil
densidad

después de la
polimerizacién

Il. PROMEDIO DE VALIDACION: 100%

Il. OPINION DE APLICABILIDAD:

(x) El instrumento puede ser aplicada, tal como esta elaborado.

() Elinstrumento debe ser mejorando antes de ser aplicada.

Lima 08 de febrero del 2021

Do. Guno L. Sotsmayor Sobn
REHABILITACION ORAL

CIRUJANC DENTISTA: 2047
R.N.E. 822

Firma del Experto informante

COP: 2947 N° 962299470
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10.

UNIVERSIDAD PERUANA LOS ANDES
Facultad de Ciencias de la Salud
Escuela Profesional de Odontologia

I. DATOS GENERALES:

Apellidos y Nombres del experto: Poma Castillo, Lucia Februcia
Cargo o Institucion que labora: Universidad Nacional Mayor de San Marcos
Nombre del Instrumento: Tabla para comparar LA VARIABILIDAD DE LA
ESTABILIDAD DIMENSIONAL DE SILICONAS POR CONDENSACION
SEGUN TIEMPO DE VACIADO.
Autor (es) del Instrumento: Laura Auquirima, Romy Justina

Shapiama Sinti, Bernardo
Titulo del Proyecto: VARIABILIDAD DE LA ESTABILIDAD DIMENSIONAL
DE SILICONAS POR CONDENSACION SEGUN TIEMPO DE VACIADO,
ESTUDIO IN VITRO 2021.

VALIDACION DEL INSTRUMENTO

OBJETIVO: Comparar la variabilidad de la estabilidad dimensional de tres marcas de silicona
por condensacion segun el tiempo de vaciado, estudio in vitro Lima 2021.

VARIABLE DEFINICION DIMENSION INDICADOR PERTINEN | Criterios de Evaluacion
CIA Relacion con Relacion
objetivo entre
dimensién e
indicador
Si NO Si NO Sl NO
Estabilidad Propiedad que | Distanciaentre | DIMENSION ANTEROPOSTERIOR
dimensional tienen las | dos estructuras A Medida de la di 2 del bord X X X
siliconas de | anatomicas an.terif)rldfa1 I;pgpi:zt?r?g;:al Er!1z11stc:irele
mantener  sus prezerlltesden los borde posterior de la foveola palatina
dimensiones modelos de (en milimetros).
originales. es.tu'dlo en
milimetros B. Medida de la Distancia del borde

anterior de la papila hasta la cresta
residual de la tuberosidad derecha (en
milimetros).

C. Medida de la Distancia del borde
anterior de la papila hasta la cresta
residual de la tuberosidad izquierda (en
milimetros).

DIMENSION TRANSVERSAL

D. Medida de la distancia desde la cresta
residual de la eminencia canina derecha
hasta la eminencia canina izquierda (en
milimetros).

E. Medida de la distancia desde la cresta
residual de la tuberosidad derecha hasta
la tuberosidad izquierda (en milimetros).
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DIMENSION VERTICAL

F. Medida de la distancia desde fondo
de surco hasta la cresta residual de la
eminencia del primer molar derecho (en
milimetros).

G. Medida de la distancia desde el
fondo de surco hasta la cresta residual
de la eminencia del primer molar
izquierdo (en milimetros).

Tiempo de | Magnitud que Tiempo de | 30 min.
vaciado determina el vaciadoen horas | 1 hora X
instante 3 horas
transcurrido 6 horas
desde que se h
hace la toma de 9 horas
impresion hasta 12 horas
realizar el 24 horas
vaciado del 48 horas
y€so. 72 horas
Tipo de | Lassiliconasde | Marca de | Marca Speedex — Coltene
silicona condensacion silicona Marca Oranwash — Zhermack X

tienen una alta
densidad
después de la
polimerizacion

Marca Lascod - Silaxil

Il. PROMEDIO DE VALIDACION: 100%

I1l. OPINION DE APLICABILIDAD:

(x) El instrumento puede ser aplicada, tal como esta elaborado.

() Elinstrumento debe ser mejorando antes de ser aplicada.

Lima 08 de febrero del 2021

-

(b Celt— \é,‘ﬂ-&:
e

R —

Firma del Experto informante

COP: 5631

N° 956852994
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UNIVERSIDAD PERUANA LOS ANDES
Facultad de Ciencias de la Salud
Escuela Profesional de Odontologia

I. DATOS GENERALES:

Apellidos y Nombres del experto: Dulanto Vargas, Julissa Amparo
Cargo o Institucion que labora: Universidad Nacional Federico Villarreal
Nombre del Instrumento: Tabla para comparar LA VARIABILIDAD DE LA
ESTABILIDAD DIMENSIONAL DE SILICONAS POR CONDENSACION
SEGUN TIEMPO DE VACIADO.
Autor (es) del Instrumento: Laura Auquirima, Romy Justina

Shapiama Sinti, Bernardo
Titulo del Proyecto: VARIABILIDAD DE LA ESTABILIDAD DIMENSIONAL
DE SILICONAS POR CONDENSACION SEGUN TIEMPO DE VACIADO,
ESTUDIO IN VITRO 2021.

VALIDACION DEL INSTRUMENTO

OBJETIVO: Comparar la variabilidad de la estabilidad dimensional de tres marcas de silicona
por condensacion segun el tiempo de vaciado, estudio in vitro Lima 2021.

VARIABLE DEFINICION DIMENSION INDICADOR PERTINEN | Criterios de Evaluacion
CIA Relacion con Relacion
objetivo entre
dimensién e
indicador
Si NO Si NO Sl NO
Estabilidad Propiedad que | Distanciaentre | DIMENSION ANTEROPOSTERIOR
dimensional tienen las | dos estructuras X X X

A. Medida de la distancia del borde

siliconas de | anatomicas anterior de la papila incisal hasta el
resentes en los . .
mantener  sus | P delos d borde posterior de la foveola palatina
dimensiones mo 5". 0sde (en milimetros).
originales. es.tu, loen
milimetros B. Medida de la Distancia del borde

anterior de la papila hasta la cresta
residual de la tuberosidad derecha (en
milimetros).

C. Medida de la Distancia del borde
anterior de la papila hasta la cresta
residual de la tuberosidad izquierda (en
milimetros).

DIMENSION TRANSVERSAL

D. Medida de la distancia desde la cresta
residual de la eminencia canina derecha
hasta la eminencia canina izquierda (en
milimetros).

E. Medida de la distancia desde la cresta
residual de la tuberosidad derecha hasta
la tuberosidad izquierda (en milimetros).
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DIMENSION VERTICAL

F. Medida de la distancia desde fondo
de surco hasta la cresta residual de la
eminencia del primer molar derecho (en

milimetros).

G. Medida de la distancia desde el

fondo de surco hasta la cresta residual

de la eminencia del primer molar
izquierdo (en milimetros).

Tiempo de | Magnitud que Tiempo de | 30 min.
vaciado determina el vaciadoen horas | 1 hora X X X
instante 3 horas
transcurrido 6 horas
desde que se h
hace la toma de 9 horas
impresion hasta 12 horas
realizar el 24 horas
vaciado del 48 horas
y€so. 72 horas
Tipo de | Lassiliconasde | Marca de | Marca Speedex — Coltene
silicona condensacion silicona Marca Oranwash — Zhermack X X X

tienen una alta
densidad
después de la
polimerizacion

Marca Lascod - Silaxil

I1l. OPINION DE APLICABILIDAD:

Il. PROMEDIO DE VALIDACION: 100%

(x) El instrumento puede ser aplicada, tal como esta elaborado.

() Elinstrumento debe ser mejorando antes de ser aplicada.

Lima 08 de febrero del 2021

J%
gm@ .
C NA DENTISTA

C.0.P. 23221

Firma del Experto informante

COP: 23221 N° 910741568
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UNIVERSIDAD PERUANA LOS ANDES
Facultad de Ciencias de la Salud
Escuela Profesional de Odontologia

I. DATOS GENERALES:

Apellidos y Nombres del experto: Carranzas Samanez, Kilder Maynor
Cargo o Institucion que labora: Universidad Nacional Federico Villarreal
Nombre del Instrumento: Tabla para comparar LA VARIABILIDAD DE LA
ESTABILIDAD DIMENSIONAL DE SILICONAS POR CONDENSACION
SEGUN TIEMPO DE VACIADO.
Autor (es) del Instrumento: Laura Auquirima, Romy Justina

Shapiama Sinti, Bernardo
Titulo del Proyecto: VARIABILIDAD DE LA ESTABILIDAD DIMENSIONAL
DE SILICONAS POR CONDENSACION SEGUN TIEMPO DE VACIADO,
ESTUDIO IN VITRO 2021.

VALIDACION DEL INSTRUMENTO

OBJETIVO: Comparar la variabilidad de la estabilidad dimensional de tres marcas de silicona
por condensacion segun el tiempo de vaciado, estudio in vitro Lima 2021.

VARIABLE DEFINICION DIMENSION INDICADOR PERTINEN | Criterios de Evaluacion
CIA Relacion con Relacion
objetivo entre
dimensién e
indicador
Si NO Si NO Sl NO
Estabilidad Propiedad que | Distanciaentre | DIMENSION ANTEROPOSTERIOR
dimensional tienen las | dos estructuras X X X

A. Medida de la distancia del borde

siliconas de | anatomicas anterior de la papila incisal hasta el
resentes en los . .
mantener  sus | P delos d borde posterior de la foveola palatina
dimensiones mo 5". 0sde (en milimetros).
originales. esFu' 1oen
milimetros B. Medida de la Distancia del borde

anterior de la papila hasta la cresta
residual de la tuberosidad derecha (en
milimetros).

C. Medida de la Distancia del borde
anterior de la papila hasta la cresta
residual de la tuberosidad izquierda (en
milimetros).

DIMENSION TRANSVERSAL

D. Medida de la distancia desde la cresta
residual de la eminencia canina derecha
hasta la eminencia canina izquierda (en
milimetros).

E. Medida de la distancia desde la cresta
residual de la tuberosidad derecha hasta
la tuberosidad izquierda (en milimetros).
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DIMENSION VERTICAL

F. Medida de la distancia desde fondo
de surco hasta la cresta residual de la
eminencia del primer molar derecho (en

milimetros).

G. Medida de la distancia desde el

fondo de surco hasta la cresta residual

de la eminencia del primer molar
izquierdo (en milimetros).

Tiempo de | Magnitud que Tiempo de | 30 min.
vaciado determina el vaciadoen horas | 1 hora X X X
instante 3 horas
transcurrido 6 horas
desde que se h
hace la toma de 9 horas
impresion hasta 12 horas
realizar el 24 horas
vaciado del 48 horas
y€so. 72 horas
Tipo de | Lassiliconasde | Marca de | Marca Speedex — Coltene
silicona condensacion silicona Marca Oranwash — Zhermack X X X

tienen una alta
densidad
después de la
polimerizacion

Marca Lascod - Silaxil

I1l. OPINION DE APLICABILIDAD:

Il. PROMEDIO DE VALIDACION: 100%

(x) El instrumento puede ser aplicada, tal como esta elaborado.

() Elinstrumento debe ser mejorando antes de ser aplicada.

Lima 08 de febrero del 2021

tor Carranza Samanez

CIRUJANO DENTISTA
COP 23140

Firma del Experto informante

COP: 23140 N° 910741568
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ANEXO 6: TECNICAS E INSTRUMENTOS DE RECOLECCON DE DATOS

DIMENSION 1: Corresponde a la medida Anteroposterior para las cuales se asignaron tres

letras (A, B, C)

Figura 4. Mediciéon del modelo maestro en la
dimensidén anteroposterior.

DIMENSION 2: Corresponde a la medida Transversal para las cuales se asignaron dos letra

(D, E)

Figura 5. Medicion del modelo maestro en la
dimensidn transversal.

DIMENSION 3: Corresponde a la medida Vertical para las cuales se asignaron dos letras

(F, G)

‘

Figura 6. Medicion del modelo maestro en la
dimension vertical.
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Fotografias del procedimiento para la recoleccion de datos de la estabilidad

dimensional

Materiales

Figura 7. Silicona por
condensacion

Figura 8. Reloj
termémetro Ambiental
Snooze

Figura 9. Materiales
para latoma de
impresion.
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Paso 1:

Figura 10. Dosificacion de la silicona por condensacion de la
marca Speedex - Coltene

Figura 11. Preparacion de la silicona por
condensacion de la marca Speedex-Coltene
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f

Figura 12. Dosificacion de la silicona por condensacion de la marca

Oranwash — Zhermack

Figura 13. Preparacion de la silicona por
condensacion de la marca Oranwash-
Zhermack

; I]‘ el ik
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Figura 14. Dosificacion de la silicona por con
marca Silaxid — Lascod

densac

Figura 15. Preparacion de la
silicona por condensacién de la
marca Sllaxil-Lascod

ion

dela
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Paso 2:

Figura 16. Almacenamiento de las impresiones
indicando el tiempo de vaciado 30 min. y 1 hora).

[ ?

Figura 17. Almacenamiento de las impresiones
indicando el tiempo de vaciado (3 y 6 horas).
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Figura 18. Almacenamiento de las impresiones indicando
el tiempo de vaciado (9 y 12 horas).

Figura 19. Almacenamiento de las impresiones indicando
el tiempo de vaciado (24, 48 y 72 horas).
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Fotografias del procedimiento para la recoleccion de datos del tiempo de vaciado

Paso 1:

Figura 20. Almacenamiento de las impresiones en una
caja térmica de Tecnopor.
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Paso3:

Figura 22. Modelos rotulados con el tiempo en que fueron vaciados.

Paso 4:

e A6
Figura 23. Zocalado de los modelos.
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Paso 5:

Figura 24. Modelos zocalados y rotulados indicando el tiempo en que
fueron vaciados post impresion.

Figura 25. Medicion de las
dimensiones de los modelos y
registro en la ficha de recoleccion
de datos.
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ANEXO 6: PROCEDIMIENTO DE LA ELABORACION DEL MODELO
MAESTRO EN EL LABORATORIO
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ANEXO 7: CONSTANCIA DEL LABORATORIO
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Lima, 07/06/2021
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ANEXO 8: DATA DEL PROCESAMIENTO DE DATOS

ID |~ Dimensior *

1
10
19
28
37
46
55
64
73
82
91
100
109
118
127
136
145
154
163
172

181
190
199
208
217
226
235
244

11
20
29

1A
1A
1A
1A
1B
1B
1B
1B
1C
1C
1C
1C
2A
2A
2A
2A
2B
2B
2B
2B

3A
3A
3A
3A
3B
3B
3B
3B
1A
1A
1A
1A

Marca
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro

SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5

[ S =

v | Tiem - |Estsabilidad (m|

41,6
41,6
41,6
41,46
44,06
44,06
44,06
44,06
44,06
44,06
44,06
44,06
26,93
26,93
26,93
26,93
43,71
43,71
43,71
43,71

12,46
12,46
12,46
12,46
12,43
12,46
12,46
12,46
41,6
41,6
41,6
41,46
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38

47

56

65

74

83

92

101
110
119
128
137
146
155
164
173
182
191
200
209
218
227
236
245

12
21
30
39
48
57
66
75
84
93
102

1B
1B
1B
1B
1C
1C
1C
1C
2A
2A
2A
2A
2B
2B
2B
2B
3A
3A
3A
3A
3B
3B
3B
3B

1A
1A
1A
1A
1B
1B
1B
1B
1C
1C
1C
1C

SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro

SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro

W WWWWwWwwwwwwwRrpPpRrRRPRRPRRRPRRPRPRRPRRRRRRPRPRPRPRRPR

44,06
44,06
44,06
44,06
44,06
44,06
44,06
44,06
26,93
26,93
26,93
26,93
43,71
43,71
43,71
43,71
12,43
12,46
12,46
12,46
12,43
12,46
12,46
12,46

41,8
41,6
41,6

41,46

44,04

44,06

44,06

44,06

44,04

44,06

44,06

44,06
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111
120
129
138
147
156
165
174
183
192
201
210
219
228
237
246

13
22
31
40
49
58
67
76
85
94

103
112

121
130
139
148
157
166
175
184
193
202
211
220
229
238
247

2A
2A
2A
2A
2B
2B
2B
2B
3A
3A
3A
3A
3B
3B
3B
3B
1A
1A
1A
1A
1B
1B
1B
1B
1C
1C
1C
1C
2A

2A
2A
2A
2B
2B
2B
2B
3A
3A
3A
3A
3B
3B
3B
3B

SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro

a0 OO O OO OO O O OO Oy O ooy O O OO O O OO OO OO O W W W WWWWWWWWWwWwwWwww

26,92
26,93
26,93
26,93
43,71
43,71
43,71
43,71
12,43
12,46
12,46
12,46
12,43
12,46
12,46
12,46
41,8
41,46
41,46
41,46
44,04
44,06
44,06
44,06
44,04
44,06
44,06
44,06
26,92
26,93
26,93
26,93
43,71
43,71
43,71
43,71
12,41
12,46
12,46
12,46
12,41
12,46
12,46
12,46
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14
23
32
41
50
59
68
77
86
95
104
113
122
131
140
149
158
167
176
185
194
203
212
221
230
239
248

15
24
33
42
51
60
69
78
87
96
105
114
123
132
141

1A
1A
1A
1A
1B
1B
1B
1B
1C
1C
1C
1C
2A
2A
2A
2A
2B
2B
2B
2B
3A
3A
3A
3A
3B
3B
3B
3B

1A
1A
1A
1A
1B
1B
1B
1B
1C
1C
1C
1C
2A
2A
2A
2A

SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro

SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro

O OV O VvV L LV LV OV oLV OV ovooovowuovouwuuovouwuuwuowuuwououwuowuuwuuowuouoow

R R R R R R R R R R R R R R B R
N RNNNMNNNMNNNNNNRNNNNNDNN

41,51
41,46
41,46
41,46
44,04
44,06
44,06
44,06
44,04
44,06
44,06
44,06
26,92
26,93
26,93
26,93
43,71
43,71
43,71
43,71
12,41
12,46
12,46
12,46
12,41
12,46
12,46
12,46

41,51
41,46
41,46
41,46
44,04
44,06
44,06
44,06
44,05
44,06
44,06
44,06
26,93
26,93
26,93
26,93
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150
159
168
177
186
195
204
213
222
231
240
249

16
25
34
43
52
61
70
79
88
97
106
115
124
133
142
151
160
169
178
187
196
205
214
223
232
241
250

2B
2B
2B
2B
3A
3A
3A
3A
3B
3B
3B
3B
1A
1A
1A
1A
1B
1B
1B
1B
1C
1C
1C
1C
2A
2A
2A
2A
2B
2B
2B
2B
3A
3A
3A
3A
3B
3B
3B
3B

SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24

43,71
43,71
43,71
43,71
12,41
12,46
12,43
12,46
12,39
12,46
12,46
12,46
41,51
41,46
41,46
41,46
44,06
44,06
44,06
44,06
44,05
44,06
44,06
44,06
26,93
26,93
26,93
26,93
43,71
43,71
43,67
43,71
12,39
12,46
12,43
12,46
12,49
12,46
12,43
12,46
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17
26
35

53

62

71

80

89

98

107
116
125
134
143
152
161
170
179
188
197
206
215
224
233
242
251

18
27
36
45
54
63
72
81
90
99
108
117
126
135
144

1A
1A
1A
1A
1B
1B
1B
1B
1C
1C
1C
1C
2A
2A
2A
2A
2B
2B
2B
2B
3A
3A
3A
3A
3B
3B
3B
3B

1A
1A
1A
1A
1B
1B
1B
1B
1C
1C
1C
1C
2A
2A
2A
2A

SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro

SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestro

48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48

72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72

41,51
41,46
41,44
41,46
44,06
44,06
44,06
44,06
44,06
44,06
44,06
44,06
26,94
26,93
26,91
26,93
43,69
43,71
43,67
43,71
12,38
12,46
12,43
12,46
12,49
12,46
12,43
12,46
41,51
41,46
41,44
41,46
44,04
44,06
44,07
44,06
44,04
44,06
44,06
44,06
26,94
26,93
26,89
26,93
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153
162
171
180
189
198
207
216
225
234
243
252

2B SPEEDEX
2B ORANWASH
2B SILAXIL
2B Modelo maestro
3A SPEEDEX
3A ORANWASH
3A SILAXIL
3A Modelo maestro
3B SPEEDEX
3B ORANWASH
3B SILAXIL
3B Modelo maestro
Dimensiones
1A
1B
1C
2A
2B
3A
3B
Marca
SPEEDEX
ORANWASH
SILAXIL
Modelo maestrc
Tiempo

72
72
72
72
72
72
72

72
72
72
72

A Uk WN - O

0O N O UL A WN - O

43,69
43,71
43,65
43,71
12,38
12,46
12,43
12,46
12,38
12,46
12,43
12,46
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11
20
29
38
47
56
65
74
83
92
101
110
119
128
137
146
155
164
173
182
191
200
209
218
227
236
245

12
21
30
39
48
57
66
75
84
93
102
111
120
129
138
147
156
165
174
183
192
201
210
219
228
237
246

~ Dimensior
0

OO o000 1Lttt PR PWWWWNNNNRRRREROOOCDOOODOOOUOUUOVEDSPD P WWWWNNDNNNRRRREROODO

Marca
0

W N EFP O WNREPEOWNERPROWNEREROWNPREPROWNMNEROWNEREROWNRPROWNMNROWNEREROWNMNROWNEROWNREROWNLER

- | Tiem ~ Estsabilidad (m ~

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

41,6
41,6
41,6

41,46

44,06

44,06

44,06

44,06

44,06

44,06

44,06

44,06

26,93

26,93

26,93

26,93

43,71

43,71

43,71

43,71
12,43
12,46
12,46
12,46
12,43
12,46
12,46
12,46
41,8
41,6
41,6

41,46

44,04

44,06

44,06

44,06

44,04

44,06

44,06

44,06
26,92
26,93
26,93
26,93

43,71

43,71

43,71

43,71
12,43
12,46
12,46
12,46
12,43
12,46
12,46
12,46
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13
22
31
40
49
58
67
76
85
94
103
112
121
130
139
148
157
166
175
184
193
202
211
220
229
238
247

14
23
32
41
50
59
68
77
86
95
104
113
122
131
140
149
158
167
176
185
194
203
212
221
230
239
248

OO0 Lttt Ll DD P WWWWNNNNRRRRPROOOOODODOOUVUIOVIO D™D D P WWWWNNNNRRERRERREROOODO

W N R, OWNMNERPEPEROWNMNEREPROWNEREROWNEREPROWNNREROWNREROWNRPROWNERPRPROWNEROWNMNEROWNREROWNREROWNLBELRDO

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0

41,8
41,46
41,46
41,46
44,04
44,06
44,06
44,06
44,04
44,06
44,06
44,06
26,92
26,93
26,93
26,93
43,71
43,71
43,71
43,71
12,41
12,46
12,46
12,46
12,41
12,46
12,46
12,46
41,51
41,46
41,46
41,46
44,04
44,06
44,06
44,06
44,04
44,06
44,06
44,06
26,92
26,93
26,93
26,93
43,71
43,71
43,71
43,71
12,41
12,46
12,46
12,46
12,41
12,46
12,46
12,46
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15
24
33
42
51
60
69
78
87
96
105
114
123
132
141
150
159
168
177
186
195
204
213
222
231
240
249

16
25
34
43
52
61
70
79
88
97
106
115
124
133
142
151
160
169
178
187
196
205
214
223
232
241
250

OO0 Lttt Ll DD P WWWWNNNNRRRRPROOOOODODOOUVUIOVIO D™D D P WWWWNNNNRRERRERREROOODO

W N R, OWNMNERPEPEROWNMNEREPROWNEREROWNEREPROWNNREROWNREROWNRPROWNERPRPROWNEROWNMNEROWNREROWNREROWNLBELRDO

12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0

41,51
41,46
41,46
41,46
44,04
44,06
44,06
44,06
44,05
44,06
44,06
44,06
26,93
26,93
26,93
26,93
43,71
43,71
43,71
43,71
12,41
12,46
12,43
12,46
12,39
12,46
12,46
12,46
41,51
41,46
41,46
41,46
44,06
44,06
44,06
44,06
44,05
44,06
44,06
44,06
26,93
26,93
26,93
26,93
43,71
43,71
43,67
43,71
12,39
12,46
12,43
12,46
12,49
12,46
12,43
12,46
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17
26
35
44
53
62
71
80
89
98
107
116
125
134
143
152
161
170
179
188
197
206
215
224
233
242
251

18
27
36
45
54
63
72
81
90
99
108
117
126
135
144
153
162
171
180
189
198
207
216
225
234
243
252

O o000 Uttt Lt Ll BB D WWWWNNNNRRPRREPRPROOOOODOOOOUUUUOUDRDEDEDRAE P WWWWNNNMNMNDNRERERRERELROOODO

W NP O WNREOWNEREREOWNEROWNROWNMNPREROWNEREROWNROWNMNIEROWNEROWNROWNROWNIREROWNIERDO

48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0

41,51
41,46
41,44
41,46
44,06
44,06
44,06
44,06
44,06
44,06
44,06
44,06
26,94
26,93
26,91
26,93
43,69
43,71
43,67
43,71
12,38
12,46
12,43
12,46
12,49
12,46
12,43
12,46
41,51
41,46
41,44
41,46
44,04
44,06
44,07
44,06
44,04
44,06
44,06
44,06
26,94
26,93
26,89
26,93
43,69
43,71
43,65
43,71
12,38
12,46
12,43
12,46
12,38
12,46
12,43
12,46
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10
19
28
37
46
55
64
73
82
91
100
109
118
127
136
145
154
163
172
181
190
199
208
217
226
235
244

A0 L1ttt LA B D WWWWNNNNERREREROOODO

W N R O WNREOWNREROWNREROWNREROWNROWNRDO

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

41,6
41,6
41,6

41,46

44,06

44,06

44,06

44,06

44,06

44,06

44,06

44,06

26,93

26,93

26,93

26,93

43,71

43,71

43,71

43,71
12,46
12,46
12,46
12,46
12,43
12,46
12,46
12,46
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ANEXO 9: FICHA DE RECOLECCION DE DATOS

Ficha técnica del instrumento:

MARCA MARCA MARCA
SPEEDEX ORANWASH SILAXIL
Tiempo 12101 |03 06| 09| 12| 24 | 48 | 72
] (oras) | 12 | 01 | 03 | 06 | 09| 12 | 24| 48 | 72 /2101 |03 | 06|09 1224
Dimensiones ]
Distamcia A Medida de
basal del la distancia
modelo del borde
maestro anterior de la
papila incisal
Dimension 1 | hasta el borde
Antero posterior de la
Posterior foveola
palatina.
B. Medida de
da distancia
del borde
anterior de la
papila incisal

hasta la cresta
residual de la
tuberosidad
derecha.

C. Medida de
la distancia
del borde
anterior de la
papila hasta la
cresta
residual de la
tuberosidad
izquierda.

Dimensién2 | D. Medidade
Transversal la distancia
desde la
cresta
residual de la
eminencia
canina
derecha hasta
la eminencia
canina
1zquierda.

E. Medida de
la distancia
desde la
cresta
residual de la
tuberosidad
derecha hasta
la tuberosidad
izquierda.

Dimensién 3 | F. Medida de
Vertical la distancia
desde fondo
de surco hasta
cresta
residual de la
eminencia del
primer molar
derecho.

G. Medida de
la distancia
desde el
fondo de
surco hasta la
cresta
residual de la
eminencia del
primer molar
izquierdo.
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PRUEBA PILOTO

La prueba piloto se realiz6 en el 10% de la muestra de estudio, se utilizé la ficha de

recoleccion de datos para el estudio

El estudio piloto previo, también ayudd a determinar la confiablidad del instrumento. Se
analizo con el 10% de la muestra de estudio que no formaron parte del estudio, esta prueba
nos permitié observar el comportamiento por cada uno de los grupos de anélisis de las
muestras obteniendo los datos siguientes:

ID i Dimensiones |~ Marca - Tiempo -~ Estsabilidad (mm) |~
1 1A SPEEDEX 0.5 41,6
2 1A ORANWASH 0.5 41,6
3 1A SILAXIL 0.5 41,6
4 1A Modelo maestro 0.5 41,46
5 1B SPEEDEX 0.5 44,06
6 1B ORANWASH 0.5 44 06
7 1B SILAXIL 0.5 44 06
8 1B Modelo maestro 0.5 44,06
9 1C SPEEDEX 0.5 44,06
10 1C ORANWASH 0.5 44 06
11 1C SILAXIL 0.5 44 06
12 1C Modelo maestro 0.5 44,06
13 2A SPEEDEX 0.5 26,93
14 2A ORANWASH 0.5 26,93
15 2A SILAXIL 0.5 26,93
16 2A Modelo maestro 0.5 26,93
17 2B SPEEDEX 0.5 43,71
13 2B ORANWASH 0.5 43,71
19 2B SILAXIL 0.5 43,71
20 2B Modelo maestro 0.5 43,71
21 3A SPEEDEX 0.5 12,46
22 3A ORANWASH 0.5 12,46
23 3A SILAXIL 0.5 12,46
24 3A Modelo maestro 0.5 12,46
25 3B SPEEDEX 0.5 12,42
26 3B ORANWASH 0.5 12,46
27 3B SILAXIL 0.5 12,46
28 3B Modelo maestro 0.5 12,46

Durante el desarrollo de la aplicacion de la prueba piloto, se realizé sin el conocimiento de
la aplicacion de alguna de las marcas de elastdémero por parte del investigador para evitar

algun tipo de sesgo al momento del experimento.
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Asimismo, se incorporaron los siguientes pasos:

Paso 1: Toma de impresion del modelo maestro con las tres marcas de silicona por
condensacién de la marca Speedex - Coltene, Oranwash-Zhermarck y Silaxil-Lascod. Para
cada marca se procedid a llenar en una jeringa 20 ml del Light Body (material a base de
silicona) y en otra jeringa 1.9ml del activador, para luego colocarlo en una platina de vidrio
e iniciar la mezcla de ambos componentes segun indicacién del fabricante, una vez obtenida
una mezcla homogénea se aplico el contenido en la parte interna de la cubeta de aluminio y
se procedi6 a tomar la impresion al modelo maestro con un tiempo de permanencia de 6 min.
momento en el cual con la ayuda del reloj se comenzé a tomar cada tiempo indicado para

realizar el vaciado del yeso (1/2,1,3,6,9,12,24,48 y72 horas).

Paso 2: Se procedio a colocar un rétulo en el mango de las cubetas indicando el tiempo en
que se hizo el vaciado, para el almacenamiento de las impresiones tomadas se utilizé una
caja de térmica de Tecnopor con el termdmetro ambiental en el interior de la marca Snooze
Serie 6301700 para verificar que todas las impresiones estuvieran almacenadas a una misma
temperatura y se iban sacando cuando cumplian el tiempo indicado para realizar el vaciado

del yeso.

Paso 3: Se realizd el vaciado con yeso tipo IV de la marca Elite rock fast, a la
1,1,3,6,9,12,24,48 y 72 horas post toma de impresion. Previamente se pesé en una balanza
electronica (61gr) de yeso Elite Rock Fast y 15 ml de agua siguiendo las indicaciones del
fabricante.

Se afiadié el polvo al agua en la taza de goma y se comienza la mezcla con una espatula por
el tiempo de 60/30 segundos, luego se comienza a vaciar el yeso a la impresion y se espero

25 min. segun indicacion del fabricante, para retirar el modelo en yeso.
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Paso 4: Retiro del modelo de la impresion y verificacion de la calidad del vaciado. Se coloco

un rétulo en cada modelo indicando el tiempo en que fueron vaciados.

Paso 5: Zocalado de los modelos obtenidos, para esto pesamos en la balanza electrénica 70
gr. de yeso piedra Pentadur, y colocamos 20ml de agua en una jeringa, Se afiade el polvo al
agua en la taza de goma y se comienza la mezcla con una espéatula por el tiempo de 60

segundos una vez realizada la mezcla se vertié en el zocalador y se coloco el modelo.

Paso 6: Medicién de las zonas correspondiente a cada dimension preestablecidas con el
Calibrador Digital Vernier 6x150 mm de la marca Uberman y registro de las medidas en la

ficha de recoleccién de datos.

Meétodo de analisis de datos

El andlisis de la base de datos de la prueba piloto nos permitié decidir las pruebas estadisticas
a emplear para la comparacion de las muestras de estudio. Se realiz6 pruebas de normalidad
para ver la distribucion de los datos, los datos no tuvieron distribucion normal, por lo cual
se procedio a realizar las pruebas no paramétricas para la comparacién entre los grupos de
estudio. Test de Kruskal Wallis se utilizé para comparar variable en dos 0 mas muestras

independientes.

El tratamiento de los datos fue realizado mediante una base de datos anénima y codificada
con el programa MS Excell®. El anélisis de los datos se hizo con el programa SPSS® v. 20.

0 para-Windows.

116



BOLETAS

117



GV

TOTAL

118



“LARA AUCLIRIA ROWY JUSTRA
: SAN LN OE MRAFLORES

RU.C. 20433076320

'YOLI DENT BRL
Oircate gzl A SHUSH NS TECERPSO2ANC BOLETADE VENTAELECTRONICA
Lt L SN LAV TEMRAALCRES N BODé -00001145
Tl 8547275
Sl denoml o)

Fecha de Emision
Moneda

+ 41668981 —————
TVALOR | PRECIO |y oo vt
ﬂm 00060 | CANT. DESCRPOON UL | | o AR
| i o »®
1|z | 9 [CLBETAALNDESDTIPS gg e (e et
2| w0 | 2 [SLALACTVADRENERSYLXEML vol 21 ad nu
3 2 [SILAKLLGHT BODY XiOML
f
|
| |
| |
| ]
|
|
|
APORTETOTAL
0P GRAVADA P INFECTA [ ]
— s S ) S0 Sk

et npea il Bl o Vomaledtivia
anvwwsnmbmvew'm‘lsm"mﬁ

TRIR2E

R YOU DENT BRL RU.C. 20493076320
Jpan
¥ OnostnFic A SHUN TS TECRASOZIAD BOLETADE VENTAELECTRONICA
v Illth\,;sV?l)« EE‘MIWICKS N° B004 - 00001026
Endl ydcenigamaloon
Fecha do Emision Al
i Moneda < SOLES
N
PRECIO
e o uu! w T [VALRVBITA
1 zm | g cEmAwCeSITIPS wl 2 szs: 2
2| M| 1 SULACTVADOR ENERSYLXON. uo ;“' el b
3 3t 1 SLAXLUGHT BODY XMOKL. uo \?Q) I‘E e
4| o | 3 |YESO3PENTADRAALIKG uo 51 pou b
5| 0455 | 10 [ZDCALADCRESADULTXPAR ]UD Q
|
|
|
|
|
e EXCRERADA 1GV. IWPCRTE TOTAL
0P, GRAVADA BTN L2 W EE K
13051 5 00} B
INCUENTA ¥ CLATRC 100 SCLES 1 ) RS S

Spusnistn s el dga e Budtiial
Pt 3 st 0 wew b2 AApTIEspACUCERT

-+ Boleis de Venta Elecionica - impresion =

BOLETA DE VENTA ELECTRONICA
LABORATORIO DENTAL ORTEGA E.LR.L.
JR. RI1O BES 125 URE, LAS MORAS RUC: 20605358374
SAN LUIFPLIMA - LIMA EB01-3
Fecha de Vencimiento
Fecha de Emision © 17 /08,2021
Sefar(es) : BERNARDO SHAPTAMA SINTI
ol 1 43545528
Tipn de Moneda : SOLES
Observaddn D LABORATORIO DENTAL
Unidad valor Importe de
Cantidad Medida Descripeién Unitario(*) Descuento(*) Venta(*+) ICBPER
100 UNIDAD  MODELO EDENTULD 6780 0,00 80,004 0,00
TOTAL SUPERIOR DE
CROMOD COBALTO CON
BASE DE ACRILICO
TRANSPARENTE
Otros Cargos S0.00
Otros
Tributos * S/0.00
TCBPER ;| 5/ 0.00]
Irnporte Total : /80,00
SON: OCHENTA Y 00/ 100 SOLES
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Otros Cargos | 5/ 0.00
Otros Tributos ¢ 5/ 0.00
Monto de |
Redondeo ' 5/ 0.00
Importe Total S/ 80.00
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e SUMAT Virtual: wwvw sinat,gob.pe, en Opciones sin Clave S04 Consulta de Validez del CPE.

119



